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Vereinigte Stahlwerke Aktiengesellschaft
(Disseldorf, Niemey).

Iglica do zwrotnicy, osadzona w pokretnej obsadzie, oraz sposob jej wytwarzania.

Zgloszono 18 kwietnia 1929 r.
Udzielono 7 kwietnia 1931 r.

Pierwszenstwo: 12 maja

1928 r. (Niemcy).

Czopy obrotowe iglic, osadzanych w
pokretnej obsadzie, przymocowywano do-
tad w rézny sposéb do korca iglicy, np.
przez nasrubowanie, zaciskanie lub spawa-
nie osobno wytworzonej czesci przegubo-
wej, w ktorej znajduje si¢ wlasciwy czop
obrotowy. Te rézne sposoby wykonania
wskutek niepewnosci tego rodzaju pola-
czen nie dajg jednak pewnosci mocnego i
niezawodnego polaczenia czopa obrotowe-
go z iglica. Latwo wystepujace rozluznie-
nie tego poltaczenia moze by¢ przyczyna
ztamania iglicy, co ze swej strony wytwa-
rza niebezpieczeristwo dla ruchu kolejo-
wego.

Celem usunigcia tych wad i zapobieze-

nia wynikajacym z nich nastepstwom wy-
konywa si¢ w mysl niniejszego wynalazku
czop obrotowy i iglice z jednej sztuki.
Osigga si¢ to w ten sposéb, ze koniec igli-
cy, wytworzonej z profilowej szyny wal-
cowej, zgrubia sie¢ przez odpowiednia ob-
robke tak, ze iglica, czop obrotowy oraz
podstawa iglicy (w tych przypadkach, gdy
celem wyréwnania wysokosci jest wyma-
gana podstawa iglicy) zostaja wykonane z
jednej sztuki.

Wyréb tych iglic moze sig¢ przytem tak
odbywaé, ze koniec iglicy przez stlaczanie,
odkuwanie lub podobng obrébke np. na
maszynie do kucia zostaje w takiej mierze
zgrubiony, Ze zapomoca dalszej obrébki



mechanicznej: na - obrabiarkach moZna
uksztaltowaé. z ';grmbionego kofica iglicy
zarowﬁd czop’ dbrotowy, jak i w razie po-
trzeby podstawe iglicy. Potaczenie miedzy
iglicg i szyna, ktérej przedluzenie ona sta-
nowi, jak réwniez plyta iglicy i opornica
odbywa si¢ w sposéb dotychczasowy.

Na rysunku jest uwidoczniony przyktad
wykonania wynalazku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok podtuzny korca iglicy
z czopem obrotowym, fig. 2 — widok zgé-
1y, a fig. 3 — przekréj poprzeczny wzdluz
1nji A—B na fig. 1.

Koniec a iglicy jest przez stlaczanie
jub kucie tak zgrubiony, ze zaréwno pod-
stawa iglicy b celem wyréwnania wysoko-
$ci miedzy iglica i profilem szyny, jak
réwniez czop obrotowy ¢ sa utworzone
wraz z iglicg z jednej sztuki.

Zastrzezenia patentowe.

-1. Iglica do zwrotnicy, osadzona w
pokretnej obsadzie, znamienna tem, ze sta-
nowi wraz z czopem obrotowym oraz pod-
stawg, jednolita catosé.

2. Sposéb wytwarzania iglic wedlug
zastrz. 1, znamiehny tem, ze koniec iglicy
z profilowej szyny walcowanej zostaje
zgrubiony zapomoca stlaczania lub kucia,
poczem zgrubienie to zapomoca dalszej ob-
rébki mechanicznej na obrabiarkach zo-
staje przeksztalcone w czop obrotowy i
podstawe iglicy.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastgpca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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