cuosovvk | POPIS VYNALEZU

REPUBLIKA

(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(22) Prihl4sené 16 10 85
(21) pv 7382-85

(40) zverejnené 15 02 88

259221

an ®B1)

(1) Ine. 1.4
B 05 B 13/06

URAD PRO ‘mm Y1 (45) vydané 15 03 89
A OBJEVY
(75)
Autor vynélezu MOLNAR ALEXANDER ing., VIESKA JAN ing., BRATISLAVA, IVAN PETER ing.,

NOVA DEDINKA, HAVLIK ANTON ing., BRATISLAVA, VRANIK FRANTISEK ing.,

PRESOV

(54) Zariadenie pre nané3anie vnitornych néterov spojov kovovych rar

potrubia

Zariadenie pre nandSanie vnitorngch
néterov spojov kovovgch rir potrubia
o svetlosti Iaééej ako 400 milimetrov
a celkovej dl¥ke menSej ako 500 metrov.
zariadenie pozostévajéce z rozstrekova&a
niterovej hmoty, neseného na vgloZnom
rameni, spolu so zisobnou nddr¥ou ndterovej
hmoty umiestneného na spolonom podvozku
vozika, vytvoreného tak, Ze na voziku
s kolieskami pre pohyb vo vnitri kovovych
rir potrubia v zédvislosti na riadiacej
automatike je uloZfeny &asov§ pohybovy
regulétor s Serpadlom, -prifom pre zabezpe&e~
nie horizontédlnej polohy vozika je opatreny
vgsuvnymi stabiliza&ngmi kolieskami
vystivateIngmi podla svetlosti kovovych
rir potrubia, obsahujéce impulzovy spinad
na uvddzanie automatiky do &innosti nezaizo-
lovanymi miestami kovovgch rdr potrubia.
zariadenie mo¥no vyufit aj na kontinudlne
nandfanie vnitra kovovgch rir potrubia,
i na nani3anie vnitra ingch profilov
a pléch. '
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Vyndlez sa tfka zariadenia pre nandSanie vnitornych néterov spojov kovovych rir potrubia.

Doteraz zndme zariadenia pre nan&Zanie vnitorngch ndterov kovovych rir potrubia, napr.
zariadenie na natieranie vnitorngch povrchov podla sovietského autorského osved¥enia
&, 660 723, netmoéﬁujﬁ vyhladdvanie a nand$anie nezaizolovanych vnitorngch spojov kovovych .
rir potrubia malych svetlosti a velkgch diéok, tak%e ostdvajd nezaizolované.

Zivotnost kovového potrubia je z4visld na Zivotnosti Useku, ktory m4 najniZiiu Zivotnost,
takZe nezaizolované tUseky akymi sd spoje, uréuji Zivotnost celého potrubia, ktord je oproti
zaizolovanym spojom ovela ni%¥ia, preto dochddza k pred¥asnému znehodnoteniu potrubia.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zariadenie pre nand$anie vnitorngch ndterov spojov kovov§ch
rir potrubia podla vyndlezu, pozostdvajice z rozstrekova&a néterovej hmoty, neseného na
v¥loZnom rameni a spolu so zdsobnou nddrZou ndterovej hmoty umiestneného na spolodnom podvozku
vozika, ktorého podstatou je %e na vozfku s kolieskami pre pohyb vo wvnitri' kovov§ch rir
potrubia v z4vislosti na riadiacej automatike je uloZeny &asovy pohybovy reguldtor s &erpadlom,
prifom pre zabezpefenie horizontédlnej polohy vozika je opatreny vysuvnymi stabilizadnymi
kolieskami, vysdvatelngymi podla svetlosti kovovych rir potrubia a riadiaca automatika obsahuje
impulzovy spinad na uvédzanie automatiky do &innosti nezaizolovangmi miestami kovov¢ch rur
potrubia.

Zariadenie pre nandSanie vnitornych ndterov spojov kovovgch rdr potrubia umoiﬁujé naniest
vnitorny ndter na vietky nezaizolované spoje kovov§ch rdr potrubia, takZe izolécia je po
celej dlZke potrubia rovnakd, Zivotnost potrubia je potom podstatne vy#&ia, lebo uf je
zdvisld len na kvalite izoldcie, ktor4 takto ziskava svoj pdvodny udel.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny priklad preveddnia zariadenia pre nandSanie vnitorngch
ndterov spojov kovovych rir potrubia v ndryse na obrdzku l. a v b8koryse na obrdzku 2.

Zariadenie pre nandZanie vnitornych ndterov spojov kovovych rir potrubia, pozostdvajdce
z rozstrekovada 2 nédterovej hmoty neseného na vfyloZnom rameni a spolu so z4&sobnou néddrZou
3 ndterovej hmoty umiestneného na spolofnom podvozku vozika 1 je vytvorené tak, ¥e na voziku
1l s kolieskami 9 pre pohyb vo vnitri kovovych rir 7 potrubia v zdvislosti na-riadiacej
automatike je ulofeny &asovy pohybovy reguldtor 5 s &erpadlom, prifom pre zaberpelenie

horizontdlnej polohy vozika 1 je opatreny vysuvnymi stabiliza®nymi kolieskami 8 vysdvatelnymi

podla svetlosti kovovgch rdir 7 potrubia, a tak, %e riadiacia automatika obsahuje impulzovy
spinad 10 na uviddzanie automatiky do &innosti nezaizolovanymi miestami kovovych rdr 7 potrubia.

Vliastné nandfanie vnitornfch ndterov spojov kovovych rir potrubia sa prevadza tak, Ze
tasovy pohybovy reguldtor 5 s Zerpadlom je impulzovym spinaom 10 od nezaizolovanych miest
kovovych rir 7 potrubia cez riadiacu automatiku uvédzany do &innosti, takZe vozik 1 zastane
v#dy tak, aby sa rozstrekova 2 nachiddzal presne v mieste spoja kovovych rdr 7 potrubia.

Po zastaveni vozfka 1 automatika odpo&ftava dobu striekania a po jeho ukon&eni ddva pohonu
4 posuvu vozfka 1 impulz na posun k dalfiemu spoju kovovych rir 7 potrubia.

Postup nand#ania vnitorngch ndterov spojov kovovych rir 7 potrubia prebieha tak, Ze
vozik 1 vojde do potrubia a pri spltnom chode sa zapne automatika nanéSanie.

Zariadenie pre nandSanie vmitornych néterov spojov kovovgch ridr potrubia podla vyndlezu
mo¥no vyufit aj na kontinudlne nendBanie vnitra kovovgch rir potrubia, alebo na nanédSanie
inych profilov a pléch.
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PREDMET VYNALEZU

1. zariadenie pre nand$anie vnitorngch néterov spojov kovovych rir potrubia, pozostdvajice
z rozstrekovada ndterovej hmoty, neseného na vyloZnom rameni a spolu so zdsobnou n&drZou
_néterovej hmoty umiestneného na spolognom podvozku vozika, vyznadujici sa tym, Ze na voziku
/1/ s kolieskami /9/ pre pohyb vo vnitri kovovych rdr /7/ potrubia v zé&vislosti na riadiacej
automatike je uloZeny pohybov§ regulétor /5/ s Zerpadlom, pridom pre zabezpefenie horizontélnej
polohy vozika /t/ je opatreny vysuvnymi stabiliza®nymi kolieskami /8/ vystvatelnymi podla
svetlosti kovovych rur /7/ potrubia.

2. zariadenie podla bodu 1, vyznadujdice sa tym, Ze riadiaca automatika obsahuje impulzovy
spina& /10/ na uvddzanie automatiky do &innosti nezaizolovanymi miestami kovovych rdr /7/
potrubia.
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