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(57) Die Erfindung betrifft einen Ausla® fir Elektrodfen zum Schmelzen von Email oder dergleichen, dessen
AuslaBkdrper aus abwechselnd Gbereinanderliegenden Metall- und Isolationsplatten besteht, die zwischen einer mit
einem Bund versehenen OberabschluRplatte und einer Unterabschiufplatte angeordnet sind. Ziel der Erfindung ist
es, einen derart determinierten Ausla® zu verbessern. Die Aufgabe besteht deshalb darin, die Geometrie so zu
gestalten, daB die im Bodenstein des Schmelzofens vorliegende Schmelze einen Temperaturgradienten aufweist, der
ein optimales Erstarren und DurchfluB der Schmelze gewahrleistet. Die Aufgabe wird geldst, wenn der Bund der
OberabschluBplatte mindestens eine Lange von einem Viertel der Bohrung im Bodenstein des Schmelzofens aufweist
und das Verhaltnis der Dicke einer Metallplatte zur Dicke einer Isolationsplatte 2:1 bis 3:1 betrégt. Figur
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Patentanspruch:

AuslaR fiir Elektroschmelzéfen zum Schmelzen von Email, Glasurfritte oder dhnlicher silikatischen Stoffen, bei dem der
AuslaRkérper im wesentlichen aus abwechselnd Ubereinanderliegenden Metall- und Isolationsplatten besteht, die zwischen
einer mit einem Bund versehenen OberabschluBplatte und einer UnterabschiuBplatte angeordnet sind, dadurch
gekennzeichnet, dalt der Bund (3) der OberabschluBplatte (4) mindestens eine Lange von einem Viertel Lange der Bohrung (1)
des Bodensteins (2) hat und das Verhaltnis der Dicke einer Metallplatte (7) zu der Dicke einer Isolationsplatte (8) 2:1 bis 3:1
betragt.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anweﬁdungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen AuslaR fur Elektroschmelzéfen zum Schmelzen von Email, Glasurfritte oder ahnlichen silikatischen
Stoffen, bei dem der AuslaRRkérper aus abwechselnd Ubereinanderliegenden Metallplatten und Isolationsplatten besteht, die
swischen einer mit einem Bund.versehene OberabschluBplatte und einer UnterabschluBplatte angeordnet sind.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zum Abziehen von Email oder ahnlichen Stoffen in mit Elektroenergie beheizten Schmelzofen werden Auslasse verwendet, die
am mit einer Bohrung versehenen Bodenstein des Schmelzofens eingepal3t werden. So ist aus der DE-AS Nr.2003544 gin

" Auslaf bekannt; der im wesentlichen aus zwei konzentrisch so ineinander angeordneten Rohren besteht, daf zwischen ihnen

ein Hohlraum entsteht, in dem ein elektrischer Heizwiderstand eingefiihrt ist. Die ausflieBende Menge der Schmelze wird mit

sinem vertikal verstelibaren, in die AuslaBéffnung eingefiihrten Einsatzstiick vorgenommen.

Die DE-OS Nr.2017076 legt einen AuslaR dar mit einem AuBenrohr, das von einem keramischen Isolierstein und zwei

Ringelektroden umgeben ist.

Der Verschlu® wird iber eine Stangenelektrode bewerkstelligt. Der Nachteil dieser Auslasse besteht darin, dal ihr Aufbau

recht kompliziert ist, insbesondere fur die Regulierung bzw. Unterbrechung des Schmelzenstromes.

Bekannt ist auch ein Ausla® (DE-OS Nr.2426328) aus einer Molybdéanelektrode, die wegen ihrer hohen

Oxydationsempfindlichkeit gekiihit werden muf und wo der elektrische StromfluB zu einer Elektrode im Schmelzbad erfoigt.

Dieser AusiaR konnte sich in der Praxis aber nicht durchsetzen, da wegen der notwendigen Kithlung nicht unerhebliche

Warmeverluste auftreten. .

Nach der DE-AS Nr.2842505 ist ein Auslal bekannt, der aus einem keramischen, in den Schmelzofenboden eingelassenen

Auslaufstein und einem induktiv beheizten, metallischen Auslaufrohr zusammengesetzt ist. Das metallische Auslaufrohr ist am

oberen Ende mit einem Flansch zur Befestigung an den Auslaufstein versehen. AuRerdem erfolgt noch eine konduktive

Beheizung. Derart gestaltete Ausldsse haben aber den Nachteil, daR bei Unterbrechung des Schmelzflusses sein Ingangsetzen

sehr zeitaufwendig ist, da sich die erkaitete Schmelze weit in das Bohrloch des Wannensteins zieht.

SchlieRlich und letzten Endes wurde auch schon vorgeschlagen, den AuslaR so zu gestalten, daR er aus abwechselnd

{ibereinanderliegenden, stromfiihrenden Platten und elektrisch nichtleitenden Platten besteht, wobei die stromfiihrenden

Platten von einem Kithimittel zur Unterbrechung des Schmelzflusses durchstromt werden kénnen. Die Beheizung der elektrisch

leitenden Platten erfolgt konduktiv. Obwohl die Grundkonzeption dieses Auslasses sich bewahrt hat, hat es sich in der Praxis

gezeigt, daR seine Geometrie nicht ausgewogen genug ist.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, einen AuslaR zu schaffen, bei dem die Méngel des Standes der Technik beseitigt sind, so
daR unabhingig von dem hydrostatischen Druck des Schmelzbades direkt am Boden des Schmelzofens die Schmeilze
entnommen werden kann.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, durch konstruktive MaRnahmen bei einem, aus (ibereinanderliegenden, elektrisch
stromfiihrenden und elektrisch nichtleitenden Platten, konduktiv beheizten AuslaB die Geometrie so zu gestalten, daf} die im
Bereich der Bohrung des Bodensteins des Schmelzofens vorliegende Schmelze einen solchen Temperaturgradienten aufweist,
dal ein optimaler Durchflu sowie Erstarren der Schmelze gewahrleistet ist.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost, wenn der Bund der OberabschiuBplatte mindestens eine Lénge von einem Viertel
der Bohrung im Bodenstein des Schmelzofens aufweist und das Verhaltnis der Dicke einer Metallplatte zur Dicke einer
isolationsplatte 2:1 bis 3:1 betrégt. .

Durch diese Geometrie des Auslasses wird erreicht, da die Beheizung mit der Elektrode, die sich im Schmelzbad befindet, bis
weit in die Bohrung des Bodensteins des Schmelzofens erfolgen und in Verbindung mit dem Dickenverhaltnis von s
tromfithrender Platte und Isolationsplatte der technologisch notwendige Temperaturgradient, der sich im Auslaf befindenden
Schmelze, eingehalten werden kann. at

Ausfiihrungsbeispiel

Anhand der Zeichnung soll die Erfindung in einer Ausfiihrungsform erlautert werden.

in die Bohrung 1 des Bodensteins 2 des Schmelzofens ist der Bund 3 der OberabschiuRplatte 4 bis zu einer Hohe h eingeschoben.
Die Einschiebehéhe h betragt ein Viertel der Lange der Bohrung 1. Die OberabschluRplatte 4 mit der Dichtflache 5 ist fest an
der Fliche des Bodensteins 2, die auRerhalb der Schmelze liegt, so angepaft, daR die Bohrung 1 des Bodensteins 2 mit der
AuslaRéffnung 12 fluchtet. Unter der OberabschluBplatte 4, die Gber den AnschluB 6 durch elektrischen Strom beheizt werden
kann, befinden sich abwechselnd (ibereinanderliegende, ringférmig ausgebildete Metaliplatten 7, die ebenso wie die
OberabschluRplatte 4, einen Anschiu® 6 zur Zufiihrung von elektrischem Strom besitzen, und elektrisch nichtleitende
Isolatiohsplatten 8. Der AuslaR wird durch die UnterabschluBplatte 9 mit der daran befestigten Diisenplatte 10 abgeschlossen.
Die Ober- und UnterabschluBplatten 4; 9 sowie die dazwischenliegenden Metallplatten 7 und Isolationsplatten 8 werden durch
die Spannschrauben 11 fest aneinander gedriickt, so daf’ eine gute Arretierung der einzelnen Auslaufelemente gewéhrleistet
ist.
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Um ein schnelles VerschlieBen der AuslaRoéffnung 12, 2. B. bei einem Wechsel der Disenplatte 10 zu bewirken, sind die
Metallplatten 7 mit Kanalen 13 versehen, durch die ein Kiihimittel geflhrt wird. Wird nun die elektrische Stromzufihrung
abgestellt, so wird ein relativ schnelles Erstarren der Schmelze in der Auslaufoffnung 12 des Auslasses erreicht. Solf der
SchmelzfluR wieder in Gang gesetzt werden, so ist die Zufuhr des Kihimittels zu den Kanalen 13 zu unterbinden und die
Stromzufiihrung zu veranlassen.

Durch das Dickenverhaltnis von einer Metallplatte 7 zu einer isolationsplatte 8 von 2:1 bis 3:1 wird erreicht, daB eine genligend
groRe Aufheizflache der Metallplatten 7 innerhalb der AuslaB&ffnung 12 wirksam wird, wodurch das Aufschmeizen relativ
schnell erfolgen und der technologisch notwendige Temperaturgradient eingestellt werden kann.
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