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Sposob obrébki przedmiotéow z aluminium i jego stopow
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Przedmiotem wynalazku jest ispos6b obrébki
przedmiotéw z aluminium i jego stopéw w celu
uzyskania wysokiej gltadkosci powierzchni.

Znany proces utleniania anodowego i barwienia
przedmioté6w z glinu i jego stopéw poprzedza sie
obrébkg powierzchmi, ktéra ma na celu usuniecie
skaleczen, zwalcowari hutniczych, rys i ubytkéw
pochodzenia korozyjnego. Uzyskany w tej obrébce
stopieni gladko$ci powierzchni decyduje o estetycz-
nym wygladzie wyrobu po eloksalacji i barwieniu.
Réwmniez przedmioty nie poddawane dalszej obréb-
ce utleniania anodowego i barwienia poleruje sie
celem uzyskania duzej gladkoSci i lustrzanego re-
fleksu.

Wedtug dotychczasowego stanu techniki w ce-
lach wyzej wymienionych stosuje sie mechaniczng
obrébke przedmioté6w. Polega ona ma kolejnym,
kilkakrotnym szlifowaniu przedmiotéw przy zasto-
sowaniu $cierniwa 0 coraz drobniejszym =ziarnie.
Przedmioty nastepnie poleruje sie za pomoca pasty
polerskiej. Po kazdym kolejnym szlifowaniu przed-
mioty myje sie w rozpuszczalnikach organicznych
w celu usunigcia z obrabianej powierzchni ziaren
Scierniwa grubszego. Pozostawienie tych ziaren ma
powierzchni, w mnastepnej -operacji szlifowania
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mania ich w rekach w czasie obrébki. Na wiek-
szych plaszczyznach powoduje to tworzemie sie
smugowatych paséw, ktére powstaja w wyniku
prowadzenia waskich tarczy obrébczych uzbrojo-
nych materiatem Sciernym. Na plaszczyznach tych
tworzg sie¢ réwniez plamisto$ci i $ciemmienia po-
wierzchni, ktore sg wynikiem trudnych do uniknig-
cia lokalnych przegrzafh w czasie szlifowania i po-
lerowania, zwlaszcza przedmiotéw cienko$ciennych.
Ponadto w pierwszym zgrubnym szlifowaniu ma
powierzchni przedmiotu tworza sie glebokie, trud-
ne do usuniecia rysy. Uzyskanie za pomocay tej
obr6bki gladkich i czystych powierzchni jest trud-
ne i pracochtonne.

Znama jest r6éwniez obr6bka chemiczna po-
wierzchni przedmiotéw z aluminium i jego stopéw
w celu wygtadzenia tej powierzchni. Obrébka po-
lega na zanurzeniu przedmiotéw w kapieli wodnej,
ktérej skladnikami sg wodorotlenki sodu i potasu,
weglany alkaliczne, roztwér szkla wodnego i fos-
forany, zwiaszcza fosforan tréjsodowy. Kagpiele ta-
kie na o0g6t silnie atakujg powierzchnie glinowe,
szybko trawig, dajgc duze ubytki i tym samym
powierzchnie chropowata i matows.

Znana jest wreszcie kombinowana mechaniezno-
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$cierniwem drobniejszym, powodowaloby rysowa- chemiczna obrébka powierzchni przedmiotéw alu-

nie powierzchni. miniowych. Polega ona na istarannym mechanicz-
Ten znany spos6b mechanicznego wygladzania nym wygladzeniu, a mnastepnie ma zanurzeniu

powierzchni posiada pewne wady. Ksztalty i wy- przedmiotu w kapieli do polerowania. Obrébka ta

miary obrabianych przedmiotéw zmuszajg do trzy- s jest pracochlonna i kosztowna.
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Stwierdzono nieoczekiwanie, ze wad znanych
sposob6é6w da sie unikngé podczas stosowania spo-
sobu wedlug wynalazku.

Wynalazek polega na zanurzeniu przedmiotéw
w kq,pieh' zawierajgcej wodny roztwoér wodorotlen-
ku sodowego lub potasowego w ilosci 1 do 15%,
fluorek sodowy lub potasowy w ilosci 0,1 do 5%,
fosforan tréjsodowy igcznie z heksametafosfora-
nem sodowym w iloci 0,5 do 10%, polialkchol wi-
nylowy w ilo$ci 0,05 ido 3%, ciekly amineg orgamicz-
na w ilosci 0,05 do 3% oraz sole sodowe kwaséw
alkilonaftalenosulfonowych i dwualkilonaftaleno-
sulfonowych z grupg alkilowa izopropylows i izo-
butylowa w ilo§ci 0,01 do 0,3%, a nastepnie na
usunieciu trzymajgcej si¢ podloza migkkiej war-
stwy produktéw reakcji za pomoca mechanicznej
obrébki tanczami ze Scierniwa ,,150” lub drobniej-
szego.

Warstwe te usuwa sie do glebokoSci, na ktérej
znajduje sie twarde podioze. W zalezno$ci od po-
czatkowego stanu powierzchni obrébke chemicano-
mechaniczna przeprowadza si¢ jeden raz lub pow-
tarza kilkakrotnie, jednak zawsze dzialanie che-
miczne przez zanurzenie w kapieli poprzedza ope-
racje mechanicznego usuwania zwigzkéw wytwo-
rzonych na powierzchni przedmiotu.

Sposéb wedlug wynalazku eliminuje potrzebe
stosowania zgrubnej obrobki szlifierskiej i daje
nieoczekiwany efekt podniesienia gladkoéci obro-
bionej powierzchni o dwie klasy przy réwnoczes-
nym wydatnym skréceniu czasu :obrébki.

Wsr6d opisanych skladnikéw kapieli do stosowa-
nia sposobu wediug wynalazku sole sodowe i pota-
sowe dzialaja rozpuszczajgeo na glin i jego sklad-
niki stopowe. Polialkohol winylowy stosuje sie
jako inhibitor trawilenia. Ciekla amina organiczna
spelnia role emulgatora ulatwiajacego wusuniecie
z powierzchni przedmiotéw olejow mineralnych
i smaréw pozostalych po uprzedniej obrébce plas-
tycznej i wiérowej. Wreszcie sole sodowe kwaséw
alkilonaftalenosulfonowych speiniaja role zwilza-
cza organicznego.

Poddawane obrébce przedmioty zanurza sie w
kapieli o temperaturze od 40 do 80°C ma czas od
2 sek. do 3 minut. Czas zanurzenia zalezy od rodza-
ju stopu glinowego i poczatkowego stanu powierz-
cani. Wchodzgce w sktad kagpieli sole mineralne
dzialaja na powierzchnie metalu, powodujac przej-
§cie zar6wno glinu jak i jego skladnikéw stopo-
wych w zwigzki chemiczne takie jak wodorotlen-
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ki, tlenki, fosforany i fluorki, Zwiazki te czeSciowo .
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przechodzg do roztworu, a czeSciowo trzymaja sie
podloza, z ktérego zostajg usuniete na drodze me-
chanicznej za pomocg drobmnego §cierniwa. Ponie-
waz wodorotlenki sodu i potasu dzialajg na glin
Zbyt agresywnie powodujgc powstanie kawerno-
wych wzeré6w i ubytkéw, do kgpieli wprowadza sie
inhibitor trawienia. Zwalnia on proces trawienia
glinu, chromi glin przed nadmiernym atakewaniem
przez skladniki organiczne i tym samym przyczy-
nia sie¢ do réwnomiernego roztwarzamia warstwy
powierzchni przedmiotu.

Przyktad. Przedmiot ze stopu aluminium
zanurza si¢ ma przeciag 4 sek. do kapieli o tempe-
raturze 50°C, zawierajgce w stosunka wagowym:

wodorotlenku sodowego’ 5 %

fluorku sodowego 3 %
fosforanu tréjsodowego 6 %

heksametatosforanu sodowego 0,1%%

tréjetanoloaminy 1 %

polialkoholu winylowego 1 %
soli sodowej kwasu dwubutylonaftaleno-

-6-sulfonowego 0,1%
wody reszta

Po wyjeciu z kapieli przedmiot obrabia sie za
pomocy szerokiej tarczy polerskiej ze Scierniwa
o granulacji ,,200”.

Zastrzezenie patentowe

Sposbb obrébki przedmiotéw z aluminium i jego
stopébw w celu uzyskania réwnej i gladkiej po-
wierzchni, w ktérym stosuje si¢ obrébke mecha-
niczng i obrébke chemiczng za pomocy kapieli
trawigcej, enamienny tym, ze obrabijane przedmio-
ty zanurza sie w kapieli zlozonej z wodnego roz-
tworu wodorotlenku sodowego lub potasowego
w ilosci 1 do 15% wagowych, fluorku sodowego lub
potasowego w iloSci 0,1 do 5% wagowych, fosfora-
nu tréjsodowego lacznie z heksametafosforanem
sodowym w ilosci 0,5 do 10°% wagowych, polialko-
holu winylowego w iloéci 0,05 do 3% wagowych,
cieklej aminy onganicznej w ilo§ci 0,05 do 3% wa-
gowych oraz soli sodowych kwaséw alkilonaftale-
nosulfonowych lub dwualkilonaftalenosulfonowych
z grupy alkilowa izopropylowa lub izobutylows
w ilosci 0,01 do 0,3% wagowych, a nastepnie pod-
daje sie szlifowaniu tarczami ze $cierniwa ,,150”
Iub drobmiejszego i w razie potrzeby kolejne ope-
racje trawienia i szlifowania powtarza sie, przy
czym po kazdym trawieniu mastepuje szlifowanie.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 1623-66, nakl. 310 egz.
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