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Steuersystem fiir SchuRfaden an Textilmaschinen mit einem als SchuRfadenlegewagen »
ausgebildeten eine oder mehrere bekannte Arbeitsbewegungen ausfiihrenden SchuRfadenfiihrer,
mindestens einem mit mindestens einem Element zur Fadenflihrung besetzten dem
SchuBfadenlegewagen zugeordneten Fadenfihrerblock und je einem beidseitig im
Umlenkbereich des SchuBfadenlegewagens angeordneten aus mehreren nebeneinander
angeordneten Klemm- und Schneid- und/oder Umlenkmitteln bestehenden
SchuRfadenhaltemittel, dadurch gekennzeichnet, da mindestens zwei Fadenfiihrerbldcke (6)
verschiebebeweglich an einem VerdnderungsschuRfadenlegewagen (3) angeordnet, mindestens
einem Fadenfihrerblock (6) ein eine Abstandsénderung relativ zu einem Festpunkt an dem
VerénderungsschuBfadenlegewagen bewirkenden Abstandsanderungsmittel (10) zugeordnet
und das Abstandsanderungsmittel (10) direkt oder indirekt mit mlndestens einer Steuereinrichtung
(11) verbunden ist.

-Steuereinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 ein Fest—FadenfuhrerbIock (7)

fest an dem VeranderungsschuRfadenlegewagen (3) angeordnet ist.

Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR mehrere Abstandsénderungsmittel
(10) zu einer Mittel-Kette verbunden mit einer ein- oder beidseitig wirkenden Steuereinrichtung
(11) verbunden sind.

Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal? Abstandsanderungsmittel (10)
zwischen den Fadenfiihrerblécken (6) eine Mittel-Block-Kette bildend, angeordnet und die Mittel-
Block-Kette mit einer ein- oder beidseitig wirkenden Steuereinrichtung (11) verbunden ist.
Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf das Abstandsanderungsmittel (10)
als elastisches Dehnungs-/Schrumpfungselement bzw. Schrumpfungs-/Dehnungselement
ausgebildet ist.

‘Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da? in das Abstandsénderungsmittel

(10) die Steuereinrichtung (11) integriert ist. ‘
Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Abstandsénderungsmittel (10)
als Feder ausgebildet ist.

Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da? mindestens einem
Fadenfiihrerblock (6) ein mit einem Steuerantrieb (22) verbundenes Positionierelement (21) oder
ein steuerbarer Rastmechanismus (24) zugeordnet ist. :

Steuersystem nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dal d|e als Feder ausgebildeten
Abstandsénderungsmittel (10) eine gleiche oder unterschiedliche Federkonstante aufweisen.
Steuersystem nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die als Dehnungs-/
Schrumpfungselemente bzw. Schrumpfungs-/Dehnungselemente ausgebildeten
Abstandsanderungsmittel (10) unterschiedliche Elastizititsmodule bzw. unterschiedliche
geometrische Ausbildungen aufweisen.

Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Steuereinrichtung (11) einen
Antrieb (13; 14; 15; 35/26) enthilt.

Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Steuereinrichtung (11) einen
Antrieb (13; 14; 15; 25/26) und eine Programmsteuereinheit (27) enthélt.

Steuersystem nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da der Steuereinrichtung (11) eine
Mustersteuerung (16) zugeordnet ist.

Hierzu 8 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Steuersystem fiir Schuffaden an Textilmaschinen, insbesondere Kettenwirkmaschinen und
Nahwirkmaschinen. .

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Es sind Textilmaschinen allgemein bekannt, bei denen zur Musterung und Erhéhung der Flachenstabilitat senkrecht und/oder -
schrég zu den Kettenfadensystemen durchgehende Querfaden als Schuffaden mittels eines vorzugsweise quer zur
Verarbeitungsrichtung bewegten und mit zur Fiihrung der Schuf3fadden bestimmten Fadenfiihrern besetzten
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SchuRfadenlegewagens vorgelegt und eingebunden werden. Die Schu3fdden werden im seitlichen Umlenkbereich des

_Schuffadenlegewagens von beidseitig an einer Transporteinrichtung angeordneten als Umienkteil ausgebildeten Haltemitteln
gehalten oder durch im seitlichen Umlenkbereich des Schufadenlegewagens angeordnete als Klemm-, Schneid- und
Umlenkmittel ausgebildeten Haltemitteln geklemmt und geschnitten. Nachteilig ist bei diesen Textilmaschinen, daB die
Schuf¥faden nur parallel zueinander abgelegt werden kénnen und damit den SchuRfaden nur eine begrenzte Musterbildung
und/oder partielle Eigenschaftsdnderung moglich ist.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist eine Erhdhung des Gebrauchswertes von auf Textilmaschinen hergestellten textilen Flachengebiiden.

Wesen der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Steuersystems fiir Schufédden, mit welchem eine Erh6hung der
Musterungsvielfalt und/oder partielle Eigenschaftsénderung und/oder Erzeugung véllig neuartiger Muster ermdglicht wird.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, da bei einem Steuersystem fiir SchuRfdden an Textilmaschinen mit einem
als SchuB3fadenlegewagen ausgebildeten eine oder mehrere bekannte Arbeitsbewegungen ausfithrenden SchuBfadenfiihrer,
mindestens einem mit mindestens einem Element zur Fadenflihrung besetzten dem Schulfadenlegewagen zugeordneten
Fadenfiihrerblock und je einem beidseitig im Umienkbereich des Schu3fadenlegewagens angeordneten aus mehreren
nebeneinander angeordneten Klemm- und Schneid- und/oder Umlenkmitteln bestehenden Schulfadenhaltemittel mindestens
zwei Fadenfiihrerbldcke verschiebebeweglich an einem VerénderungsschufBfadenlegewagen angeordnet, mindestens einem
Fadenfiihrerblock ein eine Abstandsénderung relativ zu einem Festpunkt an dem VerdnderungsschuRfadenlegewagen
bewirkenden Abstandsénderungsmittel zugeordnet und das Abstandsanderungsmlttel direkt oder indirekt mit mindestens einer
. Steuereinrichtung verbunden ist.
Ein Fest-Fadenfiihrerblock ist dabei fest an dem Veranderungsschuffadenlegewagen angeordnet.
Mehrere Abstandsinderungsmitte! sind zu einer Mittel-Kette verbunden mit einer ein- oder beidseitig wirkenden
Steuereinrichtung oder Abstands@nderungsmittel sind zwischen den Fadenfithrerblécken eine Mittel-Block-Kette bildend
angeordnet und die Mittel-Block-Kette ist mit einer ein- oder beidseitig wirkenden Steuereinrichtung verbunden. Das
Abstandsidnderungsmittel ist als elastisches Dehnungs-/Schrumpfungselement bzw. Schrumpfungs-/Dehnungselement
ausgebildet und in das Abstandsénderungsmittel ist die Steuereinrichtung integriert. Das Abstandsénderungsmittel ist als Feder
ausgebildet und mindestens einem Fadenfiihrerblock ist ein mit einem Steuerantrieb verbundenes Positionierelement oder ein
steuerbarer Rastmechanismus zugeordnet. Die als Feder ausgebildeten Abstandsédnderungsmittel weisen eine gleiche oder
unterschiedliche Federkonstante auf. Die als Dehnungs-/Schrumpfungselemente bzw. Schrumpfungs-/Dehnungselemente -
ausgebildeten Abstandsdnderungsmittel weisen gleiche oder unterschledllche Elastizitdtsmodule bzw. unterschiedliche
geometrische Ausbildungen auf.
Die Steuereinrichtung enthélit einen Antrieb oder einen Antrieb und eine Programmsteuereinheit. Der Steuereinrichtung ist eine
Mustersteuerung zugeordnet.

Ausfiihrungsbeispiel

Nachfolgend wird die Erfindung an einem Ausfuhrungsbelsplel naher beschrieben.
In den Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Steuersystem fur Schu3fdden (Perspektlvansmht) mit als Klemm-, Schneid- und Umlenkmitteln ausgebildeten
SchuBfadenhaltemittel

Fig.2: Steuersystem fiir SchufRfaden (Perspektivansicht) mit als Umlenkteil ausgebildeten SchuRfadenhaltemittel

Fig.3: Verdnderungsschul3fadenlegewagen (Perspektivansicht)

Fig.4: Steuereinrichtung als Translationsantrieb

Fig.5: Steuereinrichtung als Kurbelantrieb

Fig.6: Steuereinrichtung als Aufroliantrieb

Fig.7: Verénderungsschufadenlegewagen Ausbildung Einzel Abstandsénderungsmittel

Fig.8: VerdnderungsschuBRfadenlegewagen Ausbildung Mittel-Kette Abstandsanderungsmittel (Schaltwalze)

Fig.9: VerdnderungsschufBfadenlegewagen (Ausbildung Mittel-Block-Kette Abstandsanderungmittel) (Feder)

Fig.10: VeranderungsschuRfadeniegewagen Ausbildung Mittel-Kette Abstandénderungsmittel (Elastisches Dehnungs-/
Schrumpfungselement)

Fig.11: VeranderungsschuRfadenlegewagen Ausbildung Mittel-Block-Kette Abstandsénderungsmittel mit Rastmechanismus

Fig.12: VeriénderungsschuRfadenlegewagen Ausbildung Mittel-Block-Kette Abstandsverdnderungmittel mit steuerbarem
Rastmechanismus

Fig.13: VerdnderungsschuBlegewagen Ausbildung Einzelantrieb Abstands&nderungsmittel

Fig.14a~d: Musterauswahl ’ ‘ -

In Fig. 1 ist ein Steuersystem fiir SchuRfdden einer Textiimaschine dargestellt. Dieses Steuersystem ist gleichermaRen fiir
Kettenwirkmaschinen, Ndhwirkmaschinen und andere Maschinen anwendbar.

Das Steuersystem besteht bekanntermaBen aus einem quer oder schrég zur Arbeitsrichtung bewegbaren
Schuf3fadenlegewagen 3 und einem beidseitig im Umlenkbereich des Schuf(fadenlegewangens angeordneten durch eine
Transporteinrichtung 28 in Arbeitsrichtung bewegbaren Schuf3fadenhaltemittel. Das Schu3fadenhaltemittel besteht in der Fig. 1
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gezeigten Ausflihrungsform aus nebeneinander angeordneten Klemm- 1, Schneid- 2 und Umlenkmittel 17, die auch als
Klemmittel fungieren kdnnen oder in der in Fig. 2 gezeigten Ausfiihrungsform aus Umlenkmittein 17.

ErfindungsgemaB ist der SchuBfadeniegewagen als VeridnderungsschuRfadenlegewagen 3, wie in Fig. 3 dargestelit ausgebildet
und mit einer Flihrung 5 ausgestattet, auf welcher die Fadenfiihrerbldcke 6 quer zur Arbeitsrichtung verschiebebeweglich
angeordnet sind, bei dem nicht ausschlie3t, da® mindestens ein Fadenfiihrerblock 6 fest an dem
Verénderunsschufadenlegewagen 3 angeordnet ist und damit einen Festfadenfiihrerblock 7 darstellt.

Die Fadenfiihrerblocke 6 sind jeweils mit einem oder mehreren Elementen zur Fadenfiihrung 9 besetzt. Als Elemente der
Fadenflihrung 9 kdnnen Lochnadeln, Hakchen, Rohrchen, Oesen etc. Verwendung finden.

Unter dem Begriff Schufaden werden Féden einer Fadenschar verstanden, die vor der Ablagestelle nebeneinander geordnet
ausgerichtet sind, in diese einlaufen und dort ein Schufadengelege bildend abgelegt und anschlieBend in ein bereitstehendes
oder entstehendes textiles Flachengebilde eingearbeitet werden.

Unter dem Begriff Faden werden Garne, Zwirne, Elementarfaden, Seiden Elementarfadenkabel, Vorgarne, Faserbander,
Folienbander etc. subsumiert.

In Fig. 3 ist der Festfadenfiihrerblock 7 tiber ein Feststellelement 8 mit dem VeranderungsschuBfadenlegewagen 3verbunden.
Mindestens einem Fadenfiihrerblock 6 ist ein Abstandsénderungsmittel 10 zugeordnet; in Fig.3 sind die Fadenfiihrerblécke 6
durch je ein Abstandsénderungmittel 10 miteinander verbunden. Mindestens einem Abstandsénderungsmitte! 10ist in derin
Fig.3 dargestellten Ausfiihrungsform indirekt Giber einen Fadenfithrungsblock 6 eine Steuereinrichtung 11 zugeordnet.

Die Steuereinrichtung 11 enthalt im einfachsten Fall (Fig. 4) einen (iber ein Zugmittel 12 oder direkt mit dem Fadenfiihrungsblock
6 verbundenen Translationsantrieb 13, beispielsweise einen hydraulischen Arbeitszylinder. Andere Ausbildungsformen, wie
2.B. Kurbelantrieb 14 (Fig. 5) oder Aufrollenantrieb 15 (Fig.6) oder nicht dargestelite Antriebe wie Steuerkeile, Exzenter,
Spreizantriebe oder iiber die gesamte Arbeitsbreite reichende und den VerinderungsschuBfadenlegewagen fiihrende feste oder
verdnderliche Kurvenbahnen sind méglich. Die Steuereinrichtung 11 ist einseitig wirkend an dem Abstandsénderungsmittel 10
angeordnet.

Die Steuereinrichtung 11 ist auf bekannte Art und Weise so ausgebildet, daR sie unterschledllche Kréfte aufbringen kann und/
oder unterschiedliche Verédnderungswege und/oder unterschiedliche Verédnderungsgeschwindigkeiten erzeugen kann.

- Der Steuereinrichtung 11 ist eine Mustersteuerung 16 zugeordnet Die Mustersteuerung ist eine allgemein bekannte
Lochbandsteuerung bzw. eine Computersteuerung, welche die Inbetriebnahme bzw. AuBerbetnebnahme der Steuerelnrlchtung
11 Giber ein oder mehrere Arbeitstakte gewéhrleistet.

In Fig.7 ist eine Ausfiihrungsform der Erfindung in zwei Arbeitsstellungen dargestellt, bei der ein tiber ein Feststellelement 8 mit
dem Verédnderungsschu3fadenlegewagen 3 verbundener Festfadenfiihrerblock 7 und mehrere miteinander verbundene
Fadenfiihrerbldcke 6 auf einer Fihrung 5 verschiebebeweglich angeordnet sind.

Am Festfadenfiihrerblock 7 ist ein mit einem Fadenfiihrerblock 6 verbundenes Einzel Abstandsénderungsmittel 10 angeordnet.
Als Einzel Abstandsénderungsmittel 10 kdnnen auch zwischen den Fadenfiihrerblécken 7; 6 angeordnete und steuerbare Keile,
Exzenter etc. Verwendung finden. In das Abstandsanderungsmlttel 10ist die Steueremnchtung 11in Form eines

- Translationsantriebes, beispielsweise ein hydraulischer Arbeitszylinder integriert.

In Fig. 8 ist eine Ausfithrungsform dargestelit, bei der die Abstandsénderung 10 zu einer Mittel-Kette zusammengelegt sind und
die Mittel-Kette mit einer Steuereinrichtung 11 in Form eines Motors verbunden ist. Die Abstandsianderungsmittel 10 sind als Teil
einer Schaltwalze ausgebildet, in welche an den Fadenfiihrerbitcken 6 angeordnete Fiihrungsstifte 18 eingreifen.

Durch die unterschiedliche Steigung der Nuten der Schaltwalze bzw. durch eine variable Zuordnung der Fithrungsstifte 18 zu den
Nuten ist eine unterschiedliche Bewegung der Fadenfiihrungsblécke 6 relativ zueinander méglich.

In Fig.9 ist eine Ausfiihrungsform dargestellt, bei der die Abstandsénderungsmittel 10 mit den Fadenfiihrerbldcken 6 zu einer
Mittel-Block-Kette zusammengesetzt und die Abstandsénderungsmittel 10 als Federn ausgebildet sind, d.h. die
Fadenfiihrerblécke 6 sind (iber Federn und einen einen Federabstand realisierenden Abstandshalter 19 miteinander verbunden.
Anstelle von Zugfedern ist auch die Verwendung von Druckfedern méglich. An einem Fadenfiihrerblock 6 ist tiber das Zugmittel
12 eine einseitig wirkende Steuereinrichtung 11 angeordnet. An der Fiihrung 5 ist ein Festpunkt 20 angeordnet. Uber
Abstandsédnderungsmittel 10 ist der Festpunkt 20 mit einem Fadenfiihrerblock 6 verbunden. Die Federn kénnen dabei mit
gleicher oder unterschiedlicher Federkonstante ausgestattet sein.

In Fig.9 ist weiterhin ein Positionierelement 21 gezeigt.

Das Postitionierelement 21 ist mit einem Steuerantrieb 22, in Form einer Welle mit einem Motorantrieb verbunden. Das
Positionierelement 21 ist in dem Weg eines Fadenfiihrerblockes 6 einsteuerbar und bildet somit eine Wegbegrenzung fir den
Fadenfihrerblock 6. ’

In Fig. 10 ist eine andere Ausfiihrungsform der Erfmdung dargestelit. Die Fadenfiihrerbldcke 6 sind an einem elastischen
Abstandsdnderungsmittel 10 eine Mittel-Kette bildend angéordnet.

Die elastischen Abstandsénderungsmittel 10 sind beispielsweise Gummibéander, welche in der Arbeitsphase durch Aufbringen
einer Zugbelastung gedehnt werden und in der Nichtarbeitsphase in ihre Ausgangslage zuriickschrumpfen (Dehnungs-/
Schrumpfungselemente) oder Gummibldcke welche in der Arbeitsphase durch Aufbringen einer Druckbelastung
zusammengedriickt werden und sich in der Nichtarbeitsphase in ihre Ausgangslage dehnen {Schrumfpungs-/
Dehnungselement). Die Dehnungs-/Schrumpfungselemente oder Schrumpfungs-/Dehnungselemente kénnen mit
unterschiedtichen Elastizititsmodulen ausgestattet sein. Weiterhin ist es méglich durch unterschiedliche geometrische
Abmessungen die Eigenschaften der Dehnungs-/Schrumpfungselemente bzw. der Schrumpungs-/Dehnungselemente zu
variieren. Das Abstandsénderungsmittel 10 ist einseitig fest am VerdnderungsschuRfadenlegewagen 3 angeordnet und einseitig
mit einer Steuereinrichtung 11 verbunden. Das Positionierelement 21 einschlielich Steuerantrieb 22 ist als steuerbares
magnetisches Stellglied ausgebildet.

Fig.11 zeigt im Unterschied zu Fig.3 — ein seitlich angeordneter Festfadenfiihrerblock 7 mit einer Steuereinrichtung 11— eine
Ausfiihrungsform, bei der ein mittig angeordneter Fadenfiihrerblock 6 als Festfadenfihrerblock 7 ausgebildet ist, die
Fadenfihrerblécke 6 mit als Feder ausgebildeten Abstandsénderungsmitteln 10 eine Mittel-Block-Kette bilden und beidseitig je
eine Steuereinrichtung 11 an der Mittel-Block-Kette angeordnet ist.

In Umkehrung dieser Anordnung ist die Anordnung von zwei Mittel-Block-Ketten auf einer Fiihrung und éiner in der Mitte
angeordneten Steuereinrichtung moglich.
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Die Umwandlung eines Fadenfiihrerblockes 6 in einen Festfadenflihrerblock 7 erfolgt (iber einen an dem
VeranderungsschuBfadenlegewagen angeordneten Rastmechanismus 23. Wird der Rastmechanismus 23 als steuerbarer
Rastmechanismus 24 ausgestattet (Fig. 12) entsteht zeitweilig eine Mittel-Block-Kette mit beidseitig angeordneter
Steuereinrichtung 11. Der steuerbare Rastmechanismus 24 ist bei einer Variantenldsung uber eine Feder mitdem Steuerantrieb
22 verbunden.

In Fig. 13 ist eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung dargestelit. Dabei ist mindestens ein Fadenfuhrerblock 6 mit einer als
Einzelantrieb ausgebildeten Steuereinrichtung 11 versehen.

Die Fliihrung 5 ist als Zahnstange 25 ausgebildet und die Steuereinrichtung 11 besteht aus einer Zahnstange und einem in die
Zahnstange 25 eingreifenden Ritzel 26, welches mit einem Motor zusammenwirkt. Die Motoren der Fadenfiihrerbldcke 6 sind mit
einer Programmsteuereinheit 27 zur Bewegungskoordinierung derselben verbunden. Die Bewegungskoordinierung ist
notwendig, um eine Kollision der frei bewegbaren Fadenfiihrerblécke zu vermeiden.

Nachfolgend wird die Wirkungsweise der erfindungsgeméfen Steuereinrichtung beschrieben:

Die Wirkungsweise des vor der Kettenwirkarbeitsstelle und der Ndhrwirkarbeitsstelle angeordneten SchufRfadenlegewagens ist
allgemein bekannt und braucht deshaib nur kurz beschrieben werden.

Die SchuRfadenlegewagen 3 bewegt sich quer oder schréig zur Arbeitsrichtung und legt in beliebiger Richtung mehrere
nebeneinanderliegende durchgehende Querfiden als Schufaden.

Die SchuRfiden 4 werden entweder im Umlenkbereich des Schuffadenlegewagens 3 Gber als Umlenkmittel 17 gebildete
Schulfadenhaltemite! gefiihrt oder von einem als Klemmittel 1, Schneidmittel 2 und Umlenkmittel 17 aus ausgebildeten
SchuRfadenhaltemittel umgeklenkt, geklemmmt und geschnitten.

Mittels des erfindungsgeméiRen Verdnderungsschuflfadenlegewagens 3 ist eine Maglichkeit gegeben, die Schullfiden in die
Musterung einzubeziehen, eine Vielzahl von Mustern ohne groBen Aufwand zu erzeugen, véllig neuartige Muster zu erzeugen,
sowie eine partielle Strukturierung und damit eine verinderte Flichenstabilitat zu erreichen.

Die Musterung und/oder Strukturanderung erfolgt Giber die Trennung der Fadenfiihrerblécke bzw. die verschlebebewegllche
Anordnung dérselben und die Lagednderung der die Schubfiden fiihrenden Fadenfiihrerblécke relativ zu dem ’
VerinderungsschulRfadenlegewagen bzw. refativ zueinander.

Bei den dargestellten Ausfiihrungsformen wird mittels der Steuereinrichtung 11 eine Lagednderung — Auseinanderziehen der
Abstandsidnderungsmittel 10 — und damit eine Abstandsanderung der Fadenfiihrerblcke zueinander erreicht. Damit wird die
SchiuRfadenanordnung vor der Verfestigung, beispielsweise Maschenbildung veréndert und ein Muster erzeugt bzw. eine
Strukturinderung erreicht. Die SchuRfaden werden dabei nicht von einem Klemm- bzw. Umlenkmittel zum gegeniiberliegenden
gezogen sondern zu einem beliebigen Klemm- bzw. Umlenkmitte! auf der gegeniiberliegenden Seite.

In Fig. 2ist der SchuRfadenverlauf eines Fadens von Umlenkmittel x; zum Umlenkmittel x,, das gegentiberliegende Umlenkmittel
ist mit X, bezeichnet, dargestelit.

Durch die Varianten der Abstandsdnderungsmittel — Federn (Fig.9), Dehnungs-/Schrumpfungselement als Gummiband

(Fig. 10}, Einzel Abstandsénderungsmittel (Fig. 13) oder Schaltwalze (Fig.8), wobei auch andere Abstandsanderungsmittel wie
2.B. Spreizantrieb méglich sind, — der Variation der Materialeigenschaften bzw. der geometrischen Ausbildung der
Abstandsdnderungsmittel (Elastitzititsmodule, Federkonstante), der Anordnung von Abstandshaltern zwischen den
Fadenfiihrerblécken, der Zuordnung von einseitig (Fig.7) oder beidseitig (Fig. 11) wirkenden oder mittig angeordneten .
Steuereinrichtungen, der Anordnung von einem oder mehreren Festfadenfiihrerblécken 7 an beliebigen Stellen {(Rand, Mitte),
der Anordnung von den Weg der Fadenfiihrerblécke begrenzenden Positionierelementen 21, der besonderen Ausbildung der
Steuereinrichtungen (unterschiedliche Kréfte, unterschiedliche Wege, unterschiedliche Geschwindigkeit), sowie der Zuordnung
einer Mustersteuerung 16 zur Steuereinrichtung ist eine unbegrenzte Musterungsvielfalt méglich.

In Fig. 14 ist eine mit dem erfindungsgemafen Steuersystem erzeugte Musterauswahl dargestelit.

Das in Fig. 14 a dargestellte Muster wird dadurch erzeugt, daB die Schuf3faden in der Ausgangslage geklemmt, einseitig
beispielsweise mit dem in Fig.9 gezeigten Veranderungsschufadenlegewagen aufgespreizt und auf der anderen Seite in der
aufgespreizten Lage geklemmt und geschnitten werden.

Der VeranderungsschuRfadenlegewagen kehrt in seine nicht gespreizte Ausgangslage zuriick, belegt nunmehr die nichsten
freien Klemmittel auf dieser Seite und das Arbeitsspiel beginnt wieder. .
Das in Fig. 14b dargestellte Muster wird analog zu dem in Fig. 14a dargesteliten Muster erzeugt, wobei aber eine beidseitige
Spreizung beispielsweise mit dem in Fig. 11 gezeigten Veranderungsschuf3fadenlegewagen erfolgt.

Das in Fig. 14¢ dargestelite Muster wird dadurch erzeugt, daR die SchuBfaden mit gespreiztem VeranderungsschuRlegewagen
einseitig um ein Umienkmittel gelegt (Position 1), die Schu3faden bei der Ablage in eine Richtung durch den
VeranderungsschuBlegewagen zusammengefiihrt, auf der gegenlberliegenden Seite um ein bzw. mehrere Umienkmittel
geschlungen und dabei durch den Verénderungsschufllegewagen gespreizt (Positionen 2 und 3), bei der Ablage in die andere
Richtung wieder zusammengefiihrt und auf der ersten Seite wieder um Umlenkmittel geschiungen (Position 4) werden.

Das in 14d gezeigte Muster wird wie folgt erzeugt. Die Schu3fdden werden auf der einen Seite um Umlenkmittel geschlungen
(Position 1), bei der Ablage in eine Richtung durch den Verdnderungsschuf3legewagen einseitig aufgespreizt, auf der
gegeniiberliegenden Seite beim Umschlingen der Umlenkmittel zusammengefiihrt (Positionen 2 und 3), bei der Ablage in die
andere Richtung einseitig aufgespreizt und auf der ersten Seite wieder um Umlenkmittel gelegt (Position 4).
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