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den alkalisilikatopplesning og kompleksdannere og at kisel-
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Foreliggende oppfinnelse kan anvendes ved fremstilling av mekan-—
iske, kjemimekaniske og halvmekaniske fibermasser av lignocellu-
lbseholdiqe materialer slik som bar- og lgvved, bagasse, halm

og lignende fiberholdig materiale, som pa hensiktsmessig mate er
blitt oppdelt til flis, hakk eller grov fibermasse og i det etter-
fglgende benevnes flis respektive grovmasse. Oppfinnelsen er
spesielt anvendelig ved fremstilling av mekaniske masser ved be-
arbeidelse i skiveraffingrer til bade sédkalte raffingrmasser og
termomekaniske masser s&kalte TMP. De fgrstnevnte fremstilles

ved maling av flis ved atmosfaretrykk, de sistnevnte ved over-
trykk og forhgyet temperatur, 100-170°c.

Fra ansgkerens svenske patentansgkning nr. 7703137-5 er det
kjent at man med fordel kan bleke mekaniske masser ved tempera-
turer vesentlig hgyere enn 100°C med alkaliske peroksydinnehold-
ende blekevasker, dersom blekingen utfgres i skiveraffingr og
blekevasken direkte mates inn i malesonen mellom de mot hverandre
roterende maleskiver, av hvilke en kan vare fast og da benevnes
statorskive. I sistnevnte tilfelle er det enklest & tilfgre
blekevasken gjennom hull eller kanaler i statorskiven, hvilke
munner direkte ut i malesonen. Blekevasken kan utgjgres av pa
kjent mate fremstilt peroksydopplegsning som foruten hydrogenper-
oksyd inneholder alkali og en beskyttelseskolloid vanligvis na-

triumsilikat og dessuten ofte en kompleksdanner av DTPA-type.

Det har imidlertid vist seg at ved lengre tids drift kan det opp-
std problemer ved utfelling av uopplgselige bestanddeler som
hovedsakelig bestar av kiselsyre og til en viss grad av uopplgse-
lige silikater. De uopplgselige bestanddeler er tilbgyelige til
4 feste seg i maleskivenes mgnster, og som fglge av dette vil

maleresultatet forringes.

Ifplge oppfinnelsen impregneres derfor flisen eller grovmassen

fgr behandlingen 1 raffingr med en vannoppl@sning av et opplgselig
alkalisilikat, f.eks. natriumsilikat, idet peroksydbleking kan
gjennomfgres med en silikatfri alkalisk peroksydoppl@sning med
fullgodt blekeresultat. Samtidig elimineres de tidligere nevnte
utfellinger pd maleskivene. Impregneringen kan skje pd alle kjente

médter som kan tillempes til utgangsmaterialet. Flis impregneres
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best ved at den fg¢rst bases og derpéd komprimerés, for deretter
i komprimert tilstand a innf¢res i en silikatopplgsning, i hvilken
flisen far ekspandere 0og suge opp oppl@gsning. Omkring flisen
igjenvarende fri silikatopplgsning kan deretter helt eller delvis
fjernes fgr flisen mates inn i raffingren. Flis av lgvved kan
ogsd med fordel impregneres ved nedsenkning i silikatopplgsning,
som pa grunn av lgvvedens store lumenkanaler, lett suges opp.
Grovmasse impregneres enklest ved oversprgyting med silikatopp-
lgpsning, som ved diffusjon i lgpet av passende tid suges opp av
massen. Overskudd av fri silikatopplgsning kan pa kjente mater

fjernes f.eks. ved avsugning pd filter eller ved pressing.

Nar man ifglge ytterligere et karakteristisk trekk for op?finnel-
sen impregnerer flisen med en opp1¢sning av natriumsilikat ved

en pH som kan ligge mellom 6-10 og en defibreringstemperatur pa
100°c eller hgyere, lOO—l7OOC, oppstdr en gkning av raffingrens
effektuttak. Dette resulterer i et raskere maleforlgp, og massens
styrkeegenskaper blir vesentlig bedre enn i de tilfeller defi-
brering gjennomfgres uten foregdende impregnering med silikat.

Med den silikatimpregnerte flis f£&s en hgyvere malegrad (lavere

freeness) enn med den uimpregnerte flis ved samme produksjon.

Det er sannsynlig at den oppstdtte gkning i effektuttak ved de-
fibreringen henger sammen med en utfelling av kiselsyre i og pa
fibrene slik at det oppstdr en kiselsyrestrukfur som gjpr fibre-
ne stivere og fiberflaten hardere, hvorved raskere maling og
fibrillering inntrer, ogsa ved en relativt hgy temperatur. Ved
100°c og hgyere befinner fibermasser med hgyt innhold av lignin
og hemicellulose seg nemlig normalt i en plastisk tilstand, som
er blitt narmere beskrevet f.eks. i ansgkerens svenske patent

o

nr. 308983. Det er under slike forhold meget vanskelig & f& fi-
beren til & "ta" maling. Malegraden gker langsomt og massen far
darlige styrkeegenskaper unntagen med hensyn til rivestyrke,
hvilket viser at maling ved hgy temperatur, 100-200°C bevirker

eﬁ slags knaing av massen og skjer uten nevneverdig fiberforkort-

else.

Utfelling av kiselsyre pd fibrene har skjedd i forbindelse med
den impregnerte flisens innmating i defibratorens forvarmer, i
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hvilken oppholdstiden kan variere mellom 1 og 10 minutter og tem;'
peraturen vanligvis er den samme som i defibratoren, lOO—l7OOC,
men kan vare lavere dersom fremmatingen mellom forvarmer og defi-
brator skjer damptett. Ved den sure hydrolyse som inntrer i det
lignocelluloseholdige materiale ved dets oppvarming i forvaimeren
dannes organiske syrer som senker vannopplgsningens pH, idet ki-

selsyre felles ut.

Utfelling av kiselsyre kan ogsd skje helt eller delvis fgr innmat-
ing i forvarmeren ved at impregneringsoppl@gsningen ngytraliseres
eller surgijgres med organiske eller uorganiske syrer inntil hen-
siktsmessig pH oppnas. Den kan utvise sur ngytral eller svakt
alkalisk reaksjon. Utfelling av kiselsyre p& nevnt mdte kan ogséd
skje ved at overskudd av fri impregneringsopplgsning helt eller

delvis er fjernet.

Den ved defibrering og/eller raffinering av fibermasse, i hvilken
kiselsyre er felt ut, oppstatte effekt pd maleforlgpet ligner

den som oppstar ved raffinering av lignin- og hemicelluloserike
masser ved lav temperatur, ca. 6OOC, ndr hele den intercellulere
substans befinner seg i fast fase. Dette gker fibrenes stivhet
og hardhet, relativt sett, hvorved motstanden ved maling ¢ker

og som fglge av dette stiger effektuttaket.

En lignende effekt er blitt iakttatt ved utfelling av tungtopp-
lgselige salter, f.eks. silikat og karbonat av kalsium og magne-
sium i og pd det fiberholdige materiale. Slik utfelling kan skje
ved at det lignocelluloseholdige materiale fg¢rst impregneres med
opplgselige alkalisalter av f.eks. kiselsyre og karbondioksyd,
som deretter omsettes med opplgselige salter av kalsium og magne-
sium. Impregnering og omsetting av saltene kan ogsd gjgres i
omvendt rekkefglge.

Ved bleking av flis eller grovmasse med peroksydholdige opplgs-—
ninger kan hele den mengde silikat som er ngdvendig for bleking-
ens gjennomfgrelse tilfgres ved impregneringen uten at det opp-
stadr risiko for en forringet blekeeffekt og derved fd&s ogsd en
masse med vesentlig forbedrede styrkeegenskaper, slik det fremgdr
av nedenstdende tabell:
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Peroksydbleket masse fremstilt i forbindelse med TMP-defibrering
av flis,
Kjemikalie Tilsatt under MASSEEGENSEKAPEHR
’ Impreg- Defibre- Freeness Slite- Lyshet
nering ring CSF lengde IS0
kg pr. tonn tgrr- ml m %
tenkt masse
TMP Ingen Ingen 110 3860 54,5
NAZSiO3 20 o] 180 4455 55
DTPA 3,3 o) 80 5695 55
pH @) 7,65 5,5
HZOZ 0 | 21
NaOH 0 9,8
Na2SiO3 20 0 160 4655 66
DTPA 3,3 O
pH &) 7,65 8,35
a)

pPH etter impregnering resp. defibrering
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1. Fremgangsmi3te for ved maling i raffindr & fremstille
blekede mekaniske, kjemimekaniske og ha%vmekaniske masser
av lignocelluloseholdige fibermaterialer i1 form av flis
eller grov cellulosemasse, karakterisert

v ed at det lignocelluloseholdige materiale impregneres
med en oppldsning av alkalisilikat og kompleksdanner ved en
pH mellom 6-10 og at enten (1) utfelles kiselsyre pd og i
fibermaterialet med organiske syrer som ved sur hydrolyse
oppstar i fibermaterialet nar dette oppvarmes til 100-
170°C i mettet damp i lgpet av 1-10 minutter, eller (2)
utfelles et tungopplgselig silikat av kalsium eller magnes-—
ium pd og i fibermaterialet ved at det opplgselige alkali-
silikat omsettes med et opplgselig salt av kalsium eller
magnesium,og det varme fibermaterialet males deretter i
mettet damp ved lOO—l?OoCi og samtidig tilfgres en sili-
katfri alkaliperoksydopplgsning til fibermaterialet néar

dette kommer inn i malesonen mellom raffingrens male-

organer.,
2. Fremgangsmate ifglge krav 1, karakterisert
ved at det impregnerte og med utfelt kiselsyre eller

tungtopplgselige silikater av kalsium eller magnesium
behandlede fibermateriale males mellom maleskivene i en
skiveraffindr, og at samtidig tilfgres den silikatfrie opp-
lgsning av alkaliperoksyd til malesonen gjennom &n av de i
maleskivene anordnede kanaler som munner direkte inn i

malesonen.

A.S.M.A/S.15,000 684
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