62.216/2E K3ZZETETELL .

CLDANY (!

KIVONAT

Uvegcsdvecske kétkomponensid ragasztdhoz, eljaras annak

elddllitasara, valamint alkalmazasa

A  kétoldaléan lezart, tarolhatd lvegcsdvecske az A és B
keverék legaldbb egy adagjat tartalmazza. Az A keverék szoba-
hémérsékleten viszkdzus, magasabb hémérsékleten pedig folyé-
kony keveréke egy poliaddicid Gtjan reagdld kétkomponensd ra-
gasztd egyik komponensének és az abba agyazott szdlaknak vagy
szilankoknak, ill. forgdcsoknak. A B keverék szobahdmérsékle-
ten viszkdzus, magasabb hémérsékleten folyékony keveréke a
kétkomponensl ragasztd masik komponensének és az abba agyazott
szadlaknak vagy szilankoknak, ill. forgdcsoknak. Az A és B ke-
verék egymidssal kézvetlen fellUleti érintkezésben 4&ll1 és tér-
ben gy van az Uvegcsdvecskében elrendezve, hogy az Uvegcsd-
vecske hossztengelyére merdleges lehetd legtdbb metszési sik-
ban mind az A, mind a B keverék részei jelen legyenek gy, hogy
messzemend, tengelyiradnyl atfedésbe kerliljenek az Uvegcsdvecs-
ke hosszdban. Az eljardsndl az A és B keveréket egyidejldleg,
vagy egymds utédn adagonként tdltik be elvdlasztott bevezetd-
csOveken at egy alul lezart Uvegcsdvecskébe, majd mozgdsmente-
sen lehdtik, végul az Uvegcsdvecskét lezidrjdk leforrasztéassal,
vagy a kétkomponensid, szdlakat, ill. forgacsokat tartalmazd,
vagy azok nélklli ragasztd vékony, kikeményedett rétegével. Az
Uvegcsdvecskéket kétkomponensli ragasztdk és szdlak furatokba

beviteléhez alkalmazzdk roégzitdelemek kihorgonyzéséhoz.
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Uvegcsdvecske kétkomponensl ragasztdhoz, eljdras annak eld&al-

litasara, valamint alkalmazasa

A taldlmédny targya kétoldalrdl lezart, tarolhatd Uveg-
csdbvecske, amely egy kétkomponensd ragasztd mindkét komponen-
sét, wvalamint olyan szdlakat vagy szilankokat tartalmaz, me-
lyek alkalmasak a kétkomponensi? ragasztdnak és a szalaknak,
vagy szildnkoknak furt lyukakba vald bejuttatdsdra roégzitdele-
mek, kiiléndsen csavarok, horgonyok, rdgzitdvasak és csapok be-
erbsitéséhez, valamint eljdrds a csdvecske eldallitasdra és
annak alkalmazasa.

A WO 92/18697 nemzetkdzi kdzzétételi szami leirdsbdl is-
meretes egy eljards és eszkdz rogzitdelemeknek firt lyukakba
tédrténd beerdsitéséhez, ahol a fart lyukat nagy kopasdlldsaga
fémek, polimerek és/vagy keramidk szdlainak vagy szildnkjainak
bsszenyomhatd keverékével tdltik meg, ahol a szalak atlagos
hosszlséga kisebb, mint a fél furatatmérd, ezt kévetden a ra-
gasztd két komponensét egyméds utén, vagy egyidejileg beviszik,
végll a szalak vagy szilankok szlkséges mennyiségébdl vissza-
maradt részt is betdltik. Ugyancsak ismertetik azt a mddszert,
ahol nagy kopésalldésagl szalakbdl vagy szilénkokbdl 4lld, osz-
szenyomhatd keverékét a ragasztd mindkét komponensével képlé-

keny masszava dolgozzdk fel, amit azutéan belenyomnak a fiart



lyukba.

Ezen eljarast és eszkdzt kivaldnak értékelik a rogzitde-
lemek furatokban vald kihorgonyzasahoz, mivel eddig nem ismert
szilardsagot eredményeztek. Az eljarids és eszkdz egyik hatra-
nya, hogy a helyszin eldtt eld kell adllitani. Nehézséget Jje-
lent ez az eljaras, ha a furatok fédémben vannak. Azonban az
eljarashoz szikséges anyagnak vizszintes furatokba valdé bevi-
tele is bizonyos nehézségekkel jar.

Ismeretes Uvegpatronok alkalmazdsa, melyek egy milgyanta
tobb komponensét és kvarchomokot tartalmaznak, ahol az Uveg-
patronban taldlhatd kisebb, lezart Uvegcsdvecskében specidlis
keményitd van, ami kivaltja a mlgyanta polimerizacidjat. Ezen
Uvegcsdvecskéket behelyezik a furatba és azok ott, a rogzitde-
lem bevitelekor &sszetdrnek, midltal egy kikeményedé mlanyag-
habarcs képzdédik, ami a rdégzitdelemet megkdti a furatban. Ezek
a patronok és a vellk eldallitott kihorgonyzadsok részletesen
le wvannak iIrva a Kunststoff-Handbuch 10.,DUROPLASTE, Hanser
1988, 881.- 883. oldalédn, valamint a FR-A-1,253.773 sz. szaba-
dalomban.

Az elbézbekben emlitett Uvegpatron hatranya, hogy nem al-
kalmas poliaddicid Gtjén reagdld kétkomponensd ragasztdkhoz,
amelyek a két komponens kdzel azonos mennyiségébdl adllnak. Egy
kétkomponensd ragasztd kdzel azonos mennyiségének egy olyan
leforrasztott c¢sdvecskébe vald bevitele, amit azutidn egy na-
gyobb, leforrasztott csdévecskébe kell bejuttatni, marcsak tér-
beni okokbdél is igen nehéz. Még nehezebb azonban az, ha ehhez

a keverékhez még szlkséges mennyiségben szdlakat, vagy sziléan-



kokat is be kell vinni.

A technika ismert &llésa szerinti Uvegpatronok tovabbi
hatrdnya a keletkezett migyantédk viszonylag kis hdéalléséaga,
valamint alkdlidval és nedvességgel szembeni érzékenysége.

Az EP-A-0 209 080 sz. leirids olyan ragasztdszert ismer-
tet, amely kUldnféle folyadékokbdl &1ll, melyek kikeményitet-
len, de keményithetd folyékony gyantdkat tartalmaznak. Vannak
egymassal hataros taroldi, amelyek ugyan egyméshoz érnek, de
vékony, hajlékony, elszakithatd filmek Gtjédn el vannak egymas-
tdl valasztva. Ezeket az anyagokat a betdltéslik utédn azonnal
le kell hilteni -23,3°C-ra (lasd az 1. oszlop 44. sorat és a 3.
oszlop ©55. sorat). Ezek igen rédforditdsigényes miveletek,
amelyek a gyakorlatban nem elfogadhatdk.

Az EP-A-0 249 701 sz. leirasbdél olyan epoxigyanta-ragasz-
t6 ismerhetd meg, melynek komponensei egyméstdl elkuldnitetten
tarolandbk. Ehhez azonban az szlkséges, hogy a viszkozitdst
gélképzd szerrel ndveljlk. Erre a slUritésre azért van szlkség,
hogy megakadadlyozhatd legyen az Osszekeveredés a gél-allapot
eléréséig. A gélesitendd komponens ehhez magasabb hdémérséklet-
re hevitendd. A miasodik komponens csak akkor adhatd hozza, ha
az elsd mar gélesitve van. Ezek is igen réaforditdsigényes mi-
veletek a gyartds soran.

A BE-A- 789 698 sz. leiréas szerint a komponenseket mikro-
kapszulédlt formdban alkalmazzdk. Ez lényegesen dragabb és ra-
forditasigényesebb mbédszer egy kétkomponensd ragasztd kompo-
nenseinek elvilasztaséhoz.

A taldlmény feladata ezek utédn annak a megoldasa, hogy



poliaddicidé Gtjan reagald kétkomponensl ragasztd mindkét kom-
ponense, valamint a szlkséges mennyiségl szidlak, vagy sziléan-
kok egy Uvegpatronban alljanak rendelkezésre, amely kdénnyen e-
16411ithatdé, j6l1 tarolhatd és kdénnyen kezelhetd, dgyhogy a
WO 92/18697 sz. leirds szerinti, jél bevalt komponensek viz-
szintes furatokba, ill. f&démekben 1évé furatokba is bejuttat-
hatdk 1legyenek. Tovabbid a létrejdtt kihorgonyzasoknak ellen
kell &dllniok a hének, alkdlidknak és nedvességnek.

A feladatot most meglepden egyszerd mdéddon lehet megolda-
ni kétoldalrdl lezart livegesdvecskék tGtjén, melyek az A és B
keverék legalabb egy adagjat tartalmazzdk, ahol az A keverék
egy poliaddicid 4tjén reagdld kétkomponensi ragasztd szobahd-
mérsékleten viszkdzus, magasabb hdémérsékleten pedig folyékony
elsd komponensének és az abba beadgyazott szdlaknak, vagy szi-
lankoknak keveréke, a B keverék pedig egy kétkomponensd ra-
gasztd® szobahdémérsékleten viszkdzus, magasabb hdémérsékleten
folyékony masodik komponensének, valamint az abba bedgyazott
gszdlaknak, vagy szilankoknak keverékébdl 411, ahol az A és B
keverék kozvetlen érintkezésben van egymassal, mikdzben 1Ggy
vannak az Uvegcsdvecskében térbelileg elrendezve, hogy a lehe-
té legtdbb, az lUvegesdvecske hossztengelyére merdleges metszd-
sikban mind az A, mind a B keverék vrészei jelen vannak, ugy-
hogy a keverékek messzemend tengelyirdnyl egymasrahelyezddése
Jj&jjdén létre.

Kidertlt wugyanis, hogy az A és B keverék egyidejileg,
vagy egymids utédn, adagonként tdlthetdk be magasabb hdémérsékle-

ten, elvalasztott hozzavezetdcsdveken keresztll egy alul le-



zart Uvegcsdvecskébe. Ha ezen csdvecskéket mozgds nélkiul hagy-
juk lehtilni, akkor csak a két keverék érintkezési helyein kép-
zédik egy vékony hartya a kikeményedett kétkomponensd ragasz-
tébdl. A két komponens tllnyomd részét ezen képzdddtt hartya
elvialasztja egymdstdl. A tllnyomd mennyiségek ilymdédon csak
akkor reagdlnak, amikor azok egy furatba vald bevitel utédn a
rogzitbdelem becsavardsa vagy beverése dltal egyméssal Osszeke-
verednek. Mivel mindkét keverék mar tartalmazza a szilak, vagy
szilankok, forgécsok szlkséges mennyiségét, ezért az Uvegcsd-
vecske széttdrését kdvetden, az A és B keverék Osszekeveredése
utdn egy, a WO 92/18697 sz. leirds szerinti eljarédsndl alkal-
mazott keverékkel Osszehasonlithatdan kikeményedd keverék kép-
zddik.

Annak érdekében, hogy a kétkomponensi ragasztd két kompo-
nensének a furatban tdérténd jo keveredése és reakcidja bizto-
sithat® legyen, a régzitdelemet az Uvegcsdvecske széttdrése u-
tdan forgatni és/vagy vibraltatni kell. Ezt a legegyszeribben
egy fardgéppel, vagy UtveflGrd-géppel végezhetjik. Ezért kell
arrdél gondoskodni, hogy a lehetd legtdbb, az Uvegcsdvecske
hossztengelyére merbleges metszdédsikban mind az A keverék, mind
a B keverék részei jelen legyenek.

Ezt optimalisan 1Ugy érhetjlik el, ha az A és B keverék
adagjait tengelyiranyban parhuzamosan rendezzlk el és kereszt-
metszetlk k&zelitdleg egymldst hatdrold kdrszegmens-alakot mu-
tat. EbbSl a célbdl az A és B keveréket egyidejlileg, de elkl-
l6nitett hozzavezetdcsdveken at juttatjuk, ill. tdédltjik be egy

alul lezart Uvegcsdvecskébe. A csak egy hozzavezetdcsdnél két



félkdr-alaki szegmens keletkezik. A két, keresztben elrende-
zett hozzévezetdcsdénél kodzelitdleg negyedkdriv-alakid szegmen-
sek jonnek létre az A és a B keverékbdl. Elvileg ugyan lehet-
séges még tdbb hozzivezetdcsd alkalmazdsa, ez azonban csupin
raforditasigényesebb és alapjaban nem szlkséges, mivel mdr a
félkdr-alakli szegmensek esetében is jo6l Osszekeverhetdk a kom-
ponensek a rogzitdelemek forgdmozgidsa UGtjan.

Tovabbi lehetbéség abban van, hogy az A és B adagokat fer-
dén egymasrafekvéden rendezzlk el és azok egy oszlop kdzelitd-
leg egyméassal hatdros, ferdén elmetszett szeleteibdl &llnak. A
szeletek, vagy tarcsak eldnydsen kozelitdleg 45°-o0s szdget
zadrnak be a csdvecske hossztengelyével. A hajlasszdgek azonban
a 30° és 60° k6zd6tti tartomdnyban is megvalaszthatdk, amennyi-
ben gyartastechnikai okokbdl ez kivanatos. Ezaltal egy oszlop
olyan ferde tédrcsaszeletei dllnak eld, melyek ugyancsak az A
és B keverék reakcidja Gtjén az érintkezési fellUleteken elva-
lagztdhartyat hoznak létre ég ezaltal korlatlanul tarolhatdk.

A talalmany szerinti Uvegcsdvecske ezen kiviteli alakja-
nak elddllitasa Ggy tdrténik, hogy az A és B keveréket egymas
utdn, adagonként betdltjuk a megfeleld ferdeséggel elhelye-
zett, felll nyitott Uvegcsdvecskébe.

Az A és B keveréknek az Uvegcsdvecskébe adagonként, egy-
mads uténi betdltésénél arra kell Ugyelni, hogy a rétegek ne
legyenek sem tdl vastagok, sem pedig tGl vékonyak. A tdl sok
vékony réteg azt eredményezi, hogy a kétkomponensl ragasztd
fokozott mértékben, idé eldtt felhaszndlddik a hatdrfellilete-

ken. Ezen kiviil a réteg minimdlis vastagsdgdt behatdrolja a



bedgyazott szdlak, vagy szildnkok legnagyobb szemcsenagységa.
A tQOl vastag rétegek és nem kielégitd délésszdg esetében til
kevés, az Uvegcsdvecske hossztengelyére merdleges metszéssik-
ban taldlhatd elegend® mennyiség a két keverékbdl. Ekkor azu-
tadn mar nem lehetséges az A és B keveréknek a furatban kielé-
gitd mértékld Osszekeverése egyszerld forgdbmozgds Utjan.

Kivansdg esetén a talalmadny szerinti uUvegcsdvecskéket
kézvetlentil a betdltés utan feldl leforrasztjuk és ezaltal le-
zarjuk. Ezenkiviil kiilénbsen egyszerd és eldnyds, ha a csdvecs-
két felul Ggy zarjuk le, hogy ott a kétkomponensd ragasztd vé-
kony, kikeményedd rétegével van fedve, akar bedgyazott sz&lak-
kal vagy szilédnkokkal, akar azok nélkiil. A kétkomponensd ra-
gasztd ezen rétege kikeményedik és egyszerd, tartds lezdrést
alkot a valamennyi szlkséges komponenssel megtdltdtt Uvegesd-
vecske részére.

A kétkomponensd ragasztdk komponenseiként elvileg ugyan-
azok joénnek szdba, mint amiket madr a WO 92/18697 sz. leirasbdl
régszletesen megismertink. Kildénbdésen az alifds és cikloalifas
epoxidgyantadk jénnek szamitdsba mono- és bifunkciondlis reak-
tiv higitdékkal és tapadas-kdzvetitdkkel, valamint alifas
és/vagy cikloalifds poliaminok, poliamido-aminok, Mannich-ba-
zisok, tovabba tapadas-kézvetitdk, adott esetben a masodik
komponens gyorsitdja jdéhet szdba. Masodik komponensként még a
tdbbértékd tioalkoholok tapadis-kézvetitdkkel és adott esetben
gyorsitdkkal 1is alkalmazhatdk. Ugyancsak 3jol1 alkalmazhatdk
egyrészt a kétkomponensd ragasztdk diizociandt-alapon, tapa-

das-kdzvetitdkkel, és a szokasos adalékokkal, masrészt a tdébb-



funkcidés alkoholok tapadas-koézvetitdkkel és segédanyagokkal,
amik poliuretéanokhoz vezetnek.

Magatdl értetddden a kétkomponensld ragsztdk egyik, vagy
mindkét komponenséhez egy fungicid adhatd, Ggyhogy féként fa-
ban kialakitott furatok esetében gombdk-okozta betegségek meg-
akaddlyozhatdk, vagy kialakuldsuk lassithatd.

Szilankokként, vagy sz&lakként elvileg ugyanazok az anya-
gok joébnnek szdba, melyeket a WO 92/18697 sz.leirdsban mdr is-
mertettek. Kildndsen eldnydsek a fémforgdcsok, ahol szintén
arra kell Ugyelni, hogy az atlagos hosszlisdg kisebb 1legyen,
mint a f£fél furatatméré.

Mivel mind az epoxidgyantdk, mind a poliuretdn-gyantak
érzéketlenek az alkalidkkal szemben, igy a komponensekhez ége-
tett meszet lehet hozzdadni. Ez az adalék megkdti a nedvessé-
get a furatban, ezadltal javitva a kihorgonyzas stabilitésat
és novelve a vasalds korrdziddllésagat a furatfal kdrnyezeté-
ben.

A taldlminy szerinti Uvegcsdvecske klilsd atmérdje koézel
azonos kell legyen a behelyezendd roégzitdelem atmérdjével. A
furat belvildgénak 1 - 3 mm-rel nagyobbnak kell lennie, mint
az Uvegcsdvecske és a rdgzitbelem atmérdje. Ha a furat -fart
lyuk- kivételesen nagyobb, akkor a kétkomponensl ragasztd és a
szildnk -forgdcs- megndvelt szikségletét Ugy lehet kielégite-
ni, hogy szilkség esetén egynél tdbb Uvegcsdvecskét helyezlnk
bele a furatba, ezutédn azonban ugyelni kell arra, hogy a be-
csavart, vagy adott esetben bevert régzitdelem kielégitden

széttdrje az UvegcsdOvecskéket és biztositva legyen a komponen-



sek kielégitd Osszekeverése. Igen hatékony médon végzi el az
Uvegcsdvecske Osszetdrését és a csdOvecske tartalménak dsszeke-
verését az olyan rogzitdelem, amely ferdén fel van vagva, s
ezdltal esztergakésként és keverdként mikoddik.

Onmagidban véve fenndllna annak lehetdsége, hogy az Uveg-
cedvecskét mas anyaggal helyettesitsilk, ekkor azonban arra ké-
ne Ugyelni, hogy ez az anyag ugyanolyan iners és ko6é6zel ugyano-
lyan torékeny legyen, mint az Gveg, mivel ellenkezd esetben
nem biztosithatd, hogy a patron a furatba vald behelyezést ko-
vetden kérdskdrul egyenletesen Osszetdrjdén és megtdrténjen a
komponensek &sszekeveredése. Az Uvegszilankok jarulékos iners
tdltelékként szolgalnak, ami beépll a kétkomponensli ragasztd-
ba. Ezek az Uvegszilankok nem befolydsoljdk a rogzitdelem fu-
ratban vald kihorgonyzasdnak mindéségét.

A kovetkezdkben adott példdk a taldlmadny szerinti Uveg-

csdvecskékre, azok elddllitdsira és alkalmazdsara vonatkoznak.

Példik
Egy 0/ 0,1 mm 20%
0,1/ 0,5 mm 40%
0,5/ 1,2 mm 40%

bsszetételldl acélforgdcs-keveréket dsszekevertiunk egy kétkom-
ponensd ragasztd aldbbi komponenseivel, mikdézben a kdtdanyag-

részarany a viszkozitastdl fluggden 10 és 33% kdzoOtt volt:



1. példa

Gyanta Keményitd
Biszfenol A - gyanta 85% Poliamin-keményitd
Reaktiv higitd

14% Gyorsitd

Tapadiskdzvetitd 1%Tapadaskdzvetitd

1%

Gyanta

95

o\®

o\°

100% 100%
2. példa
Gyanta Keményitd
Biszfenol F - gyanta 90% Poliamin-keményitd 94%
Reaktiv higitd 9% Gyorsitd 5%
Tapadaskdzvetitd 1%Tapadiskdzvetitd 1%
100% 100%
3. példa
Gyanta Keményitd
Biszfenol A - gyanta 85% Poliamid-keményitd 95%
Reaktiv higitd 14% Gyorsitd 4%
Tapadaskdzvetitd 1%Tapadaskdzvetitd 1%
100% 100%
4. példa



o\°

Biszfenol F - gyanta 90% Poliamid-keményitd 94

Reaktiv higitd 9% Gyorsitd 5

o\°

Tapadiskdzvetitd 1%Tapadiskdzvetitd 1%

100% 100%
5. példa
Gyanta Keményitd
Biszfenol A - gyanta 85% Poli(tio-alkohol) 95%
Reaktiv higitéd 14% Gyorsitd 4%
Tapadaskdzvetitd 1%Tapadaskdzvetitd 1%
100% 100%
6. példa
Gyanta Keményitd
Biszfenol F - gyanta 90% Poli(tio-alkohol) 95%
Reaktiv higitd 9% Gyorsitéd 4%
Tapaddskdzvetitd 1%Tapadaskdzvetitd 1%
100% 100%
7. példa
Gyanta Keményitd
Biszfenol A - gyanta 85% Poli (amino-amid) 95%
Reaktiv higitd 14% Gyorsitd 4%
Tapadaskdzvetitd 1% Tapadidskdzvetitd 1%

100% 100%



8. példa
Gyanta Keményitd
Biszfenol F - gyanta 85% Poli (amino-amid) 94%
Reaktiv higité 14% Gyorsitd 5%

Tapadaskdzvetitd 1% Tapadaskdzvetitd 1%

100% 100%
9. példa
Gyanta Keményitd
Novolak-epoxid-gyanta 80% Poli(tio-alkohol) 95%

Reaktiv higitéd 19% Gyorsitd 4
1%

Tapadaskdzvetitd 1%Tapadadskdzvetitd

100% 100%
10. példa
Gyanta Keményitd
Novolak-epoxid-gyanta 90% Poli(tio-alkohol) 94%
Reaktiv higité 9% Gyorsitd 5%
Tapadaskdzvetitd 1% Tapadaskézvetitd 1%
100% 100%

Ezen A és B keverékeket két elkiilénitett bevezetésen ke-

resztlil Dbepumpaljuk az alul lezart Uvegcsdvecskébe, éspedig

egyidejileg, kézel azonos mennyiségben egymds mellé, midltal



két, félkoéralakl oszlop jon létre, melyek a metszésfelliletnél
érintkeznek egyméssal. A kdézel a felsd éléig megtdltdtt liveg-
csdvecskéket egy kis idd miltdn egy, kézvetlenil eldtte eldal-
litott, azonos Osszetétell gyanta- és keményitd-keverékkel
vonjuk be, acélforgidcs hozzdadasa nélkul. A két félkdralakd
oszlop érintkezési felliletén egy vékony, kikeményedett hiartya
alakul ki, amely az A és B keverékek tomegének nagy részét
elvidlasztja egymastdl. A gyantdbdl és keményitdébdl 4116 keve-
rék egy témitd dugdt alkot, ami a keverékeknek a felhaszna-
last megeldzd kifolydsat megakaddlyozza. A megkdtd kihorgony-
zds beépitése a technika &allédsdnak megfelelden becsavarassal,
adott esetben pedig vibracidéval (Gtvefirdssal) tdrténik.

A kikeményedés utéan el64lld kihorgonyzédsok kivadld tulaj-
donsaguiak, megfelelnek a WO 92/18697 sz. leirdsban emlitett
tulajdonsadgoknak és meghaladjiak a hivatkozott Kunststoff-Hand-

buch szerinti adatokat.

11. példa

Nedves betonba térténd kihorgonyzadshoz az acélforgics-ke-

verék a kovetkezdképpen valtozik:

0o/ 0,1 mm 15%
0,1/ 0,5 mm 37,5%
0,5 /1,2 mm 37,5%
CaO 10%

Azok a csdvecskék, melyek az 1. - 10. példakéval azonos



gyantakkal és keményitdkkel vannak td6ltve, olyan kihorgonyza-
sokat eredményeznek, melyek nedves betonban is kivaldé tulaj-

donsagokat mutatnak.

12. példa

Az Uvegcsdvecskéket kb. 45°-o0s szdgben, ferdén helyeztlk
el &g valtakozva toltdéttlk meg az A, ill. B komponenssel. Ek-
kor egymassal hataros komponens-rétegek jottek létre, ferde
tarcsdk alakjadban. A hatarfellileteken ismét hartyadk keletkez-
tek, melyek a komponenseket elvalasztottdk egymastdél. A lezéa-
rds itt is az A és B komponens frissen eldallitott keveréké-
vel, vagy azonos Osszetételd gyanta - é&s keményitd-keverékkel
tdrtént, azonban acélforgdcs hozzaadidsa nélkil.

A tédrcsék vastagsdga 3 - 5 mm volt. Olyan Uvegcsdvecskék-
nél, melyeknek belsé atmérdje 10 és 15 mm kodzdtt volt, a csbd-
vecskék mindegyik vizszintes metszéssikjdban taldlhatdk voltak
mind az A, mind a B komponens részei. Egy furatba tdérténd beé-
pitéskor a kihorgonyzandd elem forgatdsaval az A és B kompo-

nens kielégitden egyenletes elkeveredése volt elérhetd.



Szabadalmi igénypontok

1. Kétoldalan lezart, tdrolhatd uUvegcsdvecske, amely az
A és B keverék legaldbb egy adagjat tartalmazza, azzal j e 1-
leme z v e, hogy az A keverék szobahdémérsékleten viszkdzus,
magasabb hémérsékleten pedig folyékony keveréke egy poliaddi-
cié Gtjan reagald kétkomponensu ragasztd egyik komponensének
és az abba beadgyazott szdlaknak vagy szilankoknak, ill. forga-
csoknak, mig a B keverék szobahémérsékleten viszkdzus, maga-
sabb hémérsékleten folyékony keveréke a kétkomponensd ragasztd
masik komponensének és az abba bedgyazott szalaknak vagy szi-
lankoknak, i1ll. forgéacsoknak, tovabba hogy az A és B keverék
egymassal kozvetlen fellleti érintkezésben &11 és térben ugy
van az uvegcsdOvecskében elrendezve, hogy az Uvegcsdvecske
hossztengelyére merdleges lehetd legtdbb metszési sikban mind
az A, mind a B keverék részei jelen legyenek, tGgyhogy a keve-
rékek messzemend, tengelyiranyl adtfedésbe kertljenek az Uveg-
csbvecske hossza mentén.

2. Az 1. igénypont szerinti Uvegcsdvecske, azzal J e 1-
leme z v e, hogy az A és B keverék adagjai tengelyiranyban
egymds mellett parhuzamosan helyezkednek el, tovabbad hogy ke-
resztmetszeteik kdézelitdleg egymastdl elhatarolt kdrszegmense-
ket alkotnak.

3. Az 1. igénypont szerinti Uvegcsdvecske, azzal J e 1-
leme z v e, hogy az A és B keverék adagjai ferdén egymasra

fekvéen helyezkednek el, midltal kézelitdbleg egy oszlop egy-



massal hataros, ferdén elmetszett tarcsdit alkotjék.

4. A 3. ilgénypont szerinti Uvegcsdvecske, azzal j e 1 -
lemezve, hogy a tarcsdk dblésszdge az uUvegcsdvecske
hossztengelyéhez viszonyitva kb. 45°, tovabbad hogy a tarcsak
vastagsdga legaldbb akkora, mint a beagyazott szalak vagy for-
gacsok legnagyobb szemcsenagysaga.

5. Az 1. - 4. igénypontok barmelyike szerinti Uvegcsd-
vecske, azzal j el l e me z v e, hogy a felsd végén le van
zdrva a kétkomponensl ragasztd vékony, kikeményedett rétegé-
vel, éspedig bedgyazott szédlakkal, ill. forgacsokkal, vagy a-
nélkul.

6. Az 1. - 5. igénypontok barmelyike szerinti Uvegcsd-
vecske, azzal jJ el leme z v e, hogy az A vagy B keverék
legalabb egyike jarulékosan égetett meszet tartalmaz.

7. Az 1. - 6. igénypontok barmelyike szerinti Uvegcsd-
vecske, azzal jel leme z v e, hogy a kétkomponens?i ra-
gasztd epoxidgyanta.

8. Eljéaras az 1. - 7. igénypontok barmelyike szerinti G-
vegcsdvecske elddllitdsdra, azzal j el leme z v e, hogy
az A és B keveréket egyidejlleg, vagy egymds utdn adagonként
toltjik be elvalasztott bevezetdcsdveken at egy alul lezart u-
vegcsbdvecskébe, majd mozgidsmentesen lehldtjik, végll az {veg-
csbdvecskét lezarjuk, éspedig vagy leforrasztassal, vagy a két-
komponensid, szdlakat, 1ill. forgdcsokat tartalmazd, vagy azok
nélktli ragasztd vékony, kikeményedett rétegével.

9. A 8. igénypont szerinti eljarés, azzal j el le -

me z v e, hogy az A és B keverékhez sz0lgdld bevezetdbcsd Kki-



lépdnyilasait vékony valaszfallal elkUldénitjlik egyméstdl.

10. Az 1. - 7. igénypontok barmelyike szerinti Uvegcsd-
vecskék alkalmazasa kétkomponensd ragsztdk és szdlak, ill.
forgacsok furatokba vald beviteléhez rdgzitdelemek, kiuldndsen

csavarok, horgonyok, feszitdvasak és csapok kihorgonyzisara.

A meghatalmazott
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