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Lis pro kontinudalni vyrobu tenkych trisko-
vych a vladknitych desek, Kktery sestava
2 lisovaciho bubnu uloZeného na stojanech
a z podavaciho vratného a pritlaénych valcu
a z nekoneé¢ného ocelového pasu vedeného ko-
lem vyhfivaného bubnu 1lisu a p¥itlaénych
valed, ktery je stdle napindn v tahu, pri-
CemZ je vrstva trisek nebo vlaken smisend
s pojivem podrobena mezi nekoneénym pasem
a vytdpénym rotujicim lisovacim bubnem
plosnému tlaku a ve Stérbindch mezi lisova-
cim bubnem a pritlaénymi valci linedrnimu
tlaku, kde je poddvaci valec (3) undsejici
nekoneény ocelovy pas (6) pohdnén a jeho
minimdlni pramér je 2 000 mm. Takto uprave-
ny lis vykazuje vyss$i Zivotnost nekoneéného
ocelového pasu (6) a rovnéz se zvysuje kva-
lita vylisovanych desek.
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Lis pro kontinudlni vyrobu tenkych t¥iskovych a vlaknitych desek

Oblast techniky

Vyndlez se tyka lisu pro kontinudlni vyrobu tenkych t¥isko-
vych a vlaknitych desek.

Dosavadni stav techniky

Lis podobného druhu je zndm. Lisy na tomto principu byly da-
le zdokonalovany, za uUc¢elem zvySeni produkce. Bylo nutno prodlou-
Zit 1lisovaci drdhu a pritom zachovat dobu vytvrzovani pojiv.
ProdlouZeni lisovaci drahy znamend u rotacénich lisli, 2zv1Aasté lisu
s rotujicim bubnem, u nichZ nastdvad lisovani mezi vnéjs$im pléstém
bubnu a nekone¢nym ocelovym pésem, ktery buben ¢astecné obepina
a je neustdle v tahu, zvétseni priméru bubnu. Zpravidla mivaji
takovéto lisy bubny o pruméru 5 m, délku télesa vadlce 3 m a hmot-
nost bubnu cca 110 t. ZvétSenim praméru bubnu z 3 000 na 5 000 mm
se prodlouzila lisovaci drdha, to znamend délka styku pasu s bub-
nem, takZe je moZno kontinudlné lisovat napfiklad pas o tloustce
3 mm s vykonem (v zdvislosti na tloustce Stérbiny) do cca 40
m/min.

Takto vytvorené lisy musi mit velkou produkci, maji-1li pra-
covat hospodarné, protoZe je nutné na né vynaloZit vysoké inves-
tiéni prostredky. Ukdzalo se vSak, Ze pri zvySené produkci lisu
se stava kvalita slisovanych tr¥iskovych nebo vldknitych desek
spornou a jesté se znaéné zKracuje Zivotnost nekone&ného ocelové-
ho pésu.

Podstata vynélezu

Uvedené nedostatky odstranuje 1lis pro kontinudlni vyrobu
tfiskovych a vlaknitych desek podle vyndlezu, jehoZ podstata spo-
¢ivd v tom, Ze md pohadnény poddvaci vdlec, ktery unasi ocelovy
pds a jeho minimdlni primér tohoto podavaciho vadlce &ini 2 000
mm. UndSenim nekonec¢ného ocelového padsu hnanym podavacim valcem
O pruméru min. 2 000 mm aZ 3 500 mm, nejlépe vSak 3 000 mm se
i pfi zvySeni vykonu na 50 m/min. pfi sile padsu 3 mm dosahne pod-
statné lepsi kvality desek pripadné pasi slisovaného materialu.

Cilem vyndlezu je tedy navrZeni lisu shora uvedeného druhu,
ktery by i pri zvysSeném vykonu produkoval vyrobky stejnomérné °
kvality, zvlast pokud se tykd hustoty a priéné pevnosti v tahu.
Pri tomto zvysSeném vykonu nesmi byt ovlivnéna Zivotnost nekoned-
ného pasu.

Vyrazné zlepSeni kvality desek se projevuje neoc¢ekavanym
zpusobem, zv1asté v priéné pevnosti pasu v tahu a v hustoté mate-
rialu, coz 1lze pravdépodobné prfipsat delsi Stérbiné (z pohledu
V. pfi¢éném sméru) mezi bubnem (o priméru 5 000 mm) a podavacim
valcem se zvétsSenym primérem pri stejném specifickém tlaku. Uka-
zalo se, Ze nekoneény ocelovy pds je pfi undseni podévacim valcem
méné namdhdn v tahu, a to 2znadné méné, pondvadZ zvlaste pro vta-
Zeni masy materidlu, ktery se musi stladit 10 : 1 do mezery mezi
podavaci a lisovaci buben je =zapotrebi velkych taZnych sil. Pro-
toZe vSak md poddvaci vdlec vlastni pohon, unasi se ocelovy pds,
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ktery podavaci vdlec obklopuje asi v rozmezi 240° sebou, v miste,
kde je nutno prekonavat nejvétsi vledny odpor materidlem priva-
dénym ke stlacdeni.

Pfi¢inou prodlouzeni Zivotnosti nekoneéného pasu miZe byt
mensi namdhdni nekoneé¢ného pdsu ohybem vlivem &isteéné pruZnosti
lisované masy po pruchodu lisovaci &térbinou. U poddvaciho vélce
o vétsim pruméru je také mezera mezi obihajicim vadlcem a vytaps-
nym bubnem delsi, takZe napruZeni masy probihd pomaleji (dochazi
k asi 30 % nimu napruZeni) a je vi&i nekoneénému pasu Setrnéjsi.
Zivotnost nekone&ného, asi 50 m dlouhého ocelového pasu se pro-
dlouZila asi o 20 %.

Prehled obrazka na vvkrese

Vynalez bude bliZe osvétlen pomoci vykresl, pric¢emZ na obr.
1 je 2znazornéno schéma Yezu lisem, obr. 2 znadzornuje podavaci va-
lec s pohonem, obr. 3 detail z prufezu lisovacim bubnem s podava-
cim vdlcem podle vyndlezu a &arkované znazornénym podavacim val-
cem podle stavu techniky.

Priklady provedeni vvynalezu

Na obr. 1 je znazornén lis, ktery sestdvad ze stojanu 1, ne-
souci vytadpéni buben 2 lisu. Tomuto bubnu lisu, ktery je moZno
vytapét, jsou prirazeny valce 3, 4 a 5. Nekoneény ocelovy pas §
udrzuje v silném tahu napinaci valec 7, ktery je prestavitelny ve
sméru Sipky 8. Ocelovy pas obepina vytapény buben 2, vratny valec
9, napinaci vélec 7 a poddvaci valec 3. V misté, kde nekonecny
ocelovy pds 6 obepind htbet vytapéného bubnu 2, dochdzi ke sliso-
vani dfevénych trisek nebo vldken smisenych s pojivem. Valce 3,
4 a 5 jsou prestavitelné pomoci nezndzornénych hydraulickych val-
cu ve sméru osy lisovaciho vytapéného bubnu 2. Jak je znazornéno
vyfezem na obr. 2, md poddvaci valec 3 pohon, ktery sestavad ze
soukoli 10 a elektromotoru 11. Detail na obr. 3 znadzortfiuje poda-
vaci vdlec 3, do kterého byl Garkované vkreslen mensi podéavaci
valec 3a, zndzorriujici stav techniky, aby bylo z¥etelnéjsi d&éas-
tecné zpé&tné pruzeni stlacené masy a to se u valce 3 vétfich roz-
méru 2zfetelné projevuje zmensSenym &i zplosténym Ghlem zpétného
pruZeni (bod 12), zatimco u valce 3a mensich rozméru se projevuije
podstatne silnéjsi deformace ocelového pasu v bodé 13.

Také dhel vtaZeni mezi podavacim vdlcem 3 a lisovacim vyh#¥i-
vanym bubnem 2 je pri pruiméru podavaciho vdlce 3 nejméné 2 000 mm
podstatné plosSsSi, takZe se pfi vtahovani musi premdhat mensi
odpor, neZ u valce 3a mensSich rozméra.

Ukdzalo se, Ze pri pruméru poddvaciho vAalce nad 2 000 mm je
moZno lépe ovladat vtahovani materidlu nekonec¢nym ocelovym pasem
6 do Stérbiny. 2Zvlasté vyhodné je vytvoreni podédvaciho valce
o praméru 3 000 mm.
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PATENTOVE NZAROKY

Lis pro kontinudlni vyrobu tenkych trlskovych a vlaknitych de-
sek, ktery sestdvd z lisovaciho bubnu uloZeného na stojanech
a z podavac1ho vratného a pritlaénych vAalch a z nekoneéného
ocelového pasu vedeného kolem vyhfivaného bubnu lisu a pri-
tlaénych valcl, ktery je stdle naplnan v tahu, pricemZ je vrs-
tva trisek nebo vlidken smisend s pojivem podrobena mezi neko-
neénym pasem a vytdpénym rotujicim lisovacim bubnem plosnému
tlaku a ve stérbindch mezi lisovacim bubnem a pritlaénymi val-
ci linedrnimu tlaku, vyznac¢ujici se +tim, Ze podavaci valec
(3) unasejlc1 nekonecny ocelovy pas (6) je pohdnény a jeho
minimdlni primér je 2 000 mm.

Lis podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze prumér podavaciho
valce se pohybuje od 2 000 do 3 500 mm.

Lis podle naroku 1, vyznac¢ujici se tim, Ze k podavacimu valci
je prirazeno soukoli s elektrickym pohonem.

2 vykresy
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