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Spos6b wytwarzania wielowarstwowych igtowanych wktadow barkowych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania wielowarstwowych igtowanych wktadéw barkowych,
majacych zastosowanie szczegdlnie przy konfekcjonowaniu odziezy.

Znane sposoby wytwarzania wielowarstwowych igtowanych wktadéw barkowych mozna podzieli¢ na dwie
grupy.

W pierwszej grupie sposoby te polega]q na ciaglym, postepujacym przeigtowaniu ztoZonych ze sobg tasm,
tworzacych warstwy wklad6w, a nastgpnie wykrawaniu z nich wkiadéw.

W drugiej grupie postgpowanie jest odmienne. Wykrojone i ztozone w podwdjny pakiet warstwy wkiadu
uktadane sa na podtozu o ksztalcie potéwki walca, a nastepnie postgpujaco przeigtowane igtami ustawionymi
wzdtuz promieni krzywizny powierzchni pakietu i podtoza. W sposobach tych nastgpuje przemieszczanie warstw
pakietu i podtoza w stosunku do igiet lub przemieszczanie igiel w stosunku do nieruchomych warstw pakietu
i podtoza. Po przeigtowaniu, pakiet jest rozcinany na dwie potéwki, stanowiace dwa gotowe wkiady.

Niedogodnoscia sposobdw z pierwszej grupy, jest nadmierne zuZycie materiatéw, powstawanie chropowate;j
powierzchni i niepowtarzalno$é ksztattu wktadéw.

Do istotnych wad sposobéw z drugiej grupy naleza: koniecznos$é skomplikowanych urzadzen technicznych,
nadmierne wydtuzanie cyklu produkcyjnego, wzajemne przesuwanie si¢ warstw pakietu w czasie igtowania, oraz
zmiana intensywnosci przeigtowywania kolejnych warstw pakietu, bgdaca rezultatem promieniowego dziatania
igiet, co w konsekwencji zwigksza podatno$¢ wytworzonego tym sposobem wktadu do rozprostowywania si¢
i utracenia nadanego mu w procesie igltowania ksztattu.

Powyiszych wad i niedogodnosci nie posiada sposéb wytwarzania wielowarstwowych igtowanych wkiadéw
barkowych wedlug wynalazku, w ktérym z wykrojonych uprzednio elementéw ze znanych materiatéw
wktadowych sktada si¢ pakiet, ktdry najpierw zostaje mechanicznie, wstgpnie uformowany przestrzennie -
w postaé¢ zblizona ksztaltem do cEwiartki elipsoidy, a nastgpnie wtej postaci, przeiglowany réwnoczesnie
jednostronnie od gérnej lub dolnej powierzchni pakietu, albo dwustronnie od gérnej i dolnej powierzchni pakietu,
zespotem réwnolegtych do siebie igiet.
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Korzystne skutki sposobu wediug wynalazku polegaja na tym, ze wskutek wstgpnego mechanicznego
uformowania przestrzennego pakietu iréwnolegiego ustawienia igiel, przewleczone przez warstwy pakietu
w procesie przeiglowania peczki widkien utrwalaja jego ksztalt, co utatwia dopasowywanie iwszywanie
wktadéw w procesie konfekcjonowania. Natomiast jednoczesne przeiglowanie pakietu eliminuje mozliwos¢
wzajemnego przesuwania si¢ warstw pakietu wystepujacego w czasie iglowania postepujacego. Oprécz
powyzszych korzysci, sposéb wedtug wynalazku daje oszczednosci materiatowe, oraz upraszcza i skraca cykl
produkcyjny wytwarzania wktadow.

Sposéb wedtug wynalazku jest blizej wyjasniony na przyktladzie jego stosowania.

Wykrojone ze znanych materialéw elementy sktadowe wktadu, uktada si¢ w pakiet, ktdrego warstwy
lacza si¢ wcalo$¢ za pomoca kilkukrotnego przeigtowania. Nastgpnie, za pomoca dowolnego ukladu
mechanicznego wste¢pnie formuje si¢ pakiet nadajac mu ksztalt zblizony do éwiartki elipsoidy. Powstaty w ten
sposéb zestaw zamocowuje si¢ na plaszczyZnie poziomej, a nastepnie ruchem prostopadtym do tej ptaszczyzny
zgéry wdét, lub zdotu wgére, albo jednoczesnie zgéry wdét iz dolu wgére przeiglowuje si¢ go
réwnoczesnie zespotem réwnolegtych do siebie igiet.

Wynikiem sposobu post¢powania wedtug wynalazku jest wielowarstwowy iglowany wktad barkowy
o utrwalonym ksztatcie zblizonym do ksztattu barku czlowieka. Jak wykazaly przeprowadzone w zaktadach
odziezowych badania wktady te tatwo daja si¢ dopasowywaé i wszywaé w procesie konfekcjonowania.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania wielowarstwowych iglowanych wkiadéw barkowych, z wykrojonych uprzednio
elementéw, ze znanych materiatéw wkladowych, ztozonych w pakiet i korzystnie wstepnie ze sobg ztgczonych,
znamienny tym, Ze pakiet zostaje najpierw mechanicznie, wstepnie uformowany przestrzennie w postaé
zblizong ksztaltem do ¢éwiartki elipsoidy, a nastgpnie wtej postaci przeigtowany jedno lub dwustronnie,
jednoczesnie na catej powierzchni, zespotem réwnolegtych do siebie igiet.
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