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(57) KIVONAT

A taldlmany targya eljaras és befejezé-finomfor-
gacsold szerszam sokszog, ellipszis, kor €s egyeb
vezérgorbéjii hengerszeri felilletek finommegmun-
kalasara, amely révén e felitleteket nagy pontossag- 1
gal és termelékenységgel lehet elkésziteni.

Elényos tulajdonsaga, hogy az eddigi modsze-
reknél pontosabb méretii és jobb feliiletmindségi, 8
hengerszerii belso és kiilso felilletek allithatok eld,
egyszeril eszk6zokkel, termelékenyen és olcson le- 0
het gyartani, a szerszam élettartama hosszu és a
készitett munkadarabok miiszaki paraméterei az
eddigi eljarasokkal készitett munkadarabokhoz vi-
szonyitva jelentésen jobbak.

Az eljaras lényege, hogy a megmunkaélni kivant
munkadarab feliilettel egy rugalmas héjra erdsitett
koszoriszemcese réteget hozunk érintkezésbe, a ru- 1
galmas héj deformalasa révén a koszoriszemceséket
a megmunkalni kivant felilletbe a kivant fogas-
mélység eléréséig benyomjuk és a rugalmas héjat
egyenesvonal mentén alterndlva mozgatjuk, amely 4
egyenesvonali mozgast esetleg egyenesvonalu rez-
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A talalmany targya Gj eljaras (I) altalanos képle-
th epoxidok eldallitasara. A talalmany szerint eld-
allithat6 epoxidok fungicid vegyiiletek szintézisé-
hez hasznalhatok fel; egy részik 0j vegyiilet.

A termindlis epoxicsoportot tartalmazé vegyiile-
tek eléallitdsira szamos eljaras valt ismertté. Az
irodalom igen sok olyan modszert ismertet, ame-
lyekkel ezek a vegyiiletek szelektiven és jo hozam-
mal allithatok el6 terminalis kettds kotést tartalma-
z6 alkének killonféle oxidaloszerekkel végzett, koz-

“.vetlen epoxidalasa utjan. Kisérleteink sordn azon-
ban azt tapasztaltuk, hogy egyes alkének esetén az
ismert eljarasok nem szolgaltatjak a kivant epoxi-
dokat a varhaté j6 hozammal és szelektivitassal.
fgy példaul egyes, halogénnel szubsztitualt fenil-
alkének fém katalizator jelenlétében végzett oxida-
cidjakor, illetve benzonitril katalizator jelenlété-
ben, hidrogén-peroxiddal végzett oxidaciojakor a
kapott végtermékben nem tudtunk epoxidot kimu-
tatni, annak ellenére, hogy idonként az alkének
reakcioba léptek. Egyéb ismert alkén-oxidalosze-
rek, példaul 2-hidroperoxi-hexafluor-propanol fel-
hasznalasakor is azt tapasztaltuk, hogy az alkén
teljes egészében reagalt ugyan, a termék azonban
nem tartalmazott epoxid-vegyiiletet; sét a kivant 25
epoxidot a bromhidrin kdzbensé terméken keresz-
til (brommal és erds liggal reagaltatva) is csak
csekély hozammal sikeriilt eldallitanunk.

Kiilonféle alkének — koztiik az etilén és a sztilbén
- epoxidalasara elektrokémiai modszereket is is- 30
mertettek, amelyek szerint az epoxidot a brémhid-
rin kozbensd terméken keresztil allitjak el
(1467 864. sz. nagy-britanniai és 3 288 692. sz.
amerikai egyesiilt allamokbeli szabadalmi leiras).
Az ismert eljarasok szerint az alként alkalifém- 35
halogenid (vagy idonként alkalifoldfém-halogenid)
vizes oldatiba buborékoltatjak, és az elegyet elekt-
rolizaljak. Leirtak mar azt is, hogy segédoldészere-
ket ~ példdul dimetil-formamidot — kell adni az
elegyhez annak érdekében, hogy javuljon az alkén 40
oldékonysaga az elektromosan vezeto vizes kozeg-
ben; részletes kisérleti eredmények azonban a se-
gédolddszerek hasznalataval kapcsolatban nem ke-
rilltek ismertetésre. Kisérleteink soran azt tapasz-
taltuk, hogy ha az altalunk kiindulasi anyagokként 45
valasztott, terminalis kettds kotést tartalmazo, ha-
logénatommal szubsztitualt fenil-alkéneket a szak-
irodalomban ismertetett vizes koriilmények kozott
epoxidaljuk, még kis mennyiségii dimetil-formamid
jelenlétében is igen csekély hozammal képzddnek a 50
kivant epoxidok. Ezek az eredmények azt jelzik,
hogy halogén-fenil-alkének epoxidalasara az ismert
modszerek a gyakorlatban nem alkalmazhatok.

Azt tapasztaltuk, hogy az ismert elektrokémiai
eljarasok miiveleti koriilményeinek jelentds meg- 55
valtoztatasaval j6 hozammal és szelektiven allitha-
tunk eld epoxidokat halogén-fenijl-alkénekbdl.

A talalminy szerinti eljarassal el6allithato epoxi-
dok (I) altalanos képletében

~ R3 1-3, azonos vagy eltérd halogénatommal g
(célszeriien kldratommal és/vagy fluoratommal)
szubsztitualt fenilcsoportot jelent, és

~ R az R? meghatarozasanal kozolt, szubsztitu-
alt fenilcsoportot vagy 1-6 szénatomos alkilcsopor-
tot jelent, 65

20

és amennyiben a (I) dltalanos képleti vegyiilet két
fenilcsoportot tartalmaz, a fenilcsoportok szubszti-
tuensei azonosak vagy eltérdek lehetnek.
Talalményunk értelmében oly modon jarunk el,
hogy (II) altalanos képletl alkénszarmazékot — a
képletben R! és R3 jelentése a fenti — halogenidso
- elényosen alkalifém-, ammonium- vagy helyette-
sitett amménium-klorid vagy -bromid - vizes olda-

‘tat és az alkén eldnyodsen 30-nal nagyobb dielektro-

mos allanddjii olddszerét tartalmazé kozegben
elektrolizljuk; és a kozeg viztartalméit a kdzeg
tdmegére vonatkoztatva 3-50 tomeg % értékre al-

" litjuk be, és olyan olddszert hasznalunk fel, amely

az alkalmazott koncentracioban vizzel elegyedik, és
mind az alkénnel, mind pedig a halogenidsébol
elektrolizis révén keletkezd szabad halogénnel
szemben kémiailag k6z6mbis.

Annak ellenére, hogy az anddtérben és a katod-
térben egyardnt ionos reakciok zajlanak le, ame-
lyekhez viz és/vagy hidroxidok jelenlétére van sziik-
ség, azt tapasztaltuk, hogy a legjobb eredményeket
akkor kapjuk, ha a kbzeg viszonylag kis mennyisé-
gl vizet tartalmaz. A kdzeg viztartalma - a kozeg
ossztérfogatara vonatkoztatva — célszerlien 3-25%
lehet; ezen a tartomanyon belill kiemelkeden jo
eredményeket érhetiink el az 5-10 térf. % vizet tar-
talmazé kozegek alkalmazasaval. Ha a kozeg viz-
tartaimat 3 térf.% ala csokkentjitk, még nem no-
vekszik meg a cellafesziiltség tilzott mértékben. Az
aramot azonban az ionok szallitjak, igy a minimali-
san sziikséges vizmennyiséget elsésorban a halo-
g2nso6 oldhatdsaga hatirozza meg, noha ezt az érté-
ket bizonyos mértékig az olefin sztochiometrikus
aranya is befolydsolhatja. Megfelel6 hozam elérése
é-dekében a reakcidkozegnek 1 mol alkénre vonat-
koztatva legalabb 1 mol vizet kell tartalmaznia,
mert a viz részt vesz az epoxidképzési reakcioban.
Szamitsaink szerint a viztartalom elméletileg le-
hetséges also hatarértéke 3 térf.% koriil van; ez az
elméletileg szamitott also hatarérték jo osszhang-
ban 4ll azzal a tapasztalatunkkal, hogy ha a kozeg
viztartalmat 3 térf.% ala csokkentjiik, rohamosan
romlik a hozam. Nagymennyiségi viz jelenlétében
az alkén bevezetésekor a kozeg esetenként két fazis-
ra valik szét. Ez a jelenség azonban nem zavarja a
reakciot, feltéve, hogy a viz és a felhasznalt oldo-
szer alkén tavollétében is elegyedik egymassal.

Elényosen olyan olddszereket hasznalunk fel,
amelyek - a korabban mar kozolt kémiai inertsé-
gen tulmenden — nagy dielektromos allanddjuak,
ugyanis ezéaltal csokken az oldat elektromos ellen-
allasa. Kiilonosen eldnyés a 30-nal nagyobb dielekt-
romos allanddju oldodszerek alkalmazasa. Oldo-
szerként célszeriien dimetil-formamidot, acetonit-
rilt, szulfolant, N-metil-pirrolidont, dimetil-aceta-
midot és dimetil-szulfoxidot hasznalhatunk fel.
A kisebb dielektromos allandojit oldoszerek, igy
peldaul a 8-as dielektromos allanddju diglime és a
20-as dielektromos allandéju terc-butanol nagyobb
mennyiségl viz jelenlétében ugyan j6 eredménnyel
alkalmazhatdk, de az alsé hatarértékhez kozel esd
viztartalom esetén novelik a cellafesziiltséget, ezért
a korabban felsoroltaknal kevésbé elonyosek.

A reakcié soran nemkivant melléktermékként
halogén-alkdn képz6dhet. Tapasztalataink szerint

2.



n

1 190 837

a melléktermék hozama (a kivant epoxid hozama-
nak rovasara) a szabad halogéntartalom novekedé-
sével novekszik. A szabad halogén az anddtérben
képzddik az elektrolizis soran, és a halogénhidrin-
reakcidhoz sziikséges reagenst szolgaltatja. °
Amennyiben halogénként bromot hasznalunk fel,
az anodtérben a kovetkezo reakcidk zajlanak le:
2Brr—2e — Br,
Br,+H,0+R,C=CH, —
R,C(OH)Y—CH,Br+ Br + H* 10
Br,+R,C=CH, — R,BrC—CH,Br —
R,C=CHBr+HBr

Azt tapasztaltuk, hogy ha a szabad brém meny-
nyiségét a reakcid kezdetén adagolt bazissal vissza-
szoritjuk, a melléktermék képzddése is visszaszorul, 15
kovetkezésképpen (a beadagolt alkénre vonatkoz-
tatva) n6 az epoxid hozama. Az epoxid a katodtér-
ben képzddik, a kovetkezd reakcidk szerint:
2H,0+2¢ — H,+20H"
R,C(OH)—CH,Br+OH™ — 20

0]

P
R,C—CH,+Br +H,0

Elényosen jarunk el tehat akkor, ha a reakcidko-
zeg kezdeti pH-értékét 7-nél nagyobb értékre allit- 25
juk be. Célszeriien addig adunk bazist a kozeghez,
amig a képz6ds szabad halogén szine éppen eltii-
nik. Bazisként alkalifém-hidroxidokat is felhasz-
nalhatunk, azt tapasztaltuk azonban, hogy noha a
laboratoriumi méreti kisérletek soran (elsésorban 39
akkor, ha az oldoszer/viz arany a korabban ismer-
tetett tartomany also hatarértékéhez kozel esik)
ezek a bazisok jO eredménnyel alkalmazhatok, a
méretarany novelésekor a natriumsok esetenként
kivalnak az oldatbol. Ennek elkeriilése érdekében 35
bazisként célszerlen ammonium-hidroxidot (ami
ammoniagaz bevezetésekor az elegyben keletkezik)
vagy szubsztitudlt ammonium-hidroxidot haszna-
lunk fel.

Halogénsokeént — a szakirodalombol ismert, vizes 4q
kozegben elvégzett elektrokémiai eljarasokkal
egyezden — alkalifém-halogenideket is felhasznal-
hatunk (alkalifoldfém-ionokat azonban elénydsen
nem juttatunk a rendszerbe), az alkalifémsok kiva-
lasdnak megel6zése érdekében azonban el6nydsen
ammoniumsoékat alkalmazunk. A beadagolt bazs
¢és a halogénso tekintetében altalanossagban megal-
lapithatjuk, hogy az az eljarasmod elonyos, amely
szerint a kozegben jelenlévd, hidroxéniumiontol
eltérd kationok legalabb felét (célszertien terjes egé-
szét) ammoénium- és/vagy szubsztitualt ammonium-
ionok teszik ki. A nagy térkitoltésii tetraalkil-ammé-
niumionok (példaul a tetrabutil-ammoniumion) elé-
nye, hogy az egyéb ionoknal altalaban jobban oldod-
nak az alkén oldészerében ; egyes esetekben azonban. 55
ezek az ionok a katodtérben mellékreakciokba éphet-
nek. Mindezeket figyelembe véve kationként célszeri-
en szubsztitualatlan ammoniumiont juttatunk a reak-
cidelegybe. ‘

Halogénsokként elonydsen bromidokat alkalma-
zunk, a bromidok ugyanis az altalunk elénydsnek
talalt oldoszerekben rendszerint jobban oldodnak a
megfeleld kloridoknal, és ilyen koriilmények kozott a
bromidionokbol kisebb elektrédpotencidl mellett
képzddik brom. A cellafesziiltséget a bromid (péld4ul
ammonium-bromid) koncentracidjanak ndvelésével €5

45

2

is csdkkenthetjitk, ekkor azonban mellékreakciok me-
hetnek vegbe, amelyek révén a kivant epoxid aldehid-
izomerje képzddik. Ezért a halogenid koncentraciojat
célszeriien 0,1 mol és 0,2 modl kozotti értékre allitjuk
be, és a kdzeg teljes iontartalmdnak ndvelése érdeké-
ben tobb bazst adagolunk be.

A taldlmany szerinti eljarassal killondsen elényo-
sen allithatunk eld (III) altalanos képleti epoxido-
kat (IV) altalanos képletii alkénekbdl, tovabba (V)
altalanos képleti epoxidokat (VI) altalanos képletii
alkénszarmazékokbdl. A felsorolt képletekben
X fluoratomot vagy kiératomot jelent, Y és Z halo-
génatomot, és ezen beliil legalabb egyikiik fluorato-
mot vagy kloratomot képvisel, és R? 1-6 szénato-
mos alkilcsoportot, eldnydsen 1-4 szénatomos al-
kilcsoportot, kiilondsen elényosen n-butil-csopor-
tot jelent.

A (I) altalanos képletii epoxidokat a (VII) altala-
nos képleti fungicid hatéanyagok - a képletben R3
és R! jelentése a fenti — szintézisében kiindulasi
anyagokként, illetve kozbensé termékekként hasz-
nélhatjuk fel. A (VII) altalanos képletii vegyiilete-
ket tobbek kozott a 15 756. és 48 548. sz. europai
szabadalmi leiras ismerteti. A (VII) altalanos képle-
tii fungicid hatéanyagokat ugy allithatjuk eld, hogy
(1) altaldnos képletii epoxidokat 1,2,4-triazol-alka-
lifem-séval vagy savmegkdtdszer jelenlétében
1,2,4-triazollal reagaltatjuk. A reakci6t rendszerint
oldoszer - példaul dimetil-formamid — jelenlétében
jatszatjuk le. ‘

Kiemelked? jelentdségiik van azoknak az epoxi-
doknak, amelyeknek (III) altalanos képletében X,
Y és Z az alabbi tablazatban felsorolt szubsztituen-

seket jelenti:
X Y VA
F F H
F H F
F H Cl
Cl H Cl
Cl F H
F Cl Cl

Elonyosek tovabba azok az epoxidok, amelyek-
nek (V) altalanos képletében Y és Z legalabb egyike
fluoratomot vagy kloratomot (célszeriien mindkét
szubsztituens kloratomot) jelent, és R2? n-butil-
csoportot képvisel.

A taldlmany szerinti eljarasban kiinduldsi anya-
gokként felhaszndlt (II) altalinos képleti alkén-
szarmazékokat ugy allithatjuk eld, hogy (VIII) al-
taldnos képletii vegyiileteket — a képletben R3 és R?
jelentése a fenti — a Grignard-reakciok korilményei
kozott  metil-magnézium-halogenidde! reagalta-
tunk, és a kapott alkoholt dehidrataljuk.

A talalmdny szerinti eljarast -~ az oltalmi kor
korlatozasa nélkiil - az alabbi példakkal részletesen
ismertetjiikk. A kisérletek soran elektrolizalé cella-
ként Eberson-cellat, sziirdprés-cellat és f6z6poha-
rat hasznaltunk fel. Az Eberson-cella centralis ané-
dot tartalmaz, amelyet az andddal egytengelyii,
hengeres katod vesz koriil. Az anéd 47 cm munka-
hosszisagu, 4,7 cm atmérdjl szénrid, a katod pe-
dig rozsdamentes acélbol késziilt henger, amely
1 mm-es tavolsagban veszi koril az anddot. A cella
als¢ részéhez fiiggbleges bedmld nyilas, felsd részé-
hez pedig kidmldnyilas csatlakozik. A sziliréprés-
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rajzokon vazolt példaképpeni kiviteli alakjaival
kapcsolatban ismertetjiik.

Az 1. abra a taldlmany szerinti befejezé-finom-
forgacsold szerszam egy példaképpeni kiviteli alak-
janak vazlatos metszete, részben nézete. Az 1/a—d
abrakon az 1. sz. abra szerinti szerszammal meg-
munkalhato felilletek példai lathatoak.

A 2. abra szintén sokszogu és kor vezérgorbéji
belsé hengerfeliiletek megmunkalasara alkalmas
szerszam egy tovabbi példaképpeni kiviteli alakja
‘metszetben, részben nézetben. A 2/a—c abrakon a
2. sz. szerszammal megmunkalhato feliiletek példai
lathatoak.

A 3, ibra a 2. abran lathato szerszamkivitel
olyan valtozatanak metszete, részben nézete,
amelyben mérérendszer is van. Az abran e szer-
szamkivitelnek csak egy része van foltiintetve.

A 4. abra a szerszam olyan kiviteli alakjanak
vazlatos hosszmetszete, részben nézete, amely tet-
szOleges vezérgorbéjl kiilsé hengerfeliletek meg-
munkalasara hasznalhato.

Az 5. abra a 4. abran foltiintetett V — V vonal
menti metszet, amelynek folso felén hatszogit kiilsd
hengerfeliilet, alsé felén pedig kor alaki kitlsé hen-
gerfeliilet van szemléltetve.

A taldlmany szerinti befejez6-finomforgacsold
szerszam 1. dbran vazolt példaképpeni kiviteli alak-
janal a forgacsolo éleket kisméretii 1 koszoriiszem-
csék képezik, amelyek egyenletes eloszlasban, egy
vagy tobb rétegben vékonyfali, rugalmas 2 héjra
vannak erdsitve. A folerdsités galvanikus tton 3
féem kotdanyag vagy mas ismert kotéanyag segitsé-
gével végezhets, azonban arra is van lehetOség,
hogy az 1 koszOriiszemcséket pasztaszerii anyag
vagy valamilyen megfelel folyadék révén tartsuk
a rugalmas 2 héj megfelelé palastfeliilete és a 4
munkadarab megmunkalni kivant hengerszeri fe-
lilete k6zott.

A 2 héj belso feliiletébe mélyedés van bemunkal-
va, amely mélyedésbe rugalmas anyagu, szilard hal-
mazallapoti erbatado S nyomokdzeg van illesztve.
Az 5 nyomokozeg példaul milanyag lehet, amely a
2 héjjal szerkezetegységet képez. Az 5 nyomokdzeg
belso felillete kupos, illetve kipszeri, amelybe
ugyanilyen alaku 6 tiiske van helyezve. A 6 tiiske
két végén egy-egy menetes 7 orso van kialakitva,
amelyekre a 2 héjat kozrefogo egy-egy 8 allitod ala-
tét van folhazva. A 8 allito alatéteket csavaranya-
ként kialakitott két-két allito anya szoritja a rugal-
mas 2 héj végeihez.

Az egyik 7 orso hossztengelye mentén az orsoban
furat van kiképezve, amelynek belso vége a 6 tiiske
hosszanak koriilbeliil kozepén van és e végtol a 6
tisske hossztengelyére merdleges tovabbi furat nyu-
lik a 6 tiiske palastfeliiletéig. A 6 tiiske két végén
korgylira alaku horony van, amely hornyokba az
5 nyomokozeg belso felilletéhez fekvo és fesziilo 10
tomitdgytiri van helyezve. A masik 7 orso kiilsé
vége 11 szerszamcsatlakozohoz van erdsitve, amely
7 orsot és ezzel egyiitt az egész talalméiny szerinti
szerszamot valamely ismert szerszamgépnek a szer-
szamot mozgatéd szerkezetrészével koti Gssze.

Az 1. abra jobboldali részén néhany olyan hen-
gerszeri belso feliiletii munkadarab és ennek meg-
munkalasahoz alkalmas, taldlmany szerinti befeje-
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z6-finomforgicsold szerszam metszete van foltiin-
tetve, amely hengerszerd belso felilletek megmun-
kalasara az 1. abra baloldali részén lathato szer-
szamkivitel kiillonosen alkalmas. Természetesen
mas keresztmetszeti vezérgorbéjii feliiletek is meg-
munkalhatok. Az abrabol kitlinik, hogy a 2 héj
keresztmetszeti alakja megegyezik a megmunkalni
kivant hengerszert feliilet keresztmetszeti alakja-
val.

A megmunkalas elvégzéséhez az eldmunkalt, esz-
tergalyozott, huzotiiskével vagy koszoriléssel ki-
alakitott belsd feliiletii, 12 befogoszerkezetben tar-
tott 4 munkadarab belsé feliiletét érintkezésbe hoz-
zuk a 2 héjon levé 1 koszoriiszemesék rétegével. Ezt
ugy végezziik, hogy az 1. abra szerinti modon 0sz-
szeszerelt szerszamot a 4 munkadarab megmunkal-
n: kivant belsé felillete révén hatarolt lyukba tol-
juk. A megmunkalni kivant feliilet és az 1 kdszori-
szemcsék kozott a szerszam behelyezésekor kismeé-
retlt rés, jaték is maradhat. A forgacsolas megkez-
dése el6tt vagy alatt a 9 allito anyak meghuzasa
révén a 6 tiiskét beljebb huzzuk a rugalmas erdat-
ad6 szerkezeti egységet képezd 2 héj, illetve S nyo-
mokdbzeg furataba, minek eredményeként az 5 nyo-
mdkodzegen keresztiil nyomoer6t juttatunk at a ru-
galmas 2 héjra. Ez ekkor deformalddik olyan érte-
lemben, hogy az 1 koszoriiszemcesék fogasmélységig
a megmunkalni kivant feliiletbe hatolnak. A fogas-
mélység elérése utan vagy alatt a koszdriiszemesék
rétege és a megmunkalni kivant feliilet vagy felille-
tek kozott egyenesvonall alternald mozgast ho-
zank létre. A forgasmélységet tobbszor is utanallit-
hatjuk, a szerszam megfelel® kialakitasa esetén fo-
lvamatosan is végezhetjilk. A megmunkalast akkor
allitjuk le, amikor a megmunkalni kivant felilet
eiérte a kivant méretét, illetve felilleti mindséget.

Az alternilé mozgas utvonala lehet hosszi, a
megmunkalni kivant felilet alkoto iranyd hossza-
val Osszevethetd hossziisagu, vagy lehet kis uthosz-
s7isagl, rezgbmozgas jellegii is. Arra is van lehetd-
ség, hogy a kétféle alternald mozgast egyidejiileg,
mintegy egymasra szuperponalva alkalmazzuk,
amely esetben Osszetett mozgast kapunk. Erre al-
kalmas felilletalak, példaul korhenger feliilet meg-
munkalasa esetén ezek az alternalo egyenesvonalu
mozgisok kormozgassal is kombinalhatok, amely
kdrmozgas szogsebessége lehet egyenletes vagy val-
tozd is.

Az egyik 7 orsoban és a 6 tiiskében levd furatok
arra szolgalnak, hogy ezeken keresztiil ken6anya-

got juttassunk a 6 tiske palstfeliilete és az 5 nyo- -

mokdzeg belsd feliilete kozé és ezaltal a 6 tiiskének
nyomokdzegben vald, hossziranyu allitd mozgasat
megkdnnyitsiik.

A megmunkalas befejezése utan a 9 allitdé anyak
koziil az alsokat és a folsdket visszacsavarjuk, a 6
tiskét a rajz vazlatan lathato helyzetbdl lefelé tol-
juk, minek kovetkeztében az 5 nyomokozegben és
a 2 héjban megsziinik a belsé fesziiltség €s az 1

koszoriszemesék rétege elvalik a 4 munkadarab -

mar megmunkalt belso felitletétd! és a szerszam a
raunkadarabbol kihuzhatd.

Egyforma osztasszakaszokbol levd keresztmet-
szeti vezérgdrbéji munkadarab felilleteknél arra is
van lehetdség, hogy a szerszim rugalmas 2 héjanak
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csak egy osztasszakasznak megfelelé felilletrészén
legyen 1 kdszoriiszemcse réteg. [lyen esetben a meg-
munkalni kivant feliletnek egyidejiileg csak egy
osztasszakaszat munkdljuk és ennek a megmunka-
lasnak befejezése utan a szerszamot egy kovetkezd
osztasszakaszhoz forditva sorban egymas utin vé-
gezzik az osztasszakaszok megmunkalasat. Lehet-
séges az is, hogy egyidejiileg két-két egymas melletti
vagy egymassal szembeni osztasszakaszt munka-
lunk meg a taldlmany szerinti eljarassal.

A befejezé-finomforgacsold szerszam 2. abran
vazolt példaképpeni kiviteli alakja foként abban tér
el az 1. abran lathato kiviteli alaktdl, hogy a rugal-
mas 2 héj deformélasahoz sziikséges erdhatast szi-
lard halmazallapotu 5 nyomokodzeg helyett képlé-
keny vagy folyekony 13 nyomodkozeg adja dt a 2
héjnak. A 2 héj 14 szerszamtest paldstjdra van fol-
fogva és a 2 héj bels6 feliiletében, valamint a 14
szerszamtest kiils6 feliiletében kialakitott, egymas-
sal szemben levé mélyedésekbe van a 13 nyomoks-
zeg helyezve. A mélyedések zart iireget képeznek,
amely azonban példaul 15 furaton keresztiil dssze-
kottetésben all a 14 szerszamtest belsejében kialaki-
tott, a szerszamtest egyik végéig nyalé zsakfurattal.
A zsakfuratban, ennek kiilsd vége és a zsakfuratba
torkollé 15 furat koz6tt 16 dugattyl van elhelyez-
ve, amelynek a 15 furat torkolati nyilasdhoz viszo-
nyitott helyzete a 14 szerszamtestben levd zsdkfurat
kiilsd, menetes végébe csavarhat6 17 allité csavar
segitségével valtoztathatd. A 13 nyomokozeget tar-
talmaz6 zért iireg légtelenitd furatat 18 légtelenitd
csavar zarja le.

A 14 szerszamtestnek 17 allit csavarral ellenté-
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tes végén 7 orsé van, amelyben olyan furat van

kialakitva, amelybe csavarmenet révén hosszirany-
ban allithato, rad alakd 19 iitkz4 van helyezve.
A 19 iitkdz6 also, illetve belsd vége a 16 dugattyi
folsd, belsé végével szemben helyezkedik el és a
dugattyu lehetséges legfolsé helyzetét hatirozza
meg.

A taldlmany szerinti szerszamnak 2. abran latha-
to kiviteli alakja ugyantigy haszndlhatd, mint az 1.
abran lathato kiviteli alak, azzal az eltéréssel, hogy
ennél a deformald erdt azéltal vissziik it a rugalmas
2 héjra, hogy a 17 allité csavart beljebb csavarjuk,
igy a 16 dugattyut foljebb toljuk, amely 6sszenyom-
ja a folsé feliilete el6tt levd és a tovabbi 13 nyomo-
kozeg részeket. A 16 dugattyl lehetséges legfolsé
helyzetét és ezzel egyiitt a nyomokozegben kelthetd
legnagyobb nyomast a 19 iitk6z6 hossziranya hely-
zetének beallitasa révén szabalyozzuk.

A 2. abra jobboldali részén szintén fSltiintettiink
néhany olyan keresztmetszeti vezérgorbe alakot,
amelyhez az abran vazolt szerszamkivitel kilons-
sen elényosen alkalmazhato. .

A 3. abra lényegében ugyanolyan .szerszimo

szemléltet, mint a 2. abra, azzal az eltéréssel, hogy'

a 3. abra szerinti kiviteli alaknal a meghosszabbi-
tott 17 alkitécsavar kiilsé vége itt kinydlik a 14
szerszamtestbol és itt vele egyiittforgd 20 mérédob
van raerdsitve. A 14 szerszamtesten és 20 mér6do-
bon hossziranyd, illetve keriilet menti egyenletes
osztaskozok vannak, amelyek segitségével a rugal-
mas 2 héj kiils6 felilletének deformacio utani mére-
tét lehet pontosan leolvasni és igy a megmunkalt
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felilet méretét meghatarozni. Az osztask6zok ki-
alakitasa példaul a mikrométerek megfeleld részei-
hez hasonlithat.

A taldlmany szerinti szerszam 1. és 2. abrakon
lathaté példaképpeni kiviteli alakja belsé sokszog,
ellipszis, kor és egyéb vezérgdrbéjli hengerszerii
felilletek finommegmunkalasara hasznalhato, a 4.
és 5. abrakon lathato kiviteli alak pedig kiilsé hen-
gerszert feliiletek finommegmunkalasara. Ennek
megfeleléen a 21 szerszamtest szimmetriatengelyé-
hez viszonyitva a rugalmas 2 héj van belil és a
képlékeny vagy folyékony 13 nyomoékozeget tartal-
mazd zart {ireg ezen kivill. A zért iireghez 15 fura-
ton keresztiil csatlakozd, 21 szerszimtestben kikép-
zett zsaklyuk itt nem a szerszamtest szimmetriaten-
gelye mentén, hanem ettdl eltoltan, azzal parhuza-
mosan van kialakitva, A 16 dugattyd nem csak
tamaszkodik a 17 4llité csavarra, hanem ezzel hossz-
irdnyban egyfittmozgdan van OsszeerSsitve. A 21
szerszamtestnek nincs orséja, hanem e helyett a
szerszamtesthez csavarokkal erdsitett, tarcsa alaku
22 szerszimcsatlakozd kapcsolja a szerszamgép
mozgato szerkezetrészéhez. A 4. abra szerinti, pél-
dakeéppeni kiviteli alaktdl eltérden a 22 szerszam-
csatlakozo el is hagyhat6. Ekkor a 21 szerszamtes-
ten régzitd-csatlakozd hengeres vagy menetes fura-
tokat, feliileteket képeziink ki és igy hosszil munka-
darabok megmunkalasa is lehetdvé valik. A 4. és 5.
abrakon lathaté kiviteli alak mitkodése és haszna-
lati modja gyakorlatilag azonos az 1. és 2. dbrakon
lathato kiviteli alakok miikodésével, illetve haszna-
lati modjaval.

A talalmany szerinti eljaras és szerszam foként
doérzskoszoriigépen - (honologépen) hasznélhato,
azonban mas forgicsologépek is alkalmasak vagy
ismert késziilékekkel alkalmassa tcheték a talal-
many szerinti szerszam iizemeltetésére. llyen mas
szerszamgépek lehetnek gyalugépek, vésdgépek, fii-
rogépek stb. Ismert, egyszerii késziilékelemekbd! is
Osszedllithato olyan szerkezet, amely alkalmas a
taldlméany szerinti eljiras és szerszam alkalmazasa-
ra.

A szerszimot a dorzskdszoriigép féorsojahoz a
szerszam hengerfeliilet alkotdiranyd Snbeallasat
biztositd kettds kardancsuklos szerkezettel csatla-
koztatjuk. A munkadarabot a dérzskdszoriigép
asztaldra szerelt befogOkésziilékben rogzitjiik.
A szerszam merev csatlakoztatisa esetén a munka-
darabot rogzitjiik ismert 6nbealld készilékkel.
A munkadarabot és szerszamot més forgacsolo-
gépre is hasonlé médon fogjuk fol.

Ha a munkadarab és a befogis lehetévé teszi,
akkor a szerszamnak a megmunkalt feliilethez vi-
szonyitott talfutasat ugy allitjuk be, hogy a tulfuta-
si loketlit legnagyobb értéke elérje a szerszam ru-
galmas 2 héjanak %-Y4 hosszat. Ez a mozgas dorzs-
koszorii-, gyalu- és vésGgépeken kozvetleniil bizto-
sithatd. Célszerd a gépen allithato percenkénti leg-
nagyobb Ioketszamot beillitani, ennek ellenére a
forgacsolo mozgas frekvencidja viszonylag kicsi.
A fenti feladat elvégzésére kisebb atalakitassal és
kiegészit$ szerkezettel a farogépek el5told szerke-
zete is alkalmassa tehetd.

Ha a szerszam hosszaloketi talfutasat a munka-
darab méretei vagy alakja (példaul vallrész, zsakfu-
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rat stb.) nem teszi lehet&vé, akkor viszonylag rovid
loketid (néhdny mm vagy még kisebb), de nagyobb
frekvenciajl, egyenesvonall, rezgd jellegi forga-
csolomozgast alkalmazunk, amit az ismert tikorsi-
mitd készilékkel, illetve hasonlé rezgémozgast el6-
allitd szerkezettel biztositunk. Ilyen késziilekek az
el6bb emlitett forgacsologépekre, valamint eszter-
ga és palastkdszort gépekre is folszerelhetdk.

Az ismertetett kétféle mozgas egyiittes alkalma-
zdsa esetén a termelékenység kiilondsen nagymeér-
tékben nd, a megmunkalt felillet érdessége csok-
ken. Ez csak megfeleld alaki munkadaraboknal
lehetséges.

A korhenger felilletek megmunkalasanal a szer-
szamoknak munkadarabhoz viszonyitott forgo-
mozgasat dorzskdszori, furg, eszterga és palastko-
szorlt gépeknél kdzvetleniil lehet biztositani, gyalu-,
illetve véségépeknél pedig a munkadarab forgo-
mozgasat létrehozo kiegészitd szerkezettel lehet
elérni.

A felsorolt mozgasok barmelyikét vagy vala-
mennyit a munkadarab is végezheti.

A rugalmas 2 héj megengedhetd deformacioja,
azaz allithatosaga a rugalmassagtan, illetve héjel-
mélet Osszefiiggéseivel szamithato. Ha a munkada-
rab méret- és alakhibai, illetve a levalasztani kivant
rahagyas nagysdga egy-egy szerszam allithatosagat
meghaladja, akkor a megmunkalas két vagy tobb
ndvekvd méretll szerszammal, egymasutin végez-
heto el.

A talalmany szerinti eljaras és szerszam legfonto-
sabb eldnyés tulajdonsagai a kovetkezok:

Lehetove valik az elliptikus, ovalis, sokszog és
egyéb vezérgbrbékkel meghatarozott kemény,
edzett furatfeliiletek befejezé-finommegmunkalasa,
az eddigi moédszerekkel elérhet6nél pontosabb mé-
retii és jobb felilletmindségh, hengerszerii furatfelii-
letek létrehozasa. A hengerszeri belsé és kiilsé felii-
letek az eddigieknél jelentdsen termelékenyebben és
olcsobban allithatok €l6. A megmunkalasi miivele-
tek elvégzéséhez kiilonleges berendezések nem
sziikségesek, a szerszam kezelése nagyobb szaktu-
dast nem igényel. A szerszam élettartama hosszu,
konnyen és olcson felujithato. Az elkészitett mun-
kadarabok kopasallosaga, élettartama, teherbiro-
képessége, nyomaték-atvivd képessége né, a mun-
kadarab méretek és siulyok csdkkenthetok, a mun-
kadarabnak tengelyiranyll mozgatassal szembeni
surlodasi ellendlldsa cs6kken, vagyis a munkadara-
bok hasznalhatdsaga jelentsen nd.

Szabadalmi igénypontok

1. Eljards sokszog, ellipszis, kor és egyéb vezér-
gorbéji hengerszeril felilletek finommegmunkala-
sara, amely révén hipocikloisokkal, epicikloisokkal
vagy ezek rokon gorbéivel megadott kiilonbozo
oldalszam1 és méretil, sokszOgit hengerszerti felitle-
tek, illetve ellipszissel, korrel, szakaszonként evol-
vens ivekkel, kdrivekkel, egyenesdarabokkal, ezek
kombinacidikkal vagy egyéb tetszdleges sikgorbék-
kel megadott keresztmetszeti vezérgorbéjli henger-
szerti felilletek befejez6-finomforgacsolasa végez-
hetd, azzal jellemezve, hogy a megmunkalni kivant
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munkadarab hengerszerii feliiletével vagy ennek
egy részével azonos keresztmetszeti alaka rugalmas
héj megmunkalni kivant felillet felé levd felilletén
folerdsitett koszorliszemesék rétegét a megmunkal-
ni kivant felilletekkel érintkezésbe hozzuk, a forga-
csolas megkezdése eldtt és zlatt a rugalmas héjnak
a koszoriiszemcsék rétegével ellentétes oldalan levd
eréatadé nyomokozeg révén a héjra haté nyomast
noveljiik és ezaltal a koszoriiszemeséket tarto ru-
galmas héjat deformaljuk, igy a kodszoriiszemeséket
a megmunkalni kivint munkadarab feliletbe a ki-
vant fogasmélység eléréséig benyomjuk, valamint a
koszoriszemcsék rétege és a megmunkalni kivant
feliilet kozott egyenesvonalit alternald vagy rezgo-
mozgast, vagy a kétféle mozgast egyidejilleg meg-
valositd forgacsolomozgast hozunk létre, amelyet
szabalyos korhenger esetén forgacsolassal kombi-
nalunk és a miveletsort az eldirt rahagyas levalasz-
tasaig, illetve a kivant felilletmindség eléréséig ve-
gezzik.

2. Az 1. igénypontban meghatarozott eljiras,
azzal jellemezve, hogy a forgacsolomozgast és a
fogist megmunkalas kozben idolegesen megsziin-
tetve a szerszimmal a munkadarabhoz képest a
sokszogoldalakhoz tartozd kdzponti szognek meg-
feleld szogosztast végziink.

3. Az 1. igénypontban meghatdrozott eljirds,
azzal jellemezve, hogy a szerszammal a munkada-
rabhoz viszonyitva ennek hossztengelye koriili for-
gomozgast is végeztetiink.

4. Befejez8-finomforgacsolo szerszam sokszog,
ellipszis, kor és egyéb vezérgdrbéjii hengerszerii
felilletek finommegmunkalasara, amely révén hipo-
cikloisokkal, epicikloisokkal vagy ezek rokon gor-
béivel megadott kiillonbozé oldalszami és méretil,
sokszogl hengerszerii feliiletek, illetve ellipszissel,
k3rrel, szakaszonként evolvens ivekkel, korivekkel,
egyenesdarabokkal, ezek kombindcidival vagy
egyéb tetszbleges sikgorbékkel megadott keresat-
metszeti vezérgdrbéjil hengerszeri felilletek befeje-
z8-finomforgacsolasa végezhetd, azzal jellemezve,
hogy a megmunkalni kivant hengerszerii feliilet
keresztmetszeti alakjaval egyezd alaku, a henger-
szerlt feliilet hosszaval 6sszevethetd hosszusagh és
keriileti iranyban 6nmagéaban zar6dé rugalmas hé-
ja (2), a rugalmas héj (2) megmunkalni kivant felii-
let felé levd palastfeliiletén készoriiszemcse (1) réte-
ge, a rugalmas héj (2) ellentétes palastfeliilete mel-
lect zart iiregben elhelyezett, a rugalmas héjra (2)
ezt deformald erdket atado szilaird nyomokozege
(5) vagy képlekeny, illetve folyckony nyomokozege
(13), és a nyomokozeg nyomasat szabalyozottan
valtoztatd szerkezetrésze van.

5. A 4. igénypontban meghatarozott szerszam,
azzal jellemezve, hogy a koszoriiszemcsék (1) a ru-
galmas héjra (2) vagy fém kotbanyag (3) révén, egy
vagy tobb rétegben vannak rogzitve, vagy paszta-
szeri anyaggal vagy folyadékkal vannak egyenletes
eloszlasban folhordva.

6. A 4. vagy 5. igénypontban meghatarozott szer-
szim, azzal jellemezve, hogy a szilard nyomokozeg
(5) nyomasat valtoztatd szerkezetrészének a nyo-
mokozeg (5) kupos belsejében elhelyezett kupos,
illetve kupszeri feszito tiiskéje (6), a kipos feszitd
tiiske (6) két végén kialakitott finommenetii orso-
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kon (7) levd allité alatéte (8) és allitd anyaja (9),
valamint a kapos feszitd tiiske (6) és a szilard nyo-
mokozeg (5) vége kozott tomitd gytirdje (10) van.

7. A 4. vagy S. igénypontban meghatarozott szer-
szam, azzal jellemezve, hogy tiiskeszerti szerszam-
testének (14) kiilso keriileti részére szilard illesztés-
sel szerelt rugalmas héja (2), a rugalmas héj (2)
szerszamtest (14) felé levo belsé oldalan és a szer-
szamtest (14) kils6 palastrészén kialakitott zart
iiregben képlékeny vagy folyékony eratadd nyo-

mokozege (13), a rugalmas héj (2) alatti zart iireg- .

hez csatlakozoan a szerszamtestben (14) levo furat-
ban illesztett dugattyuja (16), a dugattyu (16) kilsé
végfelilletéhez fekvo végh allito csavarja (17), a
dugattyu (16) belsd végfeliiletével szemben végz3do
iitkozdje (19), a zart iiregbe torkolld légtelenitd
furatot lezard légtelenitd csavarja (18), valamint a
rugalmas héjat (2) a szerszamtest (14) palastjan
rogzito, allito alatéte (8) és rogzito-allito anyaja (9)
van.

8. A 4. vagy 5. igénypontban meghatarozott szer-
szam, azzal jellemezve, hogy gylirQi alakl rugalmas
héjat (2) koriilvevo gylriszeri szerszamteste (21),
a szerszamtestben (21) a rugalmas héjat (2) koriil-
vevo zart lirege, az iiregben képlékeny vagy folyé-
kony erdatado nyomokozege (13), a szerszamtest
(21) iiregéhez csatlakozo furatban illesztett dugaty-
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tydja (16), a dugattyd (16) egyik végével kapesolo-
do allito csavarja (17), a dugattyd (16) masik végfe-
liletével szemben elhelyezett iitk6z6je (19), a zart
iiregbe torkollo légtelenitd furatot lezard légteleni-
t6 csavarja (18), és a szerszamtestet (21) a szerszam-
géppel Osszekapcsold szerszamcsatlakozoja (22)
van.

9. A 4-8. igénypontok barmelyikében meghuta-
rozott szerszam, azzal jellemezve, hogy a rugalmas
héj (2) és a kupos, illetve kiipszerii feszitd tiiske (6)
kozott viszonylagos elfordulasukat kizaro alakzard
elem vagy felilletrendszer van. )

10. A 4-9. igénypontok barmelyikében meghata-
rozott szerszam, azzal jellemezve, hogy a szerszam
méretvaltozasat, a megvalosulo fogast, a méretet
ardnyosan kovetd mérérendszerében tengelyirany-
ban mérdosztasokkal kiképzett szerszamteste (14),
hosszabbitott allitd csavarja (17), ernek végére sze-
relt, kerulete mentén mérdosztasokkal kialakitott
mérddobja (20) és ezt rogzitd csavarja van.

11. A 8. igénypontban meghatarozott szerszam,
azzal jellemezve, hogy a szerszamtestet a szerszam-
géppel Osszekapesold szerszamesatlakozo (22) he-
lyett a szerszamtesten (21) a szerszam csatlakozasat
biztositd, rogzitd-csatlakozd furatai és feliletei
vannak.

3 oldal rajz

Kiadja az Orszagos Talalmanyi Hivatal
A kiadasért felel: Himer Zoltan osztalyvezctd
Szedte a Nyomdaipari Fényszedd Uzem (878343/09)
89-0010 — Dabasi Nyomda, Budapest — Dabas
Felel8s vezetd: Balint Csaba igazgatd
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