dsterreichisches
9) l/ patentamt o AT 502 576 A1 2007-04-15

@y Osterreichische Patentanmeldung

(21) Anmeldenummer: A 1555/2005 (51) Int. Cl2: B23K 9/133(2006.01)
(22) Anmeldetag: 09.07.2004

(43) Veréftentlicht am: 15.04.2007

(62) Ausscheidung aus A 1166/04 (73) Patentanmelder:

FRONIUS INTERNATIONAL GMBH
A-4643 PETTENBACH (AT)

AT 502 576 A1 2007-04-15

(54) EINRICHTUNG ZUR ERFASSUNG DER FORDERGESCHWINDIGKEIT EINES
SCHWEISSDRAHTES

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung (85)
zur Erfassung der Férdergeschwindigkeit 86 85
des Schwei3drahts (13) mit einem bevor-
zugt aus zwei Teilen bestehenden Gehé&u-
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zwischen dem SchweiBdraht (13) und der
Rolle (88) des Drehgebers (78) ausgebil-
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung (85) zur Erfassung der
Fordergeschwindigkeit des Schweifidrahts (13) mit einem bevorzugt
aus zwei Teilen bestehenden Gehduse (86) mit einem Drehgeber
(87) mit einer daran befestigen Rolle (88), wobei der Drehgeber
(87) in Wirkverbindung mit dem SchweiBdraht (13) steht. Zur
Schaffung einer derartigen Einrichtung (85) zur Erfassung der
Férdergeschwindigkeit des SchweiBdrahts (13), welche méglichst
geringe Baugrofie aufweist und die tatsédchliche Geschwindigkeit
des SchweiBdrahtes (13) misst, ist zumindest ein Gleitelement
(89) fir die Fihrung des SchweiBdrahtes (13) vorgesehen und
dieses zur Ausibung und/oder Aufnahme des Anpressdruckes zwi-
schen dem Schweifdraht (13) und der Rolle (88) des Drehgebers
(78) ausgebildet.

(FIG. 16)




Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Erfassung der
Foérdergeschwindigkeit des Schweifdrahts mit einem bevorzugt aus
zwei Teilen bestehenden Gehiuse, mit einem Drehgeber mit einer

daran befestigten Rolle, wobei der Drehgeber in Wirkverbindung
mit dem Schweifdraht steht.

Aus dem Stand der Technik sind Einrichtungen zur Férderung eines
Schweifdrahts bekannt, bei welchen zumindest ein Rollenpaar,
insbesondere zumindest eine Antriebsrolle und zumindest eine
Druckrolle, zur Drahtfdrderung eingesetzt werden. Dabei wird die
Rolle, insbesondere die Antriebsrolle beispielsweise auf eine
Welle aufgesteckt und durch ein weiteres Befestigungselement auf
der Welle fixiert. Die Druckrolle wird beispielsweise tiber
elastische Elemente oder extra angeordnete Spannhebel gegen die
Antriebsrolle bzw. bei eingeschobenem SchweiBdraht gegen diesen
gedrickt. Weiters ist das Rollenpaar in seiner axialen Position
fixiert bzw. weist ein geringes Spiel auf. Fiir eine erleichterte
Drahtfdrderung sind in den Rollen beispielsweise Nuten bzw. Ein-
buchtungen angeordnet. Um die Drahtfdrdergeschwindigkeit zu er-
mitteln, kann ein weiteres Rollenpaar eingesetzt werden.
Natirlich kann die Drahtférdergeschwindigkeit auch iiber die
Druckrolle ermittelt werden. Dabei verl&uft der SchweiBdraht
zwischen einer Rolle, welche die Umlaufgeschwindigkeit ermittelt
und einer weiteren Rolle und/oder einer Fliche. Aus der Um-
laufgeschwindigkeit der zumindest einen Rolle kann die SchweiB-
drahtgeschwindigkeit ermittelt werden.

Nachteilig bei den aus dem Stand der Technik bekannten Draht-
fdérdervorrichtungen ist, dass die Abmessungen relativ groB sind,
wodurch Schweiflbrenner mit darin eingebauten Drahtférdervorrich-
tungen sehr groRl werden, wodurch die Handhabung des Schweif-
brenners und weiters die Zuganglichkeit erheblich gestdrt wird.
Weiters ist eine Montage sowie ein Wechsel der Rollen der Draht-
férdervorrichtung langwierig und kompliziert. Das Rollenpaar ist
zueinander in axialer Position fixiert bzw. weist ein geringes
Spiel auf, wodurch durch Fertigungstoleranzen eine Schrigstel-
lung und/oder Verschiebung der beiden Rollen zueinander ent-
stehen kann, wodurch die Drahtférderung wesentlich erschwert
wird und der SchweiBfdraht verformt werden kann. Beim Einf&ddeln
des SchweiBdrahts in die Drahtférdervorrichtung muss zumindest
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eine Rolle weggeklappt, weggeschwenkt oder weggeschoben werden.
Dadurch ist der Draht wdhrend des Einfidelvorganges weitgehend
ungefilhrt, weshalb dieser beim Einf&deln aus der Fithrung geraten
kann. Durch ein allenfalls weiteres Rollenpaar fiir eine
Erfassung der Drahtférdergeschwindigkeit werden die Abmessungen
weiter vergroéBert.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht in der Schaffung
einer Einrichtung zur Erfassung der Fdrdergeschwindigkeit des
Schweiflidrahtes, welche die tats&dchliche Geschwindigkeit des
Schweifdrahtes misst und méglichst geringe BaugrdBe aufweist.

Die Aufgabe der Erfindung wird dadurch gelést, dass zumindest
ein Gleitelement fiir die Fithrung des SchweiBdrahts vorgesehen
ist und dieses zur Ausiibung und/oder Aufnahme des Anpressdruckes
zwischen dem SchweiBdraht und der Rolle des Drehgebers ausge-
bildet ist. Dadurch wird in vorteilhafter Weise erreicht, dass
die Erfassung der SchweiBdrahtgeschwindigkeit durch lediglich
eine Rolle durchgefiihrt wird und der Gegendruck durch ein Gleit-
element ausgetibt wird. Dadurch wird in vorteilhafter Weise er-
reicht, dass die GroBe der Messeinrichtung sehr gering gehalten
wird und daher auch beispielsweise in platzkritischen Elementen,
wie beispielsweise einem SchweiBbrenner, angeordnet werden kann.

Es ist aber auch eine Ausgestaltung nach den Anspriichen 2 und 3
von Vorteil, da dadurch der SchweiBdraht lediglich unmittelbar
am Ort der Einrichtung zur Erfassung der Fdrdergeschwindigkeit
freilaufend ist und somit ein Ausbrechen, wie beispielsweise
eine ungewollte Umlenkung, weitgehend verhindert wird.

Von Vorteil ist auch eine Ausgestaltung nach den Anspriichen 4
bis 6, da dadurch der Drehgeber mit konstanter Kraft auf den
SchweiBdraht gedriickt wird. Damit wird einerseits erreicht, dass
der Drehgeber eine sichere Funktion aufweist, d.h., dass der
Drehgeber praktisch schlupffrei arbeitet. Andererseits kann die
Einrichtung zur Erfassung der Férdergeschwindigkeit fir unter-
schiedliche SchweiBdrahtdurchmesser ohne notwendige Einstel-
lungen eingesetzt werden.

Es ist auch eine Ausgestaltung nach den Anspriichen 7 und 8 von




Vorteil, da dadurch ein einfacher Einbau der Einrichtung
erméglicht ist.

Wenn zwischen der Rolle und dem Drehgeber ein Getriebe angeord-
net ist, kann die Aufldsung des Messergebnisses in einfacher Art
und Weise verbessert werden.

Es ist auch eine Ausgestaltung nach den Anspriichen 10 und 11 von
Vorteil, da dadurch die tatsdchliche Drahtférdergeschwindigkeit
in den Regelkreis zur SchweiBdrahtférderung eingebunden werden
kann. Somit kann beispielsweise ein Schlupf der Rollen, ins-
besondere der Antriebsrolle, ermittelt werden. Weiters kann er-
kannt werden, ob ein SchweiBfdraht vorhanden bzw. in die
Drahtférdervorrichtung eingefddelt ist und somit kann beispiels-
weise beim Schweifdrahtende der Schweifprozess automatisch be-
endet werden.

Von Vorteil ist auch eine Ausgestaltung nach den Ansprichen 12
bis 14, da dadurch die Rolle des Drehgebers auf den jeweilig
eingesetzten SchweiBdraht angepasst werden kann und somit ein
Messfehler der Einrichtung zur Erfassung der Drahtférderge-
schwindigkeit verringert bzw. eliminiert werden kann. Durch bei-
spielsweise eine glatte Oberfldche kann eine Rolle universell
fir alle Drahtdurchmesser und Drahtformen eingesetzt werden,
wahrend durch unterschiedliche Nutformen und Materialien der
Kontakt zwischen Schweifdraht und Rolle verbessert und der
Schlupf der Rolle minimiert werden kann.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefligten Zeich-
nungen, welche Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung zeigen, ndher
erlautert.

Darin zeigen Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Schweif-
maschine bzw. eines SchweiBgerétés; Fig. 2 bis 4 verschiedene
Ansichten einer Ausfiihrungsform einer Einrichtung zur Férderung
eines Schweifdrahtes; Fig. 5 eine perspektivische Ansicht einer
Antriebsrolle mit einem daran angeschlossenen Zwischenstilick;
Fig. 6 ein Schnittbild durch die Antriebsrolle und das Zwischen-
stick gemdB Fig. 5; Fig. 7 eine perspektivische Ansicht einer
Ausfithrungsform eines Spannsystems; Fig. 8 ein Schnittbild durch




das Spannsystem gemdB Fig. 7; Fig. 9 ein Schnittbild durch einen
Teil einer Drahtférdervorrichtung im Bereich der Druckrolle;
Fig. 10 und 11 vereinfachte und schematische Darstellungen einer
Ausfihrungsform einer Einfddelvorrichtung fiir eine Drahtférder-
vorrichtung; Fig. 12 bis 15 verschiedene Ausfiihrungsformen einer
Selbstzentriervorrichtung fiir ein aus einer Antriebsrolle und
einer Druckrolle bestehendes Rollenpaar zur Fdrderung eines
SchweiBdrahts; und Fig. 16 und 17 verschiedene Ansichten einer
Ausfihrungsform einer erfindungsgemdfen Einrichtung zur
Erfassung der Fordergeschwindigkeit des Schweifdrahts.

In Fig. 1 ist ein SchweiRgerdt 1 bzw. eine Schweifanlage fiir
verschiedenste Prozesse bzw. Verfahren, wie z.B. MIG/MAG-
Schweifen bzw. WIG/TIG-Schweifien oder Elektroden-SchweiBverfah-
ren, Doppeldraht/Tandem-SchweiBverfahren, Plasma- oder Létver-
fahren usw., gezeigt.

Das Schweifgerdt 1 umfasst eine Stromquelle 2 mit einem Leis-
tungsteil 3, einer Steuervorrichtung 4 und einem dem Leistungs-
teil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Umschaltglied

5. Das Umschaltglied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit
einem Steuerventil 6 verbunden, welches in einer Versorgungslei-
tung 7 fir ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas, wie beispiels-
weise CO,, Helium oder Argon und dgl., zwischen einem Gasspeicher
9 und einem Schweifibrenner 10 bzw. einem Brenner angeordnet ist.

Zudem kann iUber die Steuervorrichtung 4 noch ein Drahtvorschub-
gerdat 11, welches fiir das MIG/MAG-Schweifien iiblich ist, ange-
steuert werden, wobei iiber eine Versorgungsleitung 12

ein Zusatzwerkstoff bzw. ein Schweifdraht 13 von einer Vorrats-
trommel 14 bzw. einer Drahtrolle in den Bereich des SchweiB-
brenners 10 zugefithrt wird. Selbstverstdndlich ist es méglich,
dass das Drahtvorschubgeradt 11, wie es aus dem Stand der Technik
bekannt ist, im Schweifigerdt 1, insbesondere im Grundgeh&use,
integriert ist und nicht, wie in Fig. 1 dargestellt, als Zusatz-
gerat ausgebildet ist. Das Drahtvorschubgeradt kann auch fiir die
Fassfdrderung ausgebildet sein. Es ist auch méglich, dass das
Drahtvorschubgerat 11 den SchweiBdraht 13 bzw. den Zusatzwerk-
stoff auBerhalb des SchweiBbrenners 10 an die Prozessstelle zu-
fihrt, wobei hierzu im Schweifbrenner 10 bevorzugt eine nicht




abschmelzende Elektrode angeordnet ist, wie dies beim WIG/TIG-
Schweiflen iblich ist.

Der Strom zum Aufbauen eines Lichtbogens 15, insbesondere eines
Arbeitslichtbogens, zwischen der Elektrode bzw. dem SchweiBdraht
13 und einem Werkstiick 16 wird iiber eine SchweiBleitung 17 vom
Leistungsteil 3 der Stromquelle 2 dem SchweiBbrenner 10, ins-
besondere der Elektrode, zugefiihrt, wobei das zu verschweiBende
Werkstick 16, welches aus mehreren Teilen gebildet ist, iiber
eine weitere SchweiBleitung 18 ebenfalls mit dem SchweiBgerit 1,
insbesondere mit der Stromquelle 2, verbunden ist und somit iiber
den Lichtbogen 15 bzw. einen gebildeten Plasmastrahl fiur einen
Prozess ein Stromkreis aufgebaut werden kann.

Zum Kihlen des Schweifbrenners 10 kann iiber einen Kiithlkreislauf
19 der SchweiBbrenner 10 beispielsweise unter Zwischenschaltung
eines Stromungswdchters 20 mit einem Fliissigkeitsbeh&dlter, ins-
besondere einem Wasserbehdlter 21, verbunden werden, wodurch bei
der Inbetriebnahme des SchweiBbrenners 10 der Kithlkreislauf 19,
insbesondere eine fiir die im Wasserbehidlter 21 angeordnete
Fliissigkeit verwendete Flissigkeitspumpe, gestartet wird und so-
mit eine Kiihlung des SchweiBbrenners 10 bewirkt werden kann.

Das Schweifgerdt 1 weist weiters eine Ein- und/oder Ausgabevor-
richtung 22 auf, iber die die unterschiedlichsten SchweiBparame-
ter, Betriebsarten oder SchweiBprogramme des SchweiBgeridtes 1
eingestellt bzw. aufgerufen werden koénnen. Dabei werden die iber
die Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 eingestellten SchweiBpa-
rameter, Betriebsarten oder SchweiBprogramme an die Steuervor-
richtung 4 weitergeleitet und von dieser werden anschliefend die
einzelnen Komponenten der Schweifanlage bzw. des SchweiBgerites
1 angesteuert bzw. entsprechende Sollwerte fiir die Regelung oder
Steuerung vorgegeben werden.

Weiters ist in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der
Schweiflbrenner 10 iber ein Schlauchpaket 23 mit dem SchweiBgerit
1 bzw. der SchweiBanlage verbunden. In dem Schlauchpaket 23 sind
die einzelnen Leitungen vom Schweifgerdt 1 zum SchweiBbrenner 10
angeordnet. Das Schlauchpaket 23 wird iber eine Kupplungsvor-
richtung 24 mit dem SchweiBbrenner 10 verbunden, wogegen die
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einzelnen Leitungen im Schlauchpaket 23 mit den einzelnen Kon-
takten des SchweiBgeridtes 1 iiber Anschlussbuchsen bzw. Steckver-
bindungen verbunden sind. Damit eine entsprechende Zugentlastung
des Schlauchpaketes 23 gewdhrleistet ist, ist das Schlauchpaket
23 iUber eine Zugentlastungsvorrichtung 25 mit einem Gehduse 26,
insbesondere mit dem Grundgehduse des SchweiBgerdtes 1, ver-
bunden. Selbstverstdndlich ist es m&glich, dass die Kupplungs-
vorrichtung 24 auch fiir die Verbindung am SchweiBger&dt 1
eingesetzt werden kann.

Grundsdtzlich ist zu erwdhnen, dass fiir die unterschiedlichen
Schweiflverfahren bzw. SchweiBgerdte 1, wie beispielsweise WIG-
Gerdte oder MIG/MAG-Gerdte oder Plasmageridte nicht alle zuvor
benannten Komponenten verwendet bzw. eingesetzt werden miissen.
Hierzu ist es beispielsweise mdglich, dass der SchweiBbrenner 10
als liiftgekihlter SchweiBbrenner 10 ausgefiihrt werden kann.

In den Fig. 2 bis 4 ist eine Drahtférdervorrichtung 27, welche
den Schweifidraht 13 dem SchweiBbrenner 10 zufiihrt, schematisch
und vereinfacht in zusammengebautem Zustand dargestellt. Die
Drahtférdervorrichtung 27 beinhaltet eine Spannvorrichtung 28,
einen Druckhebel 29 und einen Gleitschuh 30, wobei im Druckhebel
29 eine Druckrolle 31 beweglich angeordnet ist und im bzw. am
Gleitschuh 30 eine Antriebsrolle 32 angeordnet ist. Die Spann-
vorrichtung 28, der Druckhebel 29 und der Gleitschuh 30 sind
dabei beispielsweise auf einer Montageplatte 33 angeordnet bzw.
mit dieser fest verbunden.

Die Drahtfdrdervorrichtung 27 funktioniert derart, dass der
Schweiflidraht 13 durch einen bevorzugt runden Durchbruch 34 in
der Spannvorrichtung 28 zwischen die Antriebsrolle 32 und Druck-
rolle 31 gefiihrt wird. Die Antriebsrolle 32 ist dabei im bzw. am
Gleitschuh 30 angeordnet und wird bevorzugt von einem nicht
dargestellten Motor angetrieben. Um den Schweifdraht 13 mittels
der Antriebsrolle 32 férdern zu kénnen, ist an der dem SchweiB-
draht 13 gegentiberliegenden Seite der Antriebsrolle 32 die
Druckrolle 31 im Druckhebel 29 drehbar angeordnet. Der
Druckhebel 29 ist liber eine Schwenkachse, insbesondere einen in
der Montageplatte 33 angeordneten Fiihrungsbolzen 35, schwenkbar
gelagert. Die im Druckhebel 29 angeordnete Druckrolle 31 ist
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entlang eines Bolzens 36 beweglich bzw. dreh- und verschiebbar
gelagert. Der Bolzen 36 bzw. die Aufnahme des Bolzens 36 ist
dabei derart ausgebildet, dass der Bolzen 36 fiir einen
Rollentausch einfach entfernt werden kann. Der Fithrungsbolzen 35
ist dabei im Endbereich bzw. Randbereich des Druckhebels 29
angeordnet, um einen gréB8tmdglichen Radius, und somit einen
groftméglichen Schwenkbereich zu erreichen. Dadurch wird eine
sichere Fdrderung des SchweiBdrahtes 13 gewdhrleistet.

Um einen Druck bzw. eine Anpresskraft auf den Schweifdraht 13 zu
erzeugen, damit der SchweiBdraht 13 gefdrdert wird, wird der
Druckhebel 29 iUber den Fithrungsbolzen 35 in Richtung des
SchweiBdrahtes 13 geschwenkt, bis die im Druckhebel 29 angeord-
nete Druckrolle 31 den SchweiBdraht 13 beritthrt. Um den Druck
bzw. die Anpresskraft auf den SchweiBdraht 13 aufzubauen und da-
nach aufrecht zu erhalten, wird ein an der Spannvorrichtung 28
schwenkbar gelagerter Spannbiigel 37 in Richtung des Druckhebels
29 geschwenkt, der nunmehr den Druckhebel 29 fixiert. Der Spann-
biigel 37 und der Druckhebel 29 weisen dazu zumindest eine Fi-
xiervorrichtung 57 auf. Die Fixiervorrichtung 57 kann durch eine
am Spannbiigel 37 angeordnete Bohrung 38 gebildet sein, in welche
ein am Druckhebel 29 angeordneter Fixierstift 39 einrasten kann.
Somit ist der Spannbiigel 37 zum Fixieren und zur Druckbeauf-
schlagung mit dem Druckhebel 29 verbindbar. Des weiteren kann am
Druckhebel 29 ein Anschlagelement 40 angeordnet sein, an welchem
der Spannbiigel 37 bei der Druckbeaufschlagung zum Anliegen
kommt. Der Druckhebel 29 mit der darin angeordneten Druckrolle
31 wird bei eingefiihrtem Schweifdraht 13 in Richtung des
SchweiBdrahtes 13 geschwenkt und mittels des Spannbiigels 37 ein
Druck auf den SchweiBdraht 13 beaufschlagt. Somit wird der
Schweifidraht 13 aufgrund der Reibung, welche zwischen dem
Schweifidraht 13 und den sich drehenden Rollen, insbesondere der
Antriebsrolle 32 und der Druckrolle 31, entsteht, gefdrdert.

Um den Druck bzw. die Anpresskraft auf den SchweiBdraht 13 ein-
stellen zu koénnen, ist vorteilhafterweise eine Druckeinstellvor-
richtung 41 angeordnet. Somit kann bei unterschiedlichen
Schweifidrdhten 13 eine Einstellung auf den jeweiligen Schweif-
draht 13, insbesondere auf den Durchmesser und das Material des
Schweilidrahtes 13 vorgenommen werden. Die Druckeinstellvorrich-
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tung 41 ist dabei bevorzugt oberhalb und/oder unterhalb des
SchweiBdrahts 13, insbesondere quer zum Schweifdraht 13, ange-
ordnet.

Auf die genaue Funktionsweise der einzelnen Elemente der Draht-
férdervorrichtung 27 wird in den nachfolgenden Figuren n&dher
eingegangen.

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine Antriebsrolle 32 mit einem Ansatz-
element 42 und einem Zwischenstiick 49.

Die Antriebsrolle 32 weist dabei eine nutfdrmige Einbuchtung 43
auf, welche um den Umfang der Antriebsrolle 32 verliuft und zur
Fihrung und zur F6rderung des SchweiBdrahtes 13 bzw. zur
Kraftiibertragung auf den Schweifdraht 13 dient. Im Zentrum der
Antriebsrolle 32 bzw. des Ansatzelementes 42 ist weiters eine
durch das Ansatzelement 42 verlaufende Lagerbohrung 44 angeord-
net, welche als Ausnehmung ausgebildet ist und iliber welche die.
Antriebsrolle 32 bzw. das Ansatzelement 42 auf einer Welle 45
anordenbar ist. Des weiteren weist das Ansatzelement 42 ein In-
nengewinde 46 auf, welches beispielsweise im Inneren des Ansatz-
elementes 42, also in der Lagerbohrung 44, angeordnet ist. An
der dem Innengewinde 46 gegeniiberliegenden Seite des Ansatz-
elementes 42 und/oder der Antriebsrolle 32 ist zumindest eine
Zentrierflache 47 angeordnet, welche bevorzugt konisch ausge-
bildet ist. Des weiteren kann an der AuBenseite des Ansatz-
elementes 42 zumindest eine Anschlagfldche 48, welche bevorzugt
als Planfldche ausgebildet ist, angeordnet sein.

Das Ansatzelement 42 kann mittels des Innengewindes 46 auf ein
korrespondierens Gewinde aufgeschraubt werden. Um eine
Zentrierung des Ansatzelementes 42 gegeniiber der Welle 45
und/oder eines zwischen der Welle 45 und des Ansatzelementes 42
angeordneten Elementes, beispielsweise einem Zwischenstiick 49 zu
erreichen, ist die Zentrierflidche 47 am Ansatzelement 42 ange-
ordnet. An der Welle 45 und/oder am Zwischenstiick 49 ist eben-
falls zumindest eine Zentrierfldche 50 angeordnet, wodurch bei
Aufschrauben des Ansatzelementes 42 auf die Welle 45 und/oder
auf das Zwischensttiick 49 die Zentrierfldchen 47, 50 einander
kontaktieren und aufgrund der konischen Anordnung der Zentrier-




fldchen 47, 50 eine automatische Zentrierung sowie Verspannung
des Ansatzelementes 42 auf der Welle 45 und/oder dem Zwischen-
stick 49 gewdhrleistet wird. Das Ansatzelement 42 kann mittels
eines Werkzeuges oder aber auch per Hand mittels der Anschlag-
fldache 48 aufgeschraubt werden. Dabei ist es notwendig, dass das
Drehmoment zum Befestigen der Antriebsrolle 32 grdBer ist als
die Kraft, welche bei der Drahtférderung ein Lésen der Antriebs-
rolle 32 vom Zwischenstiick 49 bewirken wiirde. Durch die Anord-
nung der Anschlagfldche 48 an der gegeniilberliegenden Seite der
Antriebsrolle 32 ist eine problemlose Zugdnglichkeit zur An-
schlagflédche 48 mittels eines Werkzeuges gegeben. Somit wird die
Antriebsrolle 32, insbesondere die Einbuchtung 43, bei der
Montage bzw. bei einem Tausch der Antriebsrolle 32 nicht
beschddigt. Des weiteren ist durch die derartige Anordnung eine
einfache und schnelle Montage bzw. Wechsel der Antriebsrolle 32
erméglicht.

Das erfindungsgem&Be Zwischenstick 49 kann hiilsenférmig ausge-
bildet sein und tber die Welle 45 geschoben werden.

Das Zwischenstiick 49 weist dabei einen in Lingsrichtung eines
Grundkdrpers 51 des Zwischenstiicks 49 verlaufenden Schlitz 52
auf, der sich bevorzugt iiber die gesamte Linge des Grundkdrpers
51 erstreckt. Das Zwischenstiick 49 wird auf die Welle 45 aufge-
steckt bzw. aufgeschoben. Weiters ist am Grundkdrper 51 des Zwi-
schenstiicks 49 ein Element 53 zum Befestigen des Zwischenstiicks
49 an der Welle 45 angeordnet. Durch Betdtigen des Befestifungs-
elements 53 wird der Schlitz 52 zusammengedriickt, wodurch zwi-
schen dem Zwischenstiick 49 und der Welle 45 eine Reibverbindung
entsteht und das Zwischenstiick 49 drehfest mit der Welle 45 ver-
bunden wird. Das Element 53 ist in dem dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel als Schraubverbindung ausgebildet. Das
Zwischenstiick 49 wird also durch Verdrehen des Elements 53 zu-
sammengezogen und mit der Welle 45 verbunden. Natilirlich ist es
auch méglich das Element 53 anders auszufiihren, beispielsweise
durch ein normal zur Welle 45 angeordnetes, durchgehendes Ge-
winde im Zwischenstiick 49, in welches eine Schraube, z.B. eine
Wurmschraube, bis zum Kontakt mit der Welle 45 eingeschraubt
wird. Weiters ist auch ein Exzenter mdglich, welcher bei Verdre-
hung aufgrund der exzentrischen Anordnung den Schlitz 52 zu-
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sammendriickt und so die drehfeste Verbindung des Zwischenstiicks
49 mit der Welle 45 erreicht wird. Natiirlich kénnen simtliche
aus dem Stand der Technik bekannten Systeme zur drehfesten
Befestigung des Zwischenstiicks 42 auf der Welle 45 eingesetzt
werden. Somit ist auf einfache Art und Weise eine Befestigung
der Antriebsrolle 32 an der Welle 45 erreichbar. Die Position
der Antriebsrolle 32 an der Welle 45 kann leicht verindert
werden, da lediglich das Element 53 des Zwischenstiickes 49 ge-
16st werden muss und das Zwischenstiick 49 nach Erreichen der ge-
winschten Position wieder an der Welle 45 befestigt wird. Dabei
wird das Befestigungsmoment vorteilhafterweise so gewidhlt, dass
eine Presspassung zwischen der Welle 45 und dem Zwischenstiick 49
erreicht wird.

Um eine einfache Montage des Zwischenstiicks 49 zu ermdglichen,
kann am Grundkdrper 51, insbesondere an der Innenfliche des
Grundkdrpers 51, zumindest eine Zentrier- und/oder Planfliche
angeordnet sein (nicht dargestellt). Somit kann das Zwischen-
stiick 49 drehfest iiber die Welle 45, welche dann ebenfalls eine
Zentrier- und/oder Planfldche aufweisen muss, geschoben werden
und bei Erreichen der gewiinschten Position nur noch mittels des
Elements 53 befestigt werden. Hierbei ist es weiters moglich,
die Zentrier- und/oder Planflidche der Welle 45 so auszubilden,
dass die Zentrier- und/oder Planflidche nur so weit an der Welle
45 entlang verl&duft, dass das Zwischenstiick 49 nur noch aufge-
schoben werden muss und beim Ende der Zentrier- und/oder Plan-
flache ansteht und somit die gewilinschte Position, insbesondere
die erforderliche Arbeitsh&he der Antriebsrolle 32, automatisch
erreicht ist.

Am Zwischenstilick 49 bzw. am Grundkérper 51 des Zwischenstiicks 49
kann weiters ein Gewinde, insbesondere ein AuBengewinde 54, an
der gegenilberliegenden Seite des Elements 53 angeordnet sein.
Auf dieses AuBengewinde 54 wird das Ansatzelement 42 der An-
triebsrolle 32, mittels des korrespondierenden Innengewindes 46,
aufgeschraubt. Somit ist durch das Innengewinde 46 des Ansatz-
elementes 42 und durch das AuBengewinde 54 des Zwischenstiicks 49
ein Mittel zum Befestigen der Antriebsrolle 32 an der Welle 45
gebildet. Zwischen dem AuBengewinde 54 und dem Element 53 ist
die Zentrierfldche 50 angeordnet. Das Ansatzelement 42 wird so-




weit auf das Zwischenstiick 49 aufgeschraubt, bis sich die
Zentrierfldche 47 des Ansatzelementes 42 und die Zentrierfliche
50 des Zwischenstiicks 49 beriihren. Durch Anziehen des Ansatz-
elementes 42 auf dem Zwischenstiick 49 mit einem gewissen Dreh-
moment wird eine drehfeste Verbindung zwischen dem Ansatzelement
42 und dem Zwischenstiick 49 erreicht. Der Grundkérper 51 des
Zwischenstiicks 49 ist an der AuBenseite als Formteil fiir die
Befestigung mittels Werkzeugen und/oder der Hand ausgebildet.
Dies kann durch zumindest eine als Planfliche ausgebildete An-
schlagfldche 48, in welche ein Werkzeug eingreifen kann,
realisiert werden. Somit wird eine einfache und sichere Montage
des Zwischenstiickes 49, sowie ein einfacher Wechsel der An-
triebsrolle 32 erreicht.

Die Welle 45 ist vorteilhafterweise direkt mit einem Antrieb,
insbesondere einem Elektromotor verbunden, wobei der Antrieb
durch einen bekannten Antrieb gebildet sein kann (nicht darge-
stellt). Natilirlich ist es auch méglich, zwischen der Welle 45
und dem Antrieb bzw. dem Motor ein Getriebe anzuordnen, wodurch
beispielsweise eine Unter- oder Ubersetzung erreicht werden kann
und somit ein kleinerer Motor fiir beispielsweise die selbe
Férdergeschwindigkeit eingesetzt werden kénnte.

Der Grundkdérper 51 des Zwischenstiicks 49 kann direkt mit der
Welle 45 verbunden sein. Natiirlich ist es auch mdéglich, dass der
Grundkdrper 51 unter Zwischenschaltung eines Getriebes an der
Welle 45 eines Antriebes, insbesondere eines Antriebsmotors,
angeordnet wird.

In den Fig. 7 und 8 ist eine Ausbildungsform des erfindungsgemi-
fen Spannsystems 28 vereinfacht und schematisch dargestellt. Das
Spannsystem 28 besteht aus zumindest einem aus der Antriebsrolle
32 und der Druckrolle 31 bestehenden Rollenpaar 55. Die An-
triebsrolle 32 wird, wie in den Fig. 5 und 6 beschrieben, mit
einem Antriebsmotor verbunden. Die Druckrolle 31 ist in einem
schwenkbaren Druckhebel 29 gelagert und wird mittels der Spann-
vorrichtung 28 auf den SchweiBdraht 13 gedriickt. Die Spannvor-
richtung 28 weist den Spannbiigel 37 zum Fixieren und zur
Druckbeaufschlagung auf, welcher mit dem Druckhebel 29 verbind-
bar ist. Der Spannbiigel 37 ist an der Spannvorrichtung 28 beweg-
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lich, insbesondere schwenkbar bzw. drehbar, gelagert. Beispiels-
weise kann der Spannbiigel 37 iilber einen Winkel 56 zwischen bei-
spielsweise 70° und 110° verschwenkt werden.

Der Spannbtigel 37 und der Druckhebel 29 weisen eine Fixiervor-
richtung 57 auf, um den Druck, welcher vom Spannbiigel 37 und dem
Druckhebel 29 mittels der Druckrolle 31 auf den SchweiBdraht 13
ausgetlibt wird, aufrecht zu erhalten. Die Fixiervorrichtung 57
ist dabei durch zumindest eine am Spannbiigel 37 angeordnete Boh-
rung 38, insbesondere jedoch zwei Bohrungen 38, und einen korre-
spondierenden Fixierstift 39 am Druckhebel 29 gebildet. Natiir-
lich kann der Fixierstift 39 auch am Spannbiigel 37 angeordnet
werden, welcher dann in zumindest eine Bohrung 38 gm Druckhebel
29 eingreift. Weiters ist ein Anschlagelement 40 am Druckhebel
29 angeordnet, an dem der Spannbiigel 37 bei der Fixierung zum
Anliegen kommt.

Die Spannvorrichtung 28 weist weiters eine Druckeinstellvorrich-
tung 41 auf, welche vorteilhafterweise oberhalb und/oder un-
terhalb des Schweifdrahts 13, insbesondere quer zum SchweiBdraht
13 angeordnet ist. Die Druckeinstellvorrichtung 41 kann aus
einem Zuganker 58, einem Federelement 59 und einer Stellscheibe
60 bestehen. Der Zuganker 58 ist aus einem lidnglichen Grundkdr-
per 61 gebildet, wobei an einer Seite des Grundkdrpers 61 der
Spannbiligel 37 schwenkbar gelagert ist und an der gegeniiber-
liegenden Seite des Grundkérpers 61 ein Gewinde 62 angeordnet
ist. Um den Spannbiligel 37 am Zuganker 58 zu lagern, ist im
Zuganker 58 eine Lagerbohrung 63 angeordnet, in welche ein
Lagerstift 64 eingeschoben wird. Normal zur Lagerbohrung 63 ist
eine Ausnehmung 65 angeordnet, in welche nunmehr der Spannbiigel
37 eingeschoben wird. Nach dem Einschieben des Spannbiigels 37 in
die Ausnehmung 65 wird der Lagerstift 64 in die Lagerbohrung 63
des Zugankers 58 und durch eine Bohrung im Spannbiigel 37 ge-
schoben und somit die Lagerung des Spannbiigels 37 ermdglicht.
Die Lagerbohrung 63 und der Lagerstift 64 sind dabei so ge-
bildet, dass der Lagerstift 64 in die Lagerbohrung 63 einge-
presst wird. Somit ist es durch Ausschlagen des Lagerstifts 64
mittels eines Werkzeugs, beispielsweise eines Durchschlags,
méglich, den Lagerstift 64 zu ldsen bzw. zu wechseln. Aufgrund
der Presspassung des Lagerstifts 64 in der Lagerbohrung 63 ist




dieser gegen ein Herausfallen gesichert.

Der Zuganker 58 ist in einer Ausnehmung 66 in der Spannvorrich-
tung 28 angeordnet, welche iber eine kurze Distanz entlang der
Offnung 67 nur unwesentlich gréBer ausgelegt ist als der Zugan-
ker 58 und nach dieser Distanz wesentlich gréBer ist als der
Zuganker 58. Somit wird eine kurze Fihrungsflache in der Ausneh-
mung 66 fir den Zuganker 58 geschaffen. Die Stellscheibe 60 wird
auf das Gewinde 62 des Zugankers 58 bzw. des Grundkdrpers 61 des
Zugankers 58 aufgeschraubt. Zwischen der Stellscheibe 60 und der
geringfligig groBeren Offnung 67 der Ausnehmung 66 wird das Fe-
derelement 59 angeordnet. Somit wird der Zuganker 58 mittels der
an der Spannvorrichtung 28 und der Stellscheibe 60 abstiitzenden
Druckfeder 59 in der Spannvorrichtung 28 federnd gelagert. Um
eine Verstellung des Federdruckes der Druckfeder 59 zu errei-
chen, muss lediglich die Stellscheibe 60 auf dem Zuganker 58 vor
oder zurick gedreht werden. Durch das Verdrehen der Stellscheibe
60 in Richtung der Offnung 67 wird die Druckfeder 59 zusammenge-
driickt, wodurch eine gréBere Kraft auf den Zuganker 58 wirkt.
Natirlich ist es auch moéglich, die Stellscheibe 60 zwar beweg-
lich, also verstellbar, am Zuganker 58 zu positionieren, jedoch
ist die Stellscheibe 60 in Léngsrichtung des Gewindes 62 des
Zugankers 58 in der Spannvorrichtung 28 angeordnet. Somit kann
beispielsweise durch eine Drehbewegung des Spannbiigels 37 die
Vorspannung des Federelements 59 verdndert werden. Dadurch ist
der Druck bzw. die Anpresskraft fir die Druckrolle 31 einstell-
bar.

Um die Stellscheibe 60 gegen etwaiges Herabfallen durch ein zu
weites Zurilickdrehen der Stellscheibe 60 vom Zuganker 58 zu si-
chern, kann an der gegeniiberliegenden Seite des Lagerbolzens 64
beispielsweise ein Schraubelement 68 angeordnet sein, welches
beispielsweise als Imbusschraube ausgebildet sein kann. Somit
kann der Benutzer die Stellscheibe 60 nur bis zum Schraubelement
68 zuriickdrehen, und diese nicht vom Zuganker 58 herunterfallen,
wodurch auf einfache Art und Weise eine Sicherung der Stell-
scheibe 60 erreicht wird.

Die Stellscheibe 60 kann als Indikator zum Ablesen des Anpress-
druckes der Druckrolle 31 auf den Schweifdraht 13 ausgebildet
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sein. Somit kann der voreingestellte Druck bzw. die Anpresskraft
der Druckrolle 31 auf den Schweifdraht 13 auf einer Skala, ent-
sprechend der Stellung des Indikators abgelesen werden.

Der Spannbiigel 37 driickt auf den Druckhebel 29, wodurch die
Druckrolle 31 eine Druckkraft auf den SchweiBdraht 13 ausiibt.
Der Druckhebel 29 weist eine Schwenkachse auf, welche durch den
Fiihrungsbolzen 35 gebildet ist, liber welchen der Druckhebel 29
drehbar an einem Gehduse oder der Montageplatte 33 gelagert ist.
Die Schwenkachse bzw. der Fihrungsbolzen 35 ist im Endbereich
bzw. im Randbereich des Druckhebels 29, insbesondere im Bereich
des Fixierstifts 39, angeordnet. Somit wird weniger Druckkraft
durch den Spannbiigel 37 benétigt und dieses kann wesentlich
kleiner ausgefiihrt werden. Dadurch kann das Spannsystem 28 und
somit auch die Drahtférdervorrichtung 27 leichter einem Schweifi-
gerdt 1 und/oder dem SchweiBbrenner 10 und/oder dem Schlauchpa-
ket 23 angeordnet werden.

In Fig. 9 ist die Anordnung der Druckrolle 31 im bzw. am
Druckhebel 29 vereinfacht und schematisch dargestellt. Um einen
einfachen und unkomplizierten Tausch der Druckrolle 31 zu
ermbglichen, ist der Bolzen 36 zum Rollentausch aus dem
Druckhebel 29 entfernbar. Der Druckhebel 31 besteht aus einem
Grundkdrper 69, in welchem eine Ausnehmung 70 angeordnet ist.
Normal auf die Ausnehmung 70 ist eine Aufnahme 71 angeordnet, in
welche der Bolzen 36 eingeschoben wird, wobei bei eingesetzter
Druckrolle 31 der Bolzen 36 die Druckrolle 31 im Druckhebel 29
bzw. im Grundkdrper 69 des Druckhebels 29 lagert. Somit ist die
Druckrolle 31 im mittleren Bereich des Druckhebels 29 angeord-
net. Die Druckrolle 31 ist auf dem Bolzen 36 in axialer Richtung
des Bolzens 36 beweglich und drehbar angeordnet. Der Bolzen 36
ist dabei aus einem langlichen Fihrungskérper 72 und einem
Bolzenkopf 73 gebildet, wobei der Bolzenkopf 73 einen gréferen
Durchmesser aufweist als der Fihrungskorper 72, so dass der
Bolzen 36 nach Einschieben von oben durch den Bolzenkopf 73 in
der Aufnahme 71 gehalten wird. Somit braucht beim Wechsel der
Druckrolle 31 lediglich der Bolzen 36 aus der Aufnahme 71 gezo-
gen werden.

Da der Bolzen 36 nur aufgrund der Schwerkraft in der Aufnahme 71




des Druckhebels 29 festsitzt bzw. hidlt, wird bei fixiertem
Spannbiigel 37 am Druckhebel 29 bevorzugt zumindest ein Teil des
Bolzens 36 vom Spannbiigel 37 iberdeckt und so eine ungewollte
Langsbewegung des Bolzens 36 verhindert.

Natiirlich kénnen auch mehrere Druckrollen 31 im bzw. am
Druckhebel 29 angeordnet werden, wobei die Druckrollen 31 bei-
spielsweise auf einer Wippe angeordnet werden kénnen, um eine
konstante Druckkraft auf den SchweiBdraht 13 zu erzielen.

In den Fig. 10 und 11 ist eine Einfaddelvorrichtung 74
vereinfacht und schematisch dargestellt. Dabei handelt es sich
um eine Detailansicht der erfindungsgemdBen Drahtfdérdervorrich-
tung 27. Um den Einfddelvorgang in die Drahtférdervorrichtung 27
zu erleichtern, ist ein verstellbares Distanzelement 75 angeord-
net, durch das ein definierter Abstand und/oder eine definierte
reduzierte Anpresskraft der Rollen, insbesondere der Antriebs-
rolle 32 und der Druckrolle 31, zueinander erreicht wird. Mit
Hilfe des Distanzelements 75 kann die Anpresskraft wdhrend des
Einfddelvorganges auf einen definierten Wert reduziert werden.

Das Distanzelement 75 ist zwischen den Rollen 31 und 32 und/oder
deren Ansatzelement 42 angeordnet. Uber die Kontur des Distanz-
elementes 75 wird der definierte, fliir den jeweilig eingesetzten
SchweiRdraht 13 notwendige Abstand zwischen den Rollen 31, 32
eingestellt. Das Distanzelement 75 ist derart ausgebildet, dass
die Antriebsrolle 32 und die Druckrolle 31 einen fiir den einge-
setzten Schweifldraht 13 notwendigen Abstand zueinander auf-
weisen. Somit wird in einfacher Art und Weise ein wesentlich
erleichtertes Einfadeln des SchweiBdrahtes 13 erzielt.

Am Ansatzelement 42 der Antriebsrolle 32 ist eine um den Umfang
des Ansatzelements 42 verlaufende Nut 76 angeordnet. In diese
Nut 76 ist beispielsweise ein 0O-Ring 77 angeordnet. Im Distanz-
element 75 sind zwei in einem definierten Abstand zueinander
distanzierte Einbuchtungen 78 angeordnet. Das Distanzelement 75
ist Uber eine Lagerachse der Rollen 31, 32 in Lingsrichtung ver-
schiebbar angeordnet. Wenn nunmehr eine der zwei Einbuchtungen
78 des Distanzelements 75 den O-Ring 77 erreicht, rastet das
Distanzelement 75 automatisch ein. Bei der in Fig. 11 darge-




stellten Position des Distanzelementes 75 ist eine Arbeitsposi-
tion eingestellt, bei der die beiden Rollen 31, 32 einander be-
rithren. Bei eingefiihrtem SchweiBdraht 13 wiirde dieser nunmehr
mit einem vordefinierten Anpressdruck gefdrdert werden und wire
ein Einfddelvorgang nur sehr schwer durchzufithren. Bei der Posi-
tion gemdf Fig. 10 wird die Druckrolle 31 durch das Distanz-
element 75 von der Antriebsrolle 32 weggedriickt, wodurch der
SchweiBdraht 13 leicht und einfach in die Drahtférdervorrichtung
27 eingefddelt werden kann.

Das Distanzelement 75 wird entlang des Ansatzelements 41 nach
unten geschoben, bis die obere Einbuchtung 78 des Distanz-
elementes 75 in den O-Ring 77 eingreift. Das Distanzelement 75
driickt nun die Druckrolle 31, welche im Druckhebel 29 angeordnet
ist, von der Antriebsrolle 32 weg. Somit ist ein einfaches Ein-
fadeln des SchweiBdrahtes 13 méglich. Das Distanzelement 75 bzw.
der Durchmesser 79 des Distanzelementes 75, wird so gewihlt,
dass der Schweifdraht 13 leicht in die Drahtférdervorrichtung 27
bzw. in die Einf&delvorrichtung 74 eingefidelt werden kann.

Natiirlich ist es auch mdglich das Distanzelement 75 exzenterfdr-
mig auszubilden, wobei durch Verdrehen des Distanzelementes 75
ein Abstand der Rollen 31, 32 zueinander und/oder eine redu-
zierte Anpresskraft der Druckrolle 31 zur Antriebsrolle 32 ge-
schaffen wird. Weiters wdre es auch méglich, das Distanzelement
75 elastisch verformbar, vergleichbar mit einem Luftballon, aus-
zubilden wobei iiber die Veridnderung des Volumens des Distanz-
elementes 75 eine Regulierung des Anpressdruckes erreicht wird.
Natiirlich kann das Distanzelement 75 auch kegelfdrmig ausge-
bildet sein, wodurch bei Verschieben des Distanzelementes 75 die
Rollen wiederum auseinandergedriickt werden und somit ein
erleichtertes Einf&deln des SchweiBdrahtes 13 gewdhrleistet ist.

Das Distanzelement 75 kann auch mit einem Mittel zur automa-
tischen Verstellung, beispielsweise der Steuervorrichtung 4 des
Schweiflgerdtes 1 verbunden sein und automatisch von der Steuer-
vorrichtung 4 auf den verwendeten SchweiBdraht 13 eingestellt
werden. Hierzu muss lediglich der verwendete bzw. der zu
verwendende Schweifdraht 13 definiert und in die Steuervorrich-
tung 4 eingegeben werden.




Das Distanzelement 75 ist vorteilhafterweise mit der Antriebs-
rolle 32 bzw. mit dem Ansatzelement 42 der Antriebsrolle 32 ver-
bunden.

Fig. 12 zeigt eine Ausfiihrungsvariante einer Selbstzentriervor-
richtung 80 fir ein, insbesondere aus einer Antriebsrolle 32 und
einer Druckrolle 31 bestehendes, Rollenpaar zur Fdrderung eines
Schweiflidrahts 13 in vereinfachter und schematischer Darstellung.
Die Rollen 31, 32 weisen zumindest ein Zentrierelement 81 auf,
wodurch eine gegenseitige axiale Ausrichtung der Rollen 31, 32
zueinander bzw. der Rollen 31, 32 zum SchweiBdraht 13 beim
SchlieBvorgang des Druckhebels 29 erfolgt.

Das Zentrierelement 81 ist auf einer Rolle, insbesondere auf der
Druckrolle 31, als eine bevorzugt trichterférmige Einbuchtung 82
ausgebildet. Die Druckrolle 31 ist entlang der Achse der Druck-
rolle 31, also des Bolzens 36, verschiebbar gelagert. In der
weiteren Rolle, insbesondere in der Antriebsrolle 32, ist das
Zentrierelement 81 als ein V-fdrmiger Vorsprung 83 ausgebildet,
welcher weiters eine Nut 84 aufweist. Die Rolle mit dem Vor-
sprung 83, also die Antriebsrolle 32, ist starr mit der Welle 45
verbunden. Da die an der Druckrolle 31 angeordnete V-férmige
Einbuchtung 82 korrespondierend zum V-f&rmigen Vorsprung 83 aus-
gebildet ist, wird in einfacher Art und Weise die Zentrierung
der Rollen 31, 32 zueinander geschaffen. Somit zentriert sich
die Druckrolle 31 zur Antriebsrolle 32 bzw. zum Schweifdraht 13.
Die Druckrolle 31 weist, insbesondere in der trichterférmigen
Einbuchtung 82, ebenfalls eine Nut 84 auf, in der der SchweiB-
draht 13 verl&duft. Eine der beiden Rollen, insbesondere die
Rolle mit dem Vorsprung 83, also die Antriebsrolle 32, ist iiber
die Welle 45 und/oder ein Getriebe mit dem Antriebsmotor ver-
bunden.

Die nachfolgenden Fig. 13 bis 15 zeigen weitere Ausfiihrungsvari-
anten der Selbstzentriervorrichtung 80 in vereinfachter und
schematischer Darstellung.

Dabei ist es moglich, an der Druckrolle 31 den V-férmigen Vor-
sprung 83 anzuordnen und die zum V-fdrmigen Vorsprung 83 korre-




spondierende Einbuchtung 82 an der Antriebsrolle 32 anzuordnen.
Weiters kann auch die Antriebsrolle 32 entlang der Achse der An-
triebsrolle 32, also entlang der Welle 45, verschiebbar gelagert
sein, und die Druckrolle 31 fest mit dem Bolzen 36 verbunden
sein.

Weiters kann das Zentrierelement 81 seitlich versetzt zur Nut 84
angeordnet werden, also die Nut 84 nicht zwingend in bzw. an dem
Zentrierelement 81 angeordnet sein. Somit kénnen auch mehrere
Zentrierelemente 81, beispielsweise zwei Zentrierelemente 81,
angeordnet sein, und die Nut 84 fir den Schweifdraht 13 zwischen
den Zentrierelementen 81 angeordnet sein. Natiirlich ist es auch
noch méglich, dass die Nut 84 fiir den SchweiBdraht 13 im
Zentrierelement 81 einer der beiden Rollen 31, 32 integriert ist
und das weitere Zentrierelement 81 der anderen Rolle 32, 31 nut-
frei ausgebildet ist.

In den Fig. 16 und 17 ist nunmehr eine erfindungsgemidfe Einrich-
tung 85 zur Erfassung der Fdrdergeschwindigkeit des SchweiB-
drahts 13 vereinfacht und schematisch dargestellt.

Die Einrichtung 85 ist aus einem Gehduse 86 bzw. einer Haltevor-
richtung, in welchem ein Drehgeber 87 mit einer daran befestig-
baren Rolle 88 angeordnet ist, gebildet. Die Einrichtung 85,
also das Gehduse 86 mit dem Drehgeber 87, ist beispielsweise in
einem Schweiflgerdt 1 und/oder einem Drahtvorschubgerit 11
und/oder einem SchweiBbrenner 10 angeordnet. Der Drehgeber 87
der Einrichtung 85 zur Erfassung der Férdergeschwindigkeit des
SchweiBdrahts 13 steht dabei mittels der Rolle 88 mit dem
Schweifldraht 13 in Wirkverbindung. Die Rolle 88 wird vom
Schweifldraht 13 in Bewegung versetzt und die Drehbewegung der
Rolle 88 vom Drehgeber 87 aufgenommen. Somit kann auf einfache
Art und Weise die Drahtfdrdergeschwindigkeit ermittelt werden.

Selbstverstdndlich ist es auch méglich, mehrere Erfassungsein-
richtungen 85 anzuordnen, um beispielsweise Abweichungen der
Drahtfdrdergeschwindigkeit besser ermitteln zu kbnnen. Somit
kénnte der Schlupf der Rollen, insbesondere der Antriebsrolle 32
und der Druckrolle 31 detektiert werden. Hierzu kann weiters ein
Getriebe zwischen der Rolle 88 und dem Drehgeber 87 angeordnet




werden, wodurch das Ubersetzungsverhdltnis reguliert werden
kann. Der Drehgeber 87 ist nunmehr mit der Steuervorrichtung 4
des Schweifigeridtes 1 bzw. der SchweiBanlage und/oder einer
Drahtfdrdersteuervorrichtung verbunden. Somit kann automatisch
auf etwaige Abweichungen bei der Drahtfdrdergeschwindigkeit rea-
giert werden und die Drahtférdervorrichtung 27 dementsprechend
angesteuert werden.

Weiters ist an der Erfassungseinrichtung 85 bzw. an einem Teil
davon, ein Gleitelement 89 angeordnet, welches einen Durchgang -
90 fir den SchweiBfdraht 13 bildet. Am Gleitelement 89 ist eine
Ausnehmung 91 angeordnet, welche so ausgebildet ist, dass die
Rolle 88 des Drehgebers 87 in die Ausnehmung 91 eingreifen kann
und bei eingeschobenem SchweiBdraht 13 diesen kontaktiert. Die
Ausnehmung 91 verl&uft also mindestens bis zum Durchgang 90 fir
den SchweifRdraht 13. Um eine verbesserte Kontaktierung der Rolle
88 mit dem SchweiBdraht 13 zu gewdhrleisten, ist es jedoch er-
forderlich, die Ausnehmung 91 bevorzugt bis zur Mitte des Durch-
ganges 90 fiir den SchweiBdraht 13 auszubilden.

Das Gehduse 86 der Einrichtung 85 ist bevorzugt aus zumindest
zwei Teilen gebildet, so dass der Drehgeber 87 bei gedffnetem
Gehduse 86 leicht in das Gehiuse 86 eingesetzt werden kann und
danach die beiden Teile des Geh&duses geschlossen werden. Bevor-
zugt ist das Geh&use 86 bzw. die beiden Teile des Gehiuses 86 so
ausgebildet, dass der Drehgeber 87 mit der Rolle 88 aus dem Ge-
hduse 86 herausragt und vor etwaiger Verschmutzung geschiitzt
ist. Der Drehgeber 87 ist bevorzugt starr mit mindestens einem
Teil des Gehduses 86 verbunden und gegeniiber dem weiteren Teil
des Gehduses 86 beweglich, insbesondere federnd, gelagert. Die
beiden Teile des Gehiuses 86 weisen weiters einen Vorsprung 92
auf, an welchem eine Feder 93 angeordnet werden kann. Somit
kénnen die beiden Teile des Gehduses 86 mittels der Feder 93 ge-
schlossen und weiters geschlossen gehalten werden.

Die Rolle 88 kann beispielsweise eine Nut fiir den SchweiBdraht
13 aufweisen, wodurch der SchweiBfdraht 13 wihrend der Erfassung
der Fdrdergeschwindigkeit von der Rolle 88 gefihrt ist. Aufgrund
der Ausnehmung 91 ist nimlich in jenem Bereich, in welchem die
Rolle 88 mit dem SchweiBdraht 13 kontaktiert, ungefilhrt und kann




nur beispielsweise durch beiderseits angeordnete Gleitelemente
89 oder die Nut in der Rolle 88 gefithrt werden. Die Rolle 88
muss nicht zwingend eine Nut fiir den SchweiBdraht 13 aufweisen
und kann an der Oberfldche auch glatt ausgefithrt werden. Um
einen geringstméglichen Schlupf der Rolle 88 gegeniiber dem
SchweiBdraht 13 zu erreichen, kann die Rolle 88 aus einem Mate-
rial gebildet sein, welche geringe Schlupfeigenschaften gegen-
Uber dem Material des SchweiBdrahtes 13 aufweist.

Weiters kann in den beiden Teilen des Gehduses 86 beispielsweise
ein elektrisches Kontaktelement angeordnet werden, durch das le-
diglich bei geschlossenem Gehduse 86 erkannt wird, ob ein
Schweifidraht 13 durch das Gehiuse 86 verliuft oder nicht und so-
mit entweder aktiviert oder deaktiviert ist. Dadurch kann die
Einrichtung 85 zur Erfassung der F6érdergeschwindigkeit des
SchweiBdrahts 13 bei nichtvorhandenem Schweifidraht 13 ausge-
schaltet und bei eingefiihrtem SchweiBdraht 13 aktiviert werden.




Patentanspriiche:

1. Einrichtung (85) zur Erfassung der Fdrdergeschwindigkeit des
SchweiBdrahts (13), mit einem bevorzugt aus zwei Teilen be-
stehenden Gehduse (86) mit einem Drehgeber (87) mit einer daran
befestigten Rolle (88), wobei der Drehgeber (87) in Wirkver-
bindung mit dem SchweiBdraht (13) steht, dadurch gekennzeichnet,
dass zumindest ein Gleitelement (89) fiir die Fiihrung des
Schweifdrahtes (13) vorgesehen ist, und dieses zur Ausiibung
und/oder Aufnahme des Anpressdruckes zwischen dem SchweiBdraht
(13) und der Rolle (88) des Drehgebers (87) ausgebildet ist.

2. Einrichtung (85) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Gleitelement (89) mit einem Durchgang (90) fiir den
Schweifidraht (13) ausgebildet ist, an dem eine Ausnehmung (91)
vorgesehen ist, und die Rolle (88) des Drehgebers (87) derart in
die Ausnehmung (91) eingreift, dass die Rolle (88) des Drehge-
bers (87) bei eingeschobenem SchweiBdraht (13) mit diesem kon-
taktiert ist.

3. Einrichtung (85) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass bevorzugt beiderseits des Schweifidrahts (13) Gleit-
elemente (89) angeordnet sind, wobei der SchweiBdraht (13) im
Bereich der Rolle (88) ungefiithrt ist.

4. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Drehgeber (87) mit mindestens einem
Teil des Gehduses (86) starr verbunden ist und gegeniiber einem
weiteren Teil des Geh&duses (86) und/oder dem Gleitelement (89)
beweglich, insbesondere federnd, gelagert ist.

5. Einrichtung (85) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen den beiden Teilen des Gehduses (86) eine Feder
(93) angeordnet ist.

6. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gleitelement (89) an einem Teil des Ge-
hduses (86) befestigt ist.

7. Einrichtung (85) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,




dass auf jenem Teil des Gehduses (86), an dem das Gleitelement
(89) angeordnet ist, ein Kanal zur Aufnahme eines Kabels fiir den
Drehgeber (87) angeordnet ist.

8. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gleitelement (89) aus mehreren, ins-
besondere zwei, Teilen ausgebildet ist.

9. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen der Rolle (88) und dem Drehgeber
(87) ein Getriebe angeordnet ist.

10. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Drehgeber (87) mit einer Steuervorrich-
tung (4), insbesondere der Steuervorrichtung (4) des SchweiBge-
rates (1) und/oder der Drahtférdersteuervorrichtung, verbunden
ist.

11. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Sensor zur Detektion des Schweifdrahtes
(13), beispielsweise ein zwischen den beiden Teilen des Gehiuses
(86) angeordnetes elektrisches Kontaktelement vorgesehen ist.

12. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberfliche der Rolle (88) des Drehge-
bers (87) glatt ausgebildet ist.

13. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rolle (88) des Drehgebers (87) mit
einer Nut fir den SchweiBdraht (13) versehen ist.

14. Einrichtung (85) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rolle (88) des Drehgebers (87) aus
einem Material mit schlechteren Schlupfeigenschaften als das Ma-
terial des SchweiBdrahtes (13) gebildet ist.
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