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(54) Lasturainan valmistamiseksi tarkoitettu puhallushajotuskammio -
Bldsspridningskammare f&r framstdlining av en sp3nmatta

Tdmd keksinto kohdistuu lasturainan valmistamiseksi tarkoitet-
tuun puhallushajotuskammioon, jossa on sivuseinddn sovitettu puhallin,
siroteaineaukko ja puhallushajotuskammion alhaalta sulkeva 1iikkuva
maodostuslaite.

DT-patenttijulkaisusta 10 61 059 tunnetaan puhallusha jotuskam-
mio, jolla muodostetaan lasturaina. Tdmin mikaan lajittelema-onta las-
tuainetta sisddnsydtetddn irtoaineksen sydttdaukon kautta ja lajitel-
laan puhaltimesta tulevalla, poikittain kohti putoavaa lastuainetta
léapivirtaavalla ilmavirralla lastukokoansa vastaavasti muodostusnauhal-
le laskettavaksi matoksi. Epikohtana on tidllaisessa Jarjestelyssd, ettd
ilmavirtaan jadvdt osaset joutuvat useamman kerran kiertokulkuun Ja 1i-
kaavat puhaltimen ja ennen %aikkea ilmavirran Johtamiseksi tarkoitettu-
ja laitteita. Yksittdisiin rakenneosiin %uten sisdinvirtaussuuttimiin
tai kohdistuslaitteisiin paakkuun*uvat hienoimmat osaset eli hiukkaset
lohkeavat tdstd epdsiinndllisesti kerrostuman saavutettua tietyn pak-
suuden ja vaikuttavat tdten kielteisesti jo siroteltuun lasturainaan,
Edelleen hiukkaset suljetussa kiertokulussa tapahtuvan monenkertaisen
vyOrytyksen johdosta kuivuvat niin, ettd mydskin timi vaikutaa las-
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tulevyn laatuun kielteisesti.

Niiden epdkohtien vilttim'seksi on yritstty x=hitidd laitoksia,
joissa hiukkasaines erotetaan ilmavirrasta perddnkytkettyihin pyorre-
—erottimiin. Tdllaisten puhallushajotuskammiolden etuna on, ettd kul-
loinkin kaytetdin puhdasta tuoreilmaa ja tdten vidltetddn ilmavirtaa
johtavien rakenneosien likaantuminen, mutta ne aiheuttavat kultenkin
sen, ettd pyorre-erottimiin erotetut lastut ennen lisddmistd lastual-
neeseen on uudelleen varustettava liimalla.

Lihtien alussa mainitusta puhallushajotuskammiosta lasturainan
valmistamiseksi on keksinnon tarkoituksena sellalsen puhallusha jotus-
kammion ehdo*ttaminen, Jjossa lastuajen kuivuminen on viltettdvissd Ja
jossa 1lisdksi mahdollistetaan lasturainan peitekerroksen miodos taminan
nienoaineksen ja hiukkasaineksen vilissd olevalla valinnaisella seko-
tussuhteella. Tami tehtdvd on keksinnon mikaan ratkaistu sen kautta, et-
ta puhallushajotuskammion pahallinta vastapiitd oleva sivu on tita si-
vua peittdvidn sopivalle etdiisyydelle puhaltimesta sovitetun suodatti-
men ja tamdn taakse sovitetun ilmaa 1ipiisemdttoman seimin sulkema. Pu-
haltimen puhallusaukon Ja suodattimen vdlisen vidlimatkan valinnalla voi-
daan saavuttaa hajotettavan eli sirotettavan aineksen erottamisen Kes-
kKeytys ennalta maArdtyssi kohdassa, niin ettd miodostuu peitekerros,
jonka esimerkiksi nlommassakin kerroksessa on karkeampaa hienoainesta.
Timd sama koskee tietysti myds rainan sisempis kerroksia. Keksinnon
asettama tehtdvd on siten ratkaistavissa, ettd puhallushajotaskammion
puhallinta vastapsdtid oleva sivu on titd sivua peittévan, sopivalle
etdisyydelle puhaltimesta sovitetun nauhasuodattimen Ja nauhasuodatin-
ta puhdistavan harjatelan sulkema. Nauhasuodattimen jatkuvalla liikkeel-
15 poikkileikkauksen 711 ja naunasuodattimen samanaikaisella puhdista-
misella harjatelalla on sirotetun rainan pinnalle sovitettavissa hiuk-
xas- ja hienoaineksen seosta oleva kerros, mikd ottaen huomioon lastu-
levyn pinnan laadun on erittdin edullista.

Keksinnon kohteen sovellutuksen mukaisestl ehdotetaan, ettéd
suodatin alkaen lasturainaa vastapddtd olevasta alareunastaan on yla-
virtaan aseteltavasti kallistettavissa. Suodatinta kallistamalla on
aikaansaatavissa, ettd lastupaksuuden osaslapileikkaus on portaattomas-
ti sdHddettdvissi.

Keksinnon kohteen toisen sovellutuksen mukaisesti ehdotetaan,
etti suodatin on liikkuva pltkin puhallushajotuskammiota sulkevaa muo-
dostusnauhaa. Siirtdm#lld suodatinta, olkoon se nauha- tai tasosuodatin,

pitkin miodostusnauhza, voidaan valmistettavan lastulevyn laatua sgdtéa
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maksimiarvoon ja sen lisiksi saavuttaa, ettd itse puhallushajotuskammio
on rakennettavissa minimipituuteen, kun puhallusnopeutta ja sekotetta-
vaa irtoainesta midiritetiin hienoaineseoksen ldpileixkkausta vastaavaksi

Keksinnon kohteen vieldkin erdin sovellutuksen mukaan ehdote-
taan, ettd suodattimeen on sovitettu tdrylaite. Tdmdn tédrylaitteen tar-
koituksena on paikallaan olevan suodattimen yhteydessd laskea suodatti-
meen laskeutunutta hienoainesta oleva huntumainen kerros modostusalus-
talla olevalle karkeammalle ainekselle, niin ettd tdtenkin muodostuu
peitekerros, jossa on valittavissa oleva hieno- ja hiukkasaineksen
seos. Keksinndn mikaisesti liikkuvan nauhasuodattimen erikoisena sovel-
lutuksena esitet#ddn, ettd puhallinilma imetddn navhasuodattimesta poi-
kittain muodostusnauhan kulkusuuntaan ndhden. Poikittaisimemisen etuna
on, ettd saavutetaan puhallushajotuskammion entistd tiiviimpil rakenne.
Keksinndn lisdsovellutuksena esitetddn edelleen, ettd ohitusjohtoja on -
sovitettu johtamaan suodattimesta imettyd ilmaa puhaltimen imuistuk-
kaan. Td1ld ohitusjohtojen sovituksella saavutetaan, ettd puhallushajo-
tuskammioon muodostuu vakio ldmpdtilataso, mikd on eduksi sekd lastujen
sididetylle kosteudelle ettd liimaukselle.

Keksinndn kohdetta selostetaan seuraavassa ldhemmin oheisiin
piirustuksiin viitaten, jotka sovellutusesimerkkeind esittdvdt nauha-
suodattimella ja tasosuodattimella varustettua puhallushajotuskammiota.
Kuviossa 1 tdamid kammio on esitetty varustettuna tdrisevdlld tasosuodat-
timella ja kuviossa 2 pyyhkdisyharjalla varustetulla nauhasuodattimella.

Kuvio 1 esittdi kaaviomaisesti puhallushajotuskammiota 1, jo-
hon puhaltimella 2 ja diffuscdrilld 3 kohdistuslaitteen 4 kautta johde-
taan ilmaa. Kohdistuslaitteesta 4 ulosvirtaava ilmavirta 5 kohtaa aine-
virran 6, joka aukon 7 kautta samoin johdetaan puhallushajotusxammioon
1. Ainevirrassa 6 olevat osaset joutuvat kokoansa vastaavasti lasketta-
viksi kuljetinnauhalle 9 tdmdin liikesuuntaa vastakkalsessa suunnassa,
nimittdin siten, ettd hienct osaset ensiksi lasketaan alimmaisiksi kul-
jetinnauhalle 9 tullen vdhitellen peitetyiksi samoin vield peitekerrok-
seen xuuluvilla karkeammilla osasilla. Tasoseula 11 on saranalla 10
yhdistetty ilmaaldpiisemdttOmddn seinddn 12 ja sitd voidaan esimerkiksil
yhdesssd ilmaaldpdisemdttomin seindin 12 kKanssa nuolen suuntaisesti siir-
tgd yldvirtaan tai tasoseulaa 11 voidaan kHdntdd saranan varassa. Hor-
min 13 kautta suodattimen 11 puhdistama poistoilma johdetaan joko va-
paaseen ulkoilmaan tal ei-esitetylld ohitusjohdolla takaisin puhalti-
meen 2.

Kaaviomaisesti havainnollistettu parabelijoukko 14 esittdi ai-

nevirran 6 yksittidisten osasten lentoratoja ja kuviosta 1 voidaan ha-
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vaita, ettd tasosuodattimelle laskeutuu erikokoisia osasia. Suodatin-
laitteeseen yhdistetylld tdrylaitteella 16 poistdrytetddn tasosuodat-
timella 11 oleva aines muodostumassa olevaan rainanpeiltekerrokseen 17.
Peitekerroksen osa 20 kdsittdd tdten seosainesta, jota lasturainaa
myohemmdssd valheessa kidsiteltdessd lastulevyn pintaa hiottaessa osit-
sella 21 on tHten erittdin tasainen ja sulkeutunut pinta. Keksinndon mi-
xaan saavutetaan siis, ettd lyhennetylld puhallushajotuskoneella jJa
keksinndn mukaisella suodattimen kdyt8lld aikaansaadaan lastulevy, jon-
ka peitekerros on ennalta ohjelmoitu.

Kuvio 2 esittdid puhallushajotuskammiota, jossa on nauhasuodatin
30 ja siihen yhdistetty pyyhk#disyharja 31. Sikdli kuin kdytet8in samo-
ja rakenneosia kuin kuviossa 1 ndytettyjd, kidytetddn tdssd kuviossa
myOs samoja viitenumeroita. Puhaltimesta 2 diffusodrin 3 ja kohdistus-
laitteen 4 kautta sisddnvirtaava ilmavirta 5 sekotetaan samoin ainevir-
taan 6, niin ettd yksittdiset osaset muodostavat parabelijoukon 1k.
Liikuttamalla nauhasuodatinta 30 nuolen suuntaan nauhasuodattimen pin-
nassa oleva seosaines pydrteilld&n pyyhkdisyharjaa 31 vastaan, joka
pyorimissuuntaansa vastaavasti kuljettaa tdtd ainesta peitekerroksen
osaan 20, niin ettd tdssdkin tapauksessa jddnnOspeitekerroksessa 21 on
tdysin homogeninen aines. Siirtdamdlld nauhasuodatin 30 kaaviomaisesti
esitettyjd puhallushajotuskammion 1 sivuseinissd olevia ohjaimia pit-
kin voidaan nytkin puhallushajotuskammiota 1 vastaavasti lyhentdd Ja
saavuttaa optimaali peitekerroksen laatu. Lisdksi voidaan nauhasuoda-
tin kddntdd nauhasuodattimen 30 akselin 35 ympari ja tdten myds tdllid
tavalla mahdollistaa nauhasuodattimelle kerrostuvaan seosainekseen koh-
distuva vaikutus. Nauhasuodattimen 30 eteenpain ja takaisinpdin kulke-
van juoksun vdliin sovitetulla imukanavalla 40 imetdidn poisvirtaava
ilma poikittain rainan 17 kulkusuuntaan nihden ja voidaan lyhintid tie-
td palauttaa puhaltimeen 2, mikd myotdvaikuttaa vakioldmpdtilan ylld-
pitdmiseksi lasturainaa valmistettaessa. Nauhasuodatin 30 tal tasosuo-
datin 11 voivat olla valmistettuja mielivaltaisesta suodatinaineesta,
kuten esimerkiksi kankaasta, suodatin- tai seulakudosta olevasta metal-
lisuodattimesta.
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Patenttivaatimukset:

1. Lasturainan valmistamiseksi tarkoitettu puhallushajo-
tuskammio (1), jossa on ensimmdiseen pddtyseinddn sovitettu puhal-
Tin (2), ylemmissd ilmaalapadisemdttomdssd seindssd oleva siroteai-
neaukko (7), puhallushajotuskammion (1) alhaalta sulkeva liikkuva
muodostushihna (9), kaksi ilmaaladpiisemdtontd sivuseindd ja puhal-
linta (2) vastapddtd sovitettu ilmaaldpdisemdton toinen padtyseina
(12), tunnettu siitd, ettd toisen pddtyseindn eteen on so-
vitettu titd peittdvd tasosuodatin (11).

2. Lasturainan valmistamiseksi tarkoitettu puhallushajo-
tuskammio (1), jossa on ensimmiiseen pddtyseinddn sovitettu puhal-
lin (2), ylemmassa ilmaaldpdisemdttomdssd seindssd oleva siroteai-
neaukko (7), puhallushajotuskammion (1) alhaalta sulkeva Tiikkuva
muodostushihna (9) ja kaksi ilmaalapdisemdtontd pddtyseinda, t u n-
nettu siitd, ettdi ensimmdistd pddtyseinda vastapaatd on sovi-
tettu puhallushajotuskammion (1) avointa ldpileikkausta peittavd
nauhasuodatin (30) sekd nauhasuodattimen alapaatd puhdistava har-
jatela (31).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puhallushajotuskam-
mio (1), tunnettu siitd, ettdi tasosuodatin (11) tai nauha-
suodatin (30) on liikkuva pitkin puhallushajotuskammiota (1) sul-
kevaa muodostusnauhaa (9).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen puhallushajotuskammio (1),
tunnettu siitd, ettdi tasosuodatin (11) tai nauhasuodatin
(30) alkaen lasturainaa (17) vastapddtd olevasta alareunastaan on
yldvirtaan aseteltavasti kallistettu.

5. Yhden tai useamman patenttivaatimuksen 1, 3 tai 4 mukai-
nen puhallushajotuskammio (1), tunnettu siitd, ettd taso-
suodattimen (11) yhteyteen on sovitettu tdrylaite (16).

6. Yhden tai useamman edelliolevan patenttivaatimuksen mu-
kainen puhallushajotuskammio (1), tunnet tu siitd, ettd ohi-
tusjohdot johtavat suodattimesta imettyd ilmaa puhaltimen (2) imu-
istukkaan.

7. Patenttivaatimuksen 2 mukainen puhallushajotuskammio (1),
tunnettu siitd, ettd puhallinilma imetddn nauhasuodattimes-
ta (30) poikittain muodostusnauhan (9) kulkusuuntaan ndhden.
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Patenkra!i

1. En for framstdllning av en spdnmatta avsedd bldssprid-
ningskammare (1) i vars forsta gavelvdgg finnes en diari anordnad
fldkt (2), en i en Gvre lTuftogenomslapplig vagqg anordnad stréma-
terialoppning (7), ett bldsspridningskammaren (1) nedtill avstang-
ande rorligt formband (9), tva Tuftogenomsldppliga sidoviggar och
en fldkten (2) motst&ende tuftogenomsldpplig andra gavelvigg (12),
k@dnnetecknad darav, att framfor den andra gavelvdggen
anordnats ett densamma avtidckande planfilter (11).

2. En for framstdallning av en spdnmatta avsedd bléssprid-
ningskammare (1) i vars fosta gavelvdgg finnes en diri anordnad
flakt (2), en i en Gvre Tuftogenomslapplig vagg anordnad stroma-
terialdppning (7), ett blésspridningskammaren (1) nedtill avstidng-
ande rorligt formband (9) och tv§ Tuftogenomsldppliga sidoviaggar,
k@&nnetecknad darav, att mitt emot den forsta gavelvag-
gen anordnats ett bl&sspridningskammarens (1) oppna tvdrsnitt av
tackande bandfilter (30) samt en bandfiltrets nedre inde rengodran-
de borstvals (31).

3. En bldsspridningskammare (1) enligt patentkravet 1 eller
2, kdnnetecknad darav, att planfiltret (11) resp. band-
filtret (30) dr rorligt utmed det bldsspridningskammaren (1) av-
stangande formbandet (9).

4. En bladsspridningskammare (1) enligt patentkravet 3, k a n-
neteck nnad ddrav, att planfiltret (11) resp. bandfiltret (30)
utgdende frédn sin spanmattan (17) motstdende underkant ar uppstroms
lTutande instidllbart,

5. En blasspridningskammare (1) enligt patentkravet 1, 3
eller 4, k annetecknad ddarav, att i samband med planfilt-
ret (11) anordnats en skakanordning (16).

6. En bldsspridningskammare (1) enligt ett eller flere av
foregdende patentkrav, k i nne t e c k nad ddrav, att forbi-
lTedningsledare leder frin filtret bortsugen luft till fliktens (2)
insugningsmuff.

7. En blasspridningskammare (1) enligt patentkravet 2,
kadnnetecknad ddrav, att fliaktluften avsuges frdn band-
filtret (30) i tvdrriktning till formbandets (9) rorelseriktning.

Viitejulkaisuja-Anfrda publikationer

Hakemus julkaisuja:-Ans8kningspublikationer: Saksan Liittotasavalta-FSrbundsrepub-
liken Tyskland(DE) 2 009 199 (B 29 J 5/00).
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