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Sposob wytwarzania z metali niezelaznych zwlaszcza mosiadzu
rur kondensatorowych na wymienniki ciepla
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia z metali niezelaznych zwlaszcza mosigdzu rur
kondensatorowych na wymienniki ciepta. Sposo-
bem wedlug wynalazku mozna wytwarzaé rury
kondensatorowe ze stop6w miedz — nikiel.

Znany i powszechnie stosowany sposéb wytwa-
rzania rur kondensatorowych polega na kolejnym
wykonaniu takich czynno$ci jak odlewanie wlew-
kow, dzielenie ich drogg mechanicznego ciecia na
zimno, podgrzewania pocietych wlewkéw, wyciska-
nia praséwki rurowej, trawienia i wielokrotnego
ciggnienia na zimno. Znany jest réwniez sposéb
wytwarzania rur kondensatorowych z mosigdzu
o zawartosci 76% wagowych miedzi z dodatkiem
aluminium w wielko$ci od 1,8% do 2,3% wagowych,
w ktorym stosujgc metode poélcigglego odlewania
wlewkow, wzglednie do wlewnic statycznych Der-
villa oraz przeprowadzajgc dalszg obrobke pla-
styczng na goraco z wydluzeniem powyzej 25
i obrobke cieplng na gotowo w temperaturze od
450°C do 475°C w czasie od 20 minut do 60 mi-
nut uzyskuje sie wyroby o wysokiej odpornosci
na korozje.

Podstawowg wadg znanych sposob6éw jest ko-
nieczno$§é stosowania obrébki plastycznej na go-
raco celem otrzymania prasé6wki rurowej co zwig-
zane jest z wystepowaniem znacznych odpadoéw
technologicznych na ,korek” i resztke. Stosowanie
wyciskania praséwki rurowej powoduje makro-
pekniecia powierzchni zewnetrznej i wewnetrznej
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praséwki oraz mikropekniecia w calym przekroju
rury co pogarsza jako$¢, szczeg6blnie odporno§é na
korozje oraz wytrzymato§é gotowych rur. Dalszag
wadg znanych sposob6w jest konieczno$é stosowa-
nia ciggnienia w kilku do kilkunastu ciggach co
znacznie obniza wydajno§é procesu wytwarzania
rur. .

Celem wynalazku jest umozliwienie wytwarza-
nia rur kondensatorowych z mosigdzéw i stosowa-
nych do tego celu stop6w miedZ — nikiel, eliminu-
jac znacznie odpady technologiczne obroébki pla-
stycznej na gorgco, zmniejszajgc ilo§¢é niezbednych
ciggdbw w procesie ciggnienia przy jednoczesnym
zabezpieczeniu wyzszej jako$ci gotowych wyro-
bow.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie sposobu
realizujgcego postawiony cel.

Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie ta-
kiego sposobu wytwarzania rur kondensatorowych
w ktorym zamiast odlewania wlewkow, dzielenia
ich, wyciskania pras6wki rurowej, trawieniaiwie-
lokrotnego ciggnienia, kondensatorowg rure odlewa
sie, poddaje wyzarzeniu ujednoradniajgcemu, a na-
stepnie walcuje w walcarce pielgrzymowej sto-
sujgc jednorazowy zgniot od 80% do 90% i po po-
cieciu na mniejsze odcinki wyzarza sie w tempe-
raturze od 400°C do 600°C w czasie od 0,5 go-
dziny do 2 godzin i poddaje ciggnieniu stosujac
zgniot miedzyoperacyjny od 50% do 70%.

" Zastosowanie walcowania jest konieczne gdyz

'
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rura odlana posiada strukture odlewnicza, a wiec
i niskie wtasno$ci wytrzymalo§ciowe i nie moze
byé bezpoSrednio poddana procesowi ciggnienia
na zimno, gdyz wiodloby to do powstania makro-
peknie¢ gdyz sily tarcia wystepujace w procesie
ciggnienia bylyby wieksze od skladowej sily wy-
nikajgcej z wytrzymalosci materialu a przeciw-
dziatajgcej sile tarcia.

Spos6éb wedlug wynalazku umzliwia rezygnacje
z obrobki plastycznej na gorgco dzieki czemu eli-
minuje zwigzane z tg obrobkag odpady techno-
logiczne, a takze wuszkodzenia struktury rury w
postaci mikropeknie¢ i makropeknieé, pozwala na
zmniejszenie ogo6lnej ilo§ci malo wydajnych pro-
.cesO6w ciggnienia. Spos6b wedlug wynalazku zwiek-
sza wydajno$¢é i uzysk calego procesu wytwarza-
nia rur kondensatorowych przy zmniejszeniu zu-
zycia niezbednej energii, pozwala uzyskaé rury
o wysokiej jako$ci i odporno$ci na korozje.

Wynalazek zostanie blizej objasniony na przy-
kladzie przeprowadzenia sposobu wytwarzania rur
kondensatorowych. BezpoSrednio z pieca z rozpusz-
czonym metalem, przy pomocy krystalizatora gra-
fitowego odlewa sie w sposOb ciggly rure kon-
densatorowg o Srednicy zewnetrznej od 50 mm do
110 mm przy grubosci Scianek od 5 mm do 12 mm.
Temperature rury za Kkrystalizatorem utrzymuje
sie w zakresie od 400°C do 600°C oraz stosuje sie
skok rury od 5 mm do 30 mm. Tak otrzymang
rure¢ stanowigcg wsad do walcowania poddaje sie
procesowi wyzarzania ujednorodniajgcego w tem-
peraturze od 600°C do 800°C w czasie od 2 godzin
do 4 godzin celem zlikwidowania struktury den-
drytycznej.

Po wyzarzeniu i przygotowaniu powierzchni do
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walcowania przez wytrawienie lub obrébke wi6-
rowa przeprowadza sie walcowanie na przyklad
w walcarce pielgrzymowej stosujgc jednorazowy
zgniot od 80% do 90%, po czym dzieli sie rure na .
odcinki miarowe o diugosci od 8 m do 20 m i wy-
zarza je w temperaturze od 400°C do 600°C w
czasie od 0,5 godziny do 2 godzin. Nastepnie od-
cinki rur ciggnie sie na ciggarkach tawowych lub
bebnowych ze zgniotem miedzyoperacyjnym wy-
noszgcym od 50% do 70% w celu uzyskania odpo-
wiednich wtasno$§ci mechanicznych i dokladnej to-
lerancji wymiaréw oraz gtadkiej i czystej po-
wierzchni.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposdéb wytwarzania z metali niezelaznych
zwlaszcza mosigdzu rur kondensatorowych na wy-
mienniki ciepta znamienny tym, ze kondensatoro-
wa rur¢ odlewa sie w sposob ciggly w krystaliza-
torze grafitowym przy =zastosowaniu skoku rury
o wielkos$ci od 5 mm do 30 mm, nastepnie wyza-
rza sie ujednoradniajgco rure w temperaturze od
600°C do 800°C w czasie od 2 godzin do 8 godzin,
po czym tak przygotowang rure walcuje sie, ko-
rzystnie w walcarce pielgrzymowej stosujgc jedno-
razowy zgniot od 80% do 90%, a w dalszej kolej-
no$ci po podzieleniu na odcinki miarowe o dtu-
go$ci od 8 m do 20 m wyzarza sie w temperaturze
od 400°C do 600°C w czasie od 0,5 godziny do
2 godzin, a nastepnie poddaje sie rure ciggnieniu
stosujgc zgniot miedzyoperacyjny od 50% do 70%.

2. Spos6éb wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
temperature rury za Kkrystalizatorem grafitowym
utrzymuje sie w przedziale od 400°C do 600°C.

W.D.Kart. C/403/72, A4, 195+15
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