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$lic{ a mezeci prostiedek pro tlakové ‘odlévéni

Vodou feditelnj délieci & mazaei pro-

gtiedek k ofetPeni forem pro tlakové od-

16événi neZeleznjch kovi, zv14¥ié mosaz-
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zinednatého ne &innych
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Msje pohyblivé 3dsti formy. P¥ed pouZi-

tim gse Yedi vodoue

Prostiedek je tvoren smési etoxylo-

vanfoh mastnych alkoholl, minerdlnich
oleji, v;nniho tuky, alkylfenylpolygly=-

koléteru, tetraboritanu godného & dal=-
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Vyndlez se tykd vodou Yeditelného délieciho a mazaciho prost¥edku pro tlakové odlévdni

ne¥eleznych kovl, zvldsté mosaznych slitin.

P#i tlekovém odlévani kovl je nutno chrdnit &inné plochy kovové formy délicimi a me-
zacimi prostiedky. Tyto prost¥edky jednek umo¥nuji snadné vyjiméni odlitku z formy tim,
%e vytvoidi mezi formou a odlitkem jemny mazaci a izoladni film & jednak plsobi jako meza-

c¢i médium pohyblivyeh 84sti formy jako jsou vyhazovale, jddra a vloZky.

P¥i odlévdni mosaznych slitin usazuje se ne &innych plochdeh formy kysliénik zined-
nety, ktery zhors3uje povrchovou presnost odlitku. Po urditém podtu licich cykld se musi
forme mechenicky olistit, aby se obnovilae tvarovd presnost odlitku. Mecha.nickym‘odstra.-
novénim kysli¥niku zinednatého se forma opot¥ebovdvd, tekie po nékoliks Cisticich opera-

cich musi byt vyPazena.

Znémé mazaeci a ddlici prostiedky k oSet¥ovdni forem pro tlakové liti mosaznych sli-
tin jsou jednak rozpustidlové, jednak vodou ieditelné na bdzi vodnich emulzi s relativné
vysokym obsahem koloidniho grafitu. K vyplachovdni dutiny formy se také pouZivd roztok
ferrokyanidu draselného nebo tetraboritanu sodného ve vodé. Vyplach se provddi v inter-
velu 5 aZ 20 odliti.

P¥ikladem prostiedku ¥editelného vodou na odetPovdni forem tlakovych licich strojd pro
odlévani nefeleznyeh kovi je zndmy prostiedek o sloZeni 1,6 hmotnostnich dild smési eto-
xylovanych mastnych alkoholG s 12 a% 18 atomy uhliku v molekule a s 10 aZ 20 Clénky
etylenoxidu v molekule, 0,7 hmotnostnich dfll etoxylovaného elkylfenolu s 9 atomy uhliku
v Petézei a 8 9 &ldnky etylenoxidu v molekule, 5,6 hmotnostnich dild lehkych a stfednich
olejt ziskanych vaekuovou destilaci ropy, kterd je charakterizovdna bodem vzplenuti
alespon 150 °C a viskozitou p¥i 50 °C v rozmezi 16 aZ 22 mmzs'l, 3 hmotnostni dily vlnni-
ho tuku, 1 hmotnostni dil jemn& mletého grafitu zpracovaného predb&Zné na tiecim zaiizew
ni na pastu v minerdinim oleji charekterizovaném bodem vzplanuti alespon 150 °C a visko-
zitou v rozmezi 16 aZ 22 mm?s ™t p¥i 50 °c, 0,1 hmotnostnich d{1l8 hlinfikového présku zpra-
covaného ne tiecim za¥izeni na pastu s minerdlnim olejem stejného sloZeni jako v p¥ipadé
grafitové pasty, 3 hmotnostni dily karboxymetylcelulozy, 81 hmotnostnich dild vody,

2 hmotnostni dily dinaftylmetendisulfonanu sodného a 1,5 hmotnostnich dild kondenzalniho
produktu kyseliny olejové s dietylentriaminem, rozpudténého v prebytku kyseliny olejové,
kdy ‘je dédno 8iglo kyselosti 80 mg KOH/g. 7

Pou?iti uvedenfch prostiedkl k ofet¥ovdni forem mi celou Fadu nevyhod.

Prost¥edky rozpusitidlové a vodou ¥Peditelné, které obsshuji grafit, jako v uvedeném
p¥ikladu, maji sice dostatedné mazaci a d8lici Wdinky ve form&, ale nezabranuji usazovini
oxidu zinku na &innych plochdch formy. Zvyéoﬁénim obsahu grafitu v téchto prost¥edcich
se dogdhne Sdstedného usazovdni kyslidniku zinku, ale na druhé strané se vyrazné zhorsi
kvalite povrehu odlitku grafitovymi stopami, jejichZ odstrandni je velice ndrolné a
v mnohe p¥ipadech provoznd neproveditelné, Viplachy dutiny formy roztoky ferrokyanidu

draselndho nebo tetraboritanu sodného ve vodd odstranuji vytvo¥enou vrstvu oxidu zinku
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Jen &dstednd, Opakovanymi vyplachy dochdzi vlivem tepelnych Bokll k pred¥asnému podkozeni

povrchu pracovni 8dsti formy.

Uvedené nedostatky odstranuje vodou Feditelny d&lici a mazaci prostiedek pro ofetie=
ni forem pro tlekové odlévéni neZeleznych kovi podle vynilezu, JehoZ podstatou je, Ze
obsahuje 2,3 a% 6,75 hmotnostnich dild smdsi etoxylovanych mestnych alkoholt s podtem
uhlikl 8 a% 20 a 8 5 8% 25 dlénky v etoxylovaném Petézei, 6,5 aZ 19,1 hmotnostnich aild
smési lehkych a st¥ednich minerdlnich olejd ziskanfeh vakuovou destilaei ropy, 3,2 a%
10,2 hmotnostnich dild vimnfho tuku nebo lanolinu, 0,8 a¥ 1,7 hmotnostnich d{ld smééedlé'
Jako je laurylsiran sodny, 40 af 120 hmotnostniech dfld vody, 0,8 aZ 2,1 hmotnostnich
dilG karboxymetylcelulozy, 0,5 &% 2,5 hmotnostnich da{fld alkylfenylpolyglykoléteru, kde
alkyl md 8 a¥ 12 uhlikd v Yet¥zci a molekula obsahuje 6 a% 12 etylenoxidovyeh 8ldnkd
e 8,1 a% 16,2 hmotnostnich dild tetraboritamu sodndho.

Daldi podstatou vyndlezu je, Ze obsahuje 1,7 aZ 8,5 hmotnostnich d{ld syntetického

paznehtového oleje.

Vinni tuk neni ZivodiBnym tukem v chemickém slovae smyslu, tedy esteru glycerinu,
ale ldtkou jiného charakteru, kterd podle slofeni v odborné literatu¥e neni dosud zcela
objasnénéd, obsahuje pPes 50 % cholesterolu a vy3si mastné kyseliny jako palmitovou,
myristovou, ceratovou & vyS5i mastné alkoholy jako cerylalkohol a karnaubutylelkohol,
Po vydistdni a emulgaci s 20 a% 25 hmotnostnimi dily vody dévd lanolin, hojn¥ pouZivany

v kosmetickém primyslu.

Prosi{¥edek podle vynilezu po naneseni na 1lic formy, nejlépe tlakovym vzduchem, pi=
sobi souéasné‘jako délioi, mazaci a chladici dinidlo, Zabranmuje neletovdni slitiny na
formu e souasné i tvorb& vrstvy kysliéniku zinednatého na dinné plose formy, MaZe po-
hyblivé Edsti formy a umoinuje snadné vyjfméni 0dlitkd z formy. Povrch odlitkd je disty

beze stop p¥ipravku.

Dobré mazaci a d&lici ddinky prost¥edku podle vyndlezu Jsou oproti zndmym mazacim
prost¥edkim, obsehujicoim grafit, ddny vyssim podilem vlinniho tuku ve smési. Pro p¥ipady
néroéﬁého pouziti jsou mezaci a ddlici Uéinky zvySeny jedtd pi¥isadou syntetického paz-
nehtového oleje. Tim, Ze prostfedek‘neobsahuje grafit, nedochdzi ke znehodnocovdni
povrehu odlitku. Roatok tetraboritanu sodnéﬁo ve vod& obsaieny v prost¥edku zabranuje
soudasnd usazovdni oxidu zinku na povrchu formy. Tim, Ze je souddst{ prost¥edku, pisobi
nep¥etrZité® a k usazovédni oxidu zinku viibec nedojde, Plisobenim smddedla Jeko je lauryle-
siren sodny dochdzi k rovnomérnému ulpdni vrstvy mazadla ne sténd formy i ze vy3sich
teplot, jeko je tomu u odlévéni'mosaznjch slitin, Vzééemné vdhové poméry ostatnich 14tek
v prostiedku podle vyndlezu jsou dény optimdlnim slo¥enim smési z hlediska emulgace
a dispergace vzhledem k uvedenym podilim vlinniho tuku syntetického paznehtového oleje

& k vhodné koncentreci roztoku tetraboritenu sodného.

Jeho dalSi vyhodou je, %e neobsahuje Z4dnd pevnd, ve vods nerozpustnd aditiva,
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P¥{klad 1 i

V duplikdtorovém kotli opatieném michadlem se pri teploté 70 aZ 80 °¢ roztavi 2,5 kg
smési etoxylovanyoh mastnych alkoholl s 12 aZ 18 atomy uhliku v molekule a s 10 aZ 20
31lénky etylenoxidu v molekule, 0,7 kg etoxylovaného alkylfenolu s 9 atomy uhliku v Fetéz-
cia g 9 $lénky etylenoxidu v molekule. Postupné se do kotle vlezi 7,1 kg smési lehkyeh
a stPednich oleji ziskanych vakuovou destilaci ropy, kterd je chareskterizovdna bodem
vzplanuti alespon 150 °C a viskozitou p#i 50 %¢ v rozmezi 16 a% 22 mmzs'l, 4 kg vinniho
tuku, 1,1 kg laurylsirenu sodného. V oddélené nddobd se piipravi 47 kg roztoku karboxy-
metylecelulozy ve vodd tak, Ze seArozpusti 2 kg karboxymetylecelulozy v 45 kg vody. Do
takto ziskaného roztoku se p¥idd 8,5 kg tetraboritanu sodného. Roztok se zah¥ivd ne tep-

lotu 80 %. V duplikdtorovém kotli se potom oba zdkledni roztoky smisi. Dikladnym promi-

chénim & ochlazenim se ziskd vysledny mazaci & d&lici prostredek,

Prikled 2

Do duplikdtorového kofle se phedlofi 18 kg sm¥si lehkych a st¥ednich oleju ziskangeh
vakuovou destilaci ropy, kterd jJe charakteriiovéna bodelm vzplanutd alespon 150 °c a vis-
kozitou p#Ll 50 °C 16 a% 22 m2s™t & 10 kg lenolinu. Tato smds se vyh¥eje na 70 °C. Po
zahPati se v ni za neustdlého michdni rozpusti 6 kg smési etoxylovanych mestnych alkohold
s 12 a% 18 atomy uhliku v molekule a s 10 a% 20 31ldnky etylenoxidu v molekule, 2,2 kg
nonylfenyldodeeylglykoléieru, 1,5 kg laurylsiranu sodného, 5 kg syntetického paznehiového
ole¢je, V oddélené nddobé se do 100 kg vody oli¥dté na 75 % za ngustéléhb michdni postupné
p¥idd 1 kg karboxymetylcelulozy & 15 kg tetréboritanu sodného. Po dikladném rozpudténi
obou létek ve vodd se ziskany roztok piidd de duplikéd torového kotle, Po smichdni & zho=-
mogenizovdani obou zdkladnich roztokd se ochlazenim ziskd vysledny mezeci a d€lici pro-

stPedek.

D&lici prostredek podle p¥ikladu 1 byl odzkouSen v provozu tlakového 1iti mosaznych
slitin. Byl nenden ne formu st¥ikdnim pneumatickou pistoli pred kaﬁdfm odlitim. PPed
poufitim byl na¥eddn vodou v poméru 1l:10. Ze zkoudek vyplynulo, %e pro jednoduché a stied=
né slo¥ité odlitky mé prost¥edek dostatedné mezaci a délici vlastnosti, Zebrenuje primému
styku kovu s licem formy a umo¥nuje snadné vyjmti odlitku z dutiny tvarové vlioZky. Sou=
Sasnd zabrénil Uplné usazovéni oxidu zinku ne formé tak, Ze forma nemusela byt pe celou
dobu své ¥ivotnosti ani jednou mechanicky nebo chemicky 3i¥téna. Zivotnost forem se zvEt-
$ila proti stdvajicimu stavu v priméru o 27 %.

P¥i odlévani velkyeh a slozitych odlitki dochdzelo u tepelné extrémnd namdhenych mist
formy k nedostatednému mazdni a i k mirnému usazovdni kysliSniku zinku.

Prostibedek podle p¥ikladu 1 byl také zkouen pii tlakovém odlévéni odlitkd slitin hliniku.
Prostiedek md dobré mazeci & ddlici schopnosti pro jednoduché & stPednd sloZité formy.
Jeho pouziti vek proti zndmym vodou Yeditelnym prostiedkim nep¥ineslo Zddné vyhody

(rozuméno u slitin hliniku).

e ]
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D&lici prostiedek podle pifkladu 2 byl odzkouSen v provozu tlakového 1lit{ mosaznych
slitin, Byl nandSen na formu st#fkénim pneumatickou pistoll vidy po kaZdém odliti. Pro-
st¥edek byl pPed pouiitim naPedén vodou v poméru 1 dil prostiedku na 10 d{ld vodye
Zkoudky prokdzely, Ze prosti¥edek mdl velmi dobré mazaci a d8lic{ vlastnosti a soudasnd
Uplné zebrdnil usazovdni kyslidniku zinku ve formé, Rozsah pouZiti pro rizné ndrodné
a sloZité formy je umoZném riznym stupném neveddni prostiedku vodou. Prostiedek nezane-
chdvd stopy ani na formd eni ne odlitkue. Zivotnost forem se zvétsila obdobnd jako pii

pouziti prost¥edku podle p¥ikladu 1,
PREDMET VYNKLEZU

l, Vodou Feditelny d&liei a mazaci prostiedek pro tlakové odlévéni nefeleznych kovi,
zv148t8 mosaznych glitin, obsehujici smés etoxylovenych mastnych alkohold s podtem
uhliku 8 a% 20 & s 5 a% 25 &lénky v etoxylovaném Yetézci, smds lehkych a stiednich
minerdlnich oleji ziskanjch vakuovou destilaci ropy, vlnni tuk nebo lenolin, smidedlo
Jako je leurylsiran sodny, vodu, karboxymetylecelulozu, alkylfenylpolyglykoléter, kde
alkyl md 8 a¥ 12 uhlikd. v Petdzei a molekula obsahuje 6 aZ 12 etylenoxidovych &1l4nkd,
vyznedujiei se tim, e obsahuje 2,3 a% 6,75 hmotnostnich dild smési etoxylovenych
mastnych alkoholl s podtem uhliku 8 a% 20 a 8 5 a¥ 25 8ldnky v etoxyloveném Fetdzci,
6,5 aZ 19,1 hmétnostnich.dilﬁ smési lehkych & st¥ednich minerdlnich olejli ziskenych
vakuovou destilaci ropy, 3,2 a% 10,2 hmotnostnich dfld vinniho tuku nebo lanolinu,
0,8 aZ 1,7 hmotnostnich dild smdedla jako Je laurylsiran sodny, 40 a% 120 hmotnostnich
d{l4 kerboxymetylecelulozy, 0,5 &% 2,5 hmotnostnich dild alkylfenylpolyglykoléteru,
kde alkyl md 8 aZ 12 uhl{k( v Fetdzei a molekule obsahuje 6 a 12 etylenoxidovych
¢1dnkd a 8,1 a% 16,2 hmotnostnich dild tetraboritanu sodného,.

2, Vodou Feditelny d&lici a mazaci prostiedek podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e obsa-

huje ddle 1,7 aZ 8,5 hmotnostnich dflt syntetického paznehtového oleje,
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