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Glowica wiertarska wielonarzedziowa
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Przedmiotem wynalazku jest glowica wiertarska
wielonarzedziowa z napedem na jedno z osadzo-
nych na niej wrzecion. Glowica posiada uchwyt
do zamocowania na suwliwym cylindrze wrzeciona
wiertarki.

Wynalazek jest przeznaczony do nawiercania
otworéw o réznych S$rednicach i dowolnym roz-
stawieniu.

Znane sg glowice wiertarskie trzy- lub cztero-
wrzecionowe, ktére sluzg do jednoczesnego na-
wiercania otworéw w powierzchniach poziomych.
Przez zastosowanie odpowiednich szablonéw na-
wierca sie jednocze$nie kilka otworéw, rozstawio-
nych na obwodzie kola. Wymienione glowice majg
zatem waski zakres stosowania.

Znane sg rowniez typy rewolwerowych glowic
wiertarskich wieloczynnosciowych, w ktorych na-
ped przenoszony jest wylgcznie na jedno wybrane
do pracy wrzeciono. Glowice te posiadajg wrze-
siona ustawione na obwodzie kola na obrotowej
tarczy, promieniowo do wrzeciona napedowego
wiertarki. Takie usytuowanie wrzecion z narze-
dziami powieksza gabaryt glowicy i ogranicza ruch
w do6l pracujgcego wrzeciona. Rewolwerowe glo-
wice wiertarskie sg zatem niewygodne, a czesto
i niemozliwe do zastosowania przy obrébce detali
o zlozonych ksztaltach i zréznicowanych pozio-
mach.

Wymienionych wad nie posiada glowica wier-
tarska wielonarzedziowa bedgca przedmiotem wy-
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nalazku. Umozliwia ona wykonywanie na jednej
wiertarce wszelkich, przewidzianych dla tej obra-
biarki czynnosci dla dowolnie uksztaltowanych
przedmiotéw, przy czym przelgczanie wrzecion
z narzedziami odbywa sie bez potrzeby zatrzymy-
wania wrzeciona wiertarki. W zalezno$ci od zasto-
sowania w cyklu produkcyjnym, od ilo$ci i wiel-
koSci 'uzytych wrzecion, bedg Tdézne wykonania
omawianej glowicy.

Przedmiot wynalazku w przykladzie dotyczacym
glowicy czterowrzecionowej jest uwidoczniony na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia glowice
w widoku z przodu, z cze$ciowym wycieciem oslo-
ny kot zebatych wrzecion niepracujgcych, fig. 2 —
w widoku z géry, fig. 3 — w widoku z boku,
fig. 4 — w przekroju wzdluz linii A—A =zazna-
czonej na fig. 1, a fig. 5 — zastawke stabilizujacg
pracujace wrzeciono, w przekroju wzdtuz linii B—B
zaznaczonej na fig. 1.

Glowica wiertarska wielonarzedziowa jest zamo-
cowana na suwliwym cylindrze wrzeciona wiertar-
ki za pomocg uchwytu 1 zaci$nietego §rubg 2. Sto-
zek Morse’a 3 w cylindrze wrzeciona wiertarki po-
siada wglebienie na zabierak walka 4 wrzeciona
stalego 5 glowicy. Wrzeciono 5 z osadzonym na
walku 4 kolem zebatym 6 chronione jest oslong 7.
Na korpusie 8 glowicy zamocowany jest nierucho-
my walek 9. Korpus 8 w swych bocznych czes-
ciach posiada prowadnice, wyfrezowane w goérnej
powierzchni korpusu. Prowadnice stabilizuja w po-
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zycji pionowej niepracujgce wrzeciona 10, osa-
dzone luZzno swg obudowa 11 na walku 9. W cze-
$ci $rodkowej, korpus 8 posiada wyciecie na sze-
roko$¢é wrzeciona 10. Obudowa 11 wrzeciona ma
mozno$é ruchu przesuwnego wzdluz walka 9 oraz
po promieniu walka w'polozeniu $rodkowym glo-
wicy. We wrzecionie 10 tulejka zaciskowa 12 do-
ciskana nakretkg dociskowag 13, osadzona jest na
walku 14 z kolem zebatym 15. W polozeniu Srod-
kowym na glowicy, niepracujgce wrzeciono 10 jest
' zabezpieczone przed samoczynnym opadnieciem
w dol, przez nacisk bezpiecznika 16 na podstawe
obudowy 11, Dla wlasciwego ustawienia niepra-
cujacego wrzeciona 10, w podstawie obudowy 11
jest wykonany rowek, w ktéry zaskakuje bezpiecz-
nik 16. Na korpusie 8 mogg by¢ w razie potrzeby
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zamocowane ostony 17 ko6t zebatych 15 nigpracu—:: i

jacych wrzecion 10. Pracujace wrzeciono 10 usta-
wione pionowo nakretka dociskowag w doél, sprze-
ga sie za pomoca kola zebatego 15 z kolem ze-
bafym 6 wrzeciona stalego 5. W polozeniu pracy
wrzeciono 10 jest stabilizowane za pomocg za-
stawki 18 i dzwigni 19. Na zastawke 18 naciska
sprezyna 20. Wkret 21 w podstawie obudowy 11
reguluje ustawienie pionowe wrzeciona 10.

Wyzej opisana glowica wiertarska wielonarze-
dziowa dziala w sposéb nastepujgcy.

Wlaczenie niepracujgcego ruchomego wrzecio-
na 10 do pracy odbywa sie sie przez ustawienie
go w polozeniu Srodkowym glowicy i nastepnie
przez obr6t w doét o 180° na watku 9, do pozycji
pionowej. W czasie obrotu wrzeciono zostaje od-
ryglowane przez ze$lizg bezpiecznika 16 z podsta-
wy obudowy 11 wzdluz wykonanego w niej rowka.
W polozeniu konicowym, w ktérym obudowa 11

- styka sie z podstawg uchwytu 1, wrzeciono zostaje

zaryglowane przez zaskoczenie zastawki 18 za obu- -

dowe 11. Dokladne ustawienie wrzeciona 10 w pio-
nie mozna w razie potrzeby regulowaé za pomocg
wkretu 21. W czasie obrotu wrzeciona 10 na wal-
ku 9, nastepuje zazebienie sie kola zebatego 15
z kolem zebatym 6 wrzeciona stalego 5 glowicy,
przy czym sprzezenie kot zebatych odbywa sie
w czasie ruchu obrotowego wrzeciona stalego 5.
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Wylgczenie wrzeciona ruchomego odbywa sie przez
odsuniecie zastawki 18 za naci$nieciem dzwigni 19.
Odryglowane wrzeciono. pod wlasnym . ciezarem
-opada w dél i w czasie tego ruchu nastepuje roz-
lgczenie sprzegniecia kol zebatych 15 i 6, po czym
wrzeciono 10 nalezy podnie$¢é do polozenia piono-
wego, nakretkg dociskowg 13 do géry. W polozeniu
tym, po zaskoczeniu bezpiecznika 16 za podstawe
obudowy 11, wrzeciono 10 zabezpieczone jest przed
opadnieciem. Nastepnie, wylgczone z pracy wrze-
ciono 10 przesuwa sie wzdluz walka 9 w jedno
z polozen bocznych, a w polozenie $rodkowe na

""glowicy ustawia si¢ inne wybrane do pracy wrze-

ciono. Nieruchoma obudowa 11 oslaniajgca tulejke
zaciskowg 12 zapewnia bezpieczne warunki pracy
przy przelgczaniu wrzecion,

.-
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Zastrzezenia patentowe

1. Glowica wiertarska wieldnarzedziowa Z nape-
dem na jedno z osadzonych na niej wrzecion,
posiadajgca uchwyt zamocowany na stiwliwym
cylindrze wrzeciona wiertarki, znamienna tym,
ze wrzeciona (10) s osadzone ruchomo na
wspélnym nieruchomym walku (9), przy czym
wrzeciona te w stanie spoczynku sg ustawione
pionowo na prowadnicach korpusu (8), ktéry ma
wyciecie Srodkowe umozliwiajgce obrét wybra-
.nego wrzeciona do polozenia roboczego, w kto-
rym jest ono ustalone za pomocg bezpieczni-
ka (16), opierajacego sie o podstawe obudowy (11)
oraz sprzegniete za pomocg kola zebatego (15)
z kolem zgbatym (6) wrzeciona statego (5) glo-
wicy, napedzanego przez wrzeciono wiertarki.

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
jest wyposazona w zastawke (18), sprzegniety
z dzwigniag (19) i stuzgca do ryglowania wrze-
ciona (10) w polozeniu pracy.

3. Glowica wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze walek (14), tulejka zaciskowa (12) i nakretka
dociskowa (13) wrzeciona (10) sg osloniete nie-
ruchomg obudowsg (11).
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