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Descriere:

Inventia se referd la industria constructiilor de magini, si anume la imbinarea furtunurilor
flexibile cu elemente rigide.

Se cunoaste dispozitivul de cuplare a niplului cu furtunul cu impletiturd metalica care contine
un mangon pentru cuplarea niplului cu furtunul cu impletiturd metalica prin strangerea bordurilor
acestuia [1].

Dezavantajul acestui dispozitiv consta in aceea cé el nu permite strangerea furtunului uniform
pe tot diametrul niplului, ceea ce face cuplarea si decuplarea dificila.

Cea mai apropiatd solutie este dispozitivul de cuplare a niplului cu furtunul flexibil de cauciuc
care contine niplu, un manson interior cu filet interior i exterior imbinat cu scoabe ce contacteazi
cu Tmpletitura metalica a furtunului flexibil de cauciuc [2].

Dezavantajul acestui dispozitiv constd in formarea faldurilor in locul de contact al scoabelor
cu impletitura metalicd a furtunului flexibil, ceea ce deregleazd etanseitatea furtunului si face
cuplarea si decuplarea dificild.

Problema pe care o rezolva inventia constd in posibilitatea de strangere a furtunului uniform
pe tot diametrul inferior al niplului, aplicand un procedeu relativ simplu de cuplare.

Mansonul pentru cuplarea niplului cu furtunul flexibil de cauciuc cu impletiturd metalica,
conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ci este executat cu o
taieturd longitudinald, totodatd in interiorul lui sunt executate gulere inelare cu renuri unghiulare
radiale si este dotat cu o placd pentru consolidarea lui prin sudare.

Procedeul de cuplare a niplului cu furtunul flexibil de cauciuc cu impletiturd metalica,
conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd constd in executarea in
interiorul mansonului a gulerelor inelare prin tdiere, pe care se executd renuri unghiulare radiale,
apoi In manson se executd o tdieturd longitudinala, dupa care mansonul se suprapune pe capatul
curdtat de cauciuc al furtunului, in care este introdus niplul cu caneluri inelare executate pe el
complementar cu gulerele inelare, pand la coinciderea acestora; mangonul se strange, iar pe
sectorul de contactare a capetelor lui se suprapune si se sudeaza cu ricire rapida o placa.

Rezultatul inventiei constd in stringerea furtunului uniform pe tot diametrul inferior al
niplului datoritd formei inelare a gulerelor mansonului care permit stringerea uniforma.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 — 3, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a mansonului pentru imbinarea niplului cu furtunul flexibil de
cauciuc cu impletiturd metalica in sectiune;

- fig. 2, vederea laterald a mangonului pentru imbinarea niplului desfacut;

- fig. 3, vederea laterald a mansonului pentru imbinarea niplului stréns.

Mansonul 7 pentru imbinarea niplului 1 cu furtunul flexibil de cauciuc 5 cu impletiturd
metalicd 6 este executat cu o tdieturd longitudinald, diametrul interior al mansonului 7 este egal cu
diametrul furtunului flexibil de cauciuc 5 cu impletiturd metalica 6 curdtat de stratul de cauciuc
superior. Totodatd in interiorul mangonului sunt executate gulere inelare 8, 9, 10 cu renuri
unghiulare radiale. Mansonul este dotat cu o placd 16 pentru consolidarea lui prin sudare.

Procedeul de cuplare a niplului 1 cu furtunul flexibil de cauciuc 5 cu impletiturd metalicd 6
constd in executarea in interiorul mangonului 7 a gulerelor inelare 8, 9, 10 prin tdiere, pe care se
executa renuri unghiulare radiale 12. Apoi in mansonul 7 se executd o tdieturd longitudinald, dupa
care mansonul 7 se suprapune pe capatul curatat de cauciuc al furtunului 5, in care este introdus
niplul 1 cu caneluri inelare 2, 3, 4 executate pe el complementar cu gulerele inelare 8, 9, 10, pana
la coinciderea acestora. Mansonul 7 se stringe, iar pe sectorul de contactare a capetelor lui se
suprapune si se sudeazi cu ricire rapida o placi 16.
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(57) Revendiciri:

1. Manson pentru cuplarea niplului cu furtunul flexibil de cauciuc cu impletiturd
metalicd, in corpul ciruia este executatd o tdieturd longitudinald, totodatd in interiorul lui sunt
executate gulere inelare cu renuri unghiulare radiale si este dotat cu o placd pentru consolidarea
Iui prin sudare.

2. Procedeu de cuplare a niplului cu furtunul flexibil de cauciuc cu impletiturd metalica,
care constd in executarea in interiorul mansonului a gulerelor inelare prin tdiere, pe care se
executd renuri unghiulare radiale, apoi in manson se executd o tdieturd longitudinald, dupa care
mangonul se suprapune pe capdtul curdtat de cauciuc al furtunului, in care este introdus niplul cu
caneluri inelare executate pe el complementar cu gulerele inelare, pana la coinciderea acestora;
mansonul se strAnge, iar pe sectorul de contactare a capetelor lui se suprapune si se sudeaza cu
récire rapidd o placa.
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