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Lt'invention concerne une.glace de véhicule auto-
mobile qui, pour permettre la fixation d'éléments dans cer-
taines régions de sa surface, est munie d'une matiére A peu
prés opaque et intimement liée A sa surface.

On connaft déji, par la demande de brevet de 1la
R.F.A. DE-OS 6 32 164 une glace pour véhicule automobile de
ce genre sur laquelle des éléments sont fixés par collage
dans les zones munies de matiére appliquée sur la surface
de la glace.

La glace de véhicule automobile déji connue pré-
sente de ce fait 1l'inconvénient que la fiabilité de la fi-
xation dépend de la nature de la matiére constitutive de
la colle qui, ainsi qu'on 1l'expose dans la demande de brevet
précitée, est soumise aux influences vieillissantes les plus
diverses comme, par exemple, les rayonnements ultraviolets,
les solvants, les carburants et analogues.

L'invention a donc pour but de perfectionner une
glace de véhicule automobile du genre cité au début de ma-
niére 4 garantir que la fixation des &l&ments i 1la glace
soit fiable et indépendante de la nature de la matidre cons-
titutive d'une colle.

Cette invention a en effet pour objet une glace
de véhicule automobile du type défini ci-dessus dans la-
quelle les zones de matiére appliquée sur la surface de la
glace sont constituées par des bandes paralléles de forte
hauteur de saillie disposées le long des bords ou dfune par=-
tie des bords de la glace, qui coopérent en établissant une
liaison de forme avec des segments de retenue de section en
U et de profil correspondant, des éléments i fixer.

Gr8ce a cette disposition la fixation des éléments
sur la glace est facile & réaliser par emmanchement dans
une direction paralléle aux bandes.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention,
les zones de matiére déposées sur la surface de la glace

sont constituées par des bandes ou structures disposées le
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long des bords ou d'une partie des bords de la glace et
coopérent, en établissant une liaison par action de force,
avec des segments de retenue, de section en U et de surfa-
ce lisse, des éléments A fixer. Le montage des €léments A
fixer sur la glace s'effectue ainsi par simple emmanchement
perpendiculairement aux bords.

La matiére déposée sur la surface de la glace
peut &tre une matiére céramique frittée, une fritte de
verre fixée par cuisson ou une résine époxy fixée par im-
pression.

Les caractéristiques et avantages de 1'invention

apparaitront au cours de la description qui va suivre, de

modes de réalisation représentés aux dessins annexés et don-

LY

- nés uniquement 3 titre dlexemple. Sur ces dessins :

- la Fig. 1 est une vue de c%té, schématique, d'u-
ne glace de véhicule automobile munie d'un segment de rete-
nue associé 3 un léve-glace ;

- la Fig. 2 est une coupe suivant la ligne II-II
de la Fig. 1 ;

- la Fig. 3 est une vue de c&té, schématique, d'u-
ne glace de véhicule automobile munie de bandes dfencadre-
ment fixées le long des bords verticaux ;

- la Fig. 4 est une coupe suivant la ligne IV-IV
de la Fig. 3.

Sur les Fig. 1 et 2, ést.représenté une forme de
réalisation de 1l'invention. Une glace 1 comporte, sur une
surface 2 qui est voisine de son bord inférieur, une zone
de matiére rapportée 3 constituée par des bandes paralléles
4 d'une certaine largeur et dfune forte hauteur de saillie.
Ici, les bandes paralléles 4 sont de préférence composées
d'une matidre qui peut &tre liée intimement et solidement
A 1la surface de la glace (1) lors de la fabrication de cel-
le-ci, directement sur la surface du verre par cuisson, fu-
sion ou frittage. La zone de matiére déposée coopére ici
par une liaison de formes avec un segment de retenue 5, de

section en U, ayant un profil correspondant, qui appartient
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au léve-glace 6 qu'il s'agit de fixer i la glace.

L'établissement de la liaison entre le segment
de retenue 5 et la glace 1 s'effectue d'une fagon simple par
emmanchement. des bandes paralléles 4 dans le segment de re-
tenue 5 de profil correspondant, dans le sens de la fléche
M sur la Fig. 1.

I1 va de soi que les bandes paralléles 4 appli-
quées sur la surface de la glace peuvent présenter une cer-
taine section qésirée ainsi que cela est possible lorsquton
applique la matiére sous la forme de profilés extrudés. Na-
turellement, on reste dans le cadre de l'invention en appli-
quant des bandes paralléles correspondantes sur la face a-
vant et la face arriére de la glace.

Sur les Fig. 3 et 4 est représenté une autre forme
de réalisation de 1l'invention. Des zones de matiére 3',sont
formées sur la glace 1', sur des surfaces 2! qui sont voisi-
nes des bords verticaux de cette glace. Les zones de matiére
3' sont ici réalisées sous la forme de bandes 4' ou de struc-
tures 4" et elles coopérent avec un segment de retenue lis-
se 5' de section en U appartenant i une moulure d'encadre-
ment 7 qu'il s'agit de fixer. Ici, la matiére appliquée sur
la surface de la glace peut correspondre aux matiéres qui
ont été indiquées 3 propos des Fig. 1 et 2 mais la hauteur
de la matiére appliquée est plus faible.

La fixation des moulures d'encadrement 7 i la gla-
ce 1' s'effectue ici d'une fagon simple, par emmanchement
parallélement aux fléches M' de la Fig.3, c'est-i-dire trans-
versalement aux zones de matiére déposées 3', et il se pro-
duit une coopération par action de force avec les éléments
de retenue 4' de section en U & surface lisse qui appartien-
nent aux moulures d'encadrement 7. Cette forme de réalisa-
tion permet en particulier de fixer des éléments de grande
longueur a des régions marginales de la glace, avec un mon-
tage extr@mement simple et une fixation cependant fiable.

Naturellement, ici également, les bandes et struc-

tures appliquées sur la surface de la glace peuvent présen-
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ter les configurations géométriques les plus diverses et
8tre prévues aussi bien sur la face avant que sur la face
arriére de cette glace.

La fixation suivant l'invention permet, avec un
montage extrémement simple, de fixer de fagon fiable des
&léments A des glaces sans avoir i souffrir des inconvé-

nients des assemblages collés.
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REVENDICATIONS

1 - Glace de véhicule automobile qui, pour la fi-
xation d'éléments dans certaines zones de sa surface, est
munie d'une matiére i peu prés opaque qui est lide intime-
ment 4 la surface de la glace, cette glace &tant caractéri-
sée en ce que les zones de matiére (3) appliquées sur la sur-
face (2) de la glace sont constituées par des bandes parale
léles (4) de forte hauteur de saillie disposées le long des
bords ou d'une partie des bords de la glace (1), et coopé-
rent par une liaison de forme avec des segments de retenue
(5), de section en U et de profil correspondant, des é1é-
ments & fixer (6).

2 - Glace de véhicule automobile qui, pour la fi-
xation d'éléments dans certaines zones de sa surface, est
munie d'une matiére 4 peu prés opaque qui est intimement
liée 4 la surface du verre, caractérisée en ce que les zones
de matiére (3') appliquées sur la surface (2') de la glace
sont constituées par des bandes ou structures (4') appli-
quées le long des bords ou d'une partie des bords de la gla-
ce (1') et coopérent par une liaison A action de force avec
des segments de retenue (5') de section en U et de surface
lisse, des éléments (7) & fixer.

3 - Glace de véhicule suivant la revendication 1,
caractérisée en ce que les bandes (4) appliquées sur la gla-
ce sont de préférence composées d'une matiére céramique vi-
treuse frittée.

4 - Glace de véhicule suivant la revendication 2,
caractérisée en ce que les bandes et structures (4') appli-
quées sur la glace sont composées d'une matiére céramique
vitreuse frittée, d'une fritte de verre fixée par cuisson

ou d'une résine époxy déposée.



2502231

-1/1-

ﬁ’;_i/ FIG.3




