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Wynalazek dotyczy przyrzadow do
robienia papierosow o dwodch jedna
w drugiej obracalnych rurkach formuja-
cych, z ktérych jedna podczas swego
obrotu w lacznosci z druga rurka for-
mujacg odcina ilo$¢ tytuniu, potrzebnego
do zrobienia jednego papierosa, a do-
prowadzana ze zbiornika zapasowego.
Przyrzad wykonany jest w mysl' wyna-
lazku w ten sposob, ze ilo$¢ tytuniu,
odcigtego 1 uformowanego przez we-
wnetrzng rurke obracalna, mozna bez za-
tamowania wepchna¢ do nasadzonej gilzy
papierosa. W tym celu jest jeden koniec
(wylot) wewnetrznej rurki formujacej
rozszerzony mimosrodowo az do roz-
miaréw s$rednicy zewnetrznej rurki. To
mimosrodowe uksztaltowanie wylotu we-
wnetrznej rurki formujacej jest niezbed-
nie konieczne, gdyz w przeciwnym razie

grubos¢ $ciany wewnetrznej rurki prze-
szkadzalaby dostawaniu sie tytuniu do
gilzy papierosa, wzgl. uniemozliwialaby
je calkowicie. Ten sam wynik, ktéry sie
osiaga przez mimosrodowe uksztaltowa-
nie wylotu rurki wewnetrznej, mozna
takze otrzymaé, jezeli sie wycigcie
w rurce wewnetrznej poprowadzi az na
jej koniec, a nastepnie nasadzi na ten
koniec wewnetrznej rurki formujacej
odpowiednio uksztaltowana dysze wylo-
towa, na ktora nasadza sie znow gilze
papierosa. Ta dysza wylotowa odpowiada
co do swego znaczenia mimosrodowemu
uksztaltowaniu wylotu wewnetrznej rurki
formujacej. Przyrzad ten mozna tatwo
skombinowaé z rurka formujaca celem
robienia gilz papierosowych bez’ ustni-
kow. Mozna takze wieczko zbiornika za-
pasowego zablokowaé¢ suwakiem, stuza-



cym do wttaczania tytuniu do rurki we-
wnetrznej, aby wieczko nie odskakiwalo.

Rysunek uwidocznia przykiady wy-
konania wynalazku, a mianowicie fig. 1
przedstawia przekroj podiuzny przyrzadu
wedtug wynalazku,

fig. 2 widok jego zprzodu,

_ fig. 3 polozenie rurki formujacej w sta-

nie zamknietym w przekroju podiuznym,
wlasnie w tej chwili, kiedy mozebne jest
wypchniecie tytuniu z rurki (napychanie
gilzy papierosa), a procz tego przekroj
poprzeczny,

tig. 4 szczegdlne uksztaltowanie rurki
wewnetrznej formujacej i jej przekrdj
poprzeczny,

fig. 51 6 przekr6j podtuzny urzadze-
nia, gdzie na koniec wewnetrznej rurki
formujacejnasadza sig szczegélnie uksztal-
towana dysze wylotowa,

fig. 7 wykonanie przyrzadu, gdzie
gilze papierosowa nasuwa sie na ze-
wnetrzna rurke formujaca,

fig. 8 kombinacje przyrzadu z rurka
formujaca, celem wyrabiania papieroso-
wych gilz bez ustnikow,

fig. 9 — 11 przyrzad do robienia pa-
pieroséw o zablokowanem wieczku od-
chylanem.

Czesé tytuniu, znajdujacego sie wzbior-
niku zapasowym I zostaje wtloczona su-
wakiem 2 do wewnetrznej rurki formu=
jacej 3. Aby ulatwi¢ dostawanie sie ty-
tuniu do niej, posiadaja wewnetrzna jak
i zewnetrzna rurka formujaca podiuzne
wyciecie 4. To wyciecie podituzne 4
u wewnetrznej rurki formujacej posiada
uksztatltowane w znany sposéb jedna lub
dwie krawedzie tnace, ktérych zadaniem
jest podczas skrecenia wewnetrznej rurki
formujacej odciecie wttoczonego do niej
tytuniu od reszty tytuniu, znajdujacego
sie w zbiorniku zapasowym 1. Do skre-
cania rurki wewnetrznej stuzy odpo-
wiednia raczka 6 dowolnego ksztaltu.
Aby mozna bylo tytun, wttoczony do

wewnetrznej rurki formujacej, odciety
od reszty tytuniu, zawartego w zbiorniku
zapasowym 1 przez skrecenie tej rurki
wewnetrznej, (wskutek czego zostala ona
rownoczes$nie zamknieta), wepchnaé¢ do
gilzy papierosa, tak jednak zeby przy-
tem nie powstawalo zadne tamowanie
tytuniu, czyli w ten sposob, aby prze-
chodzenie tytuniu z rurki formujacej do
gilzy papierosa odbywalo sie gtadko,
w tym celu uksztaltowuje sie odpo-
wiednio wylot rurki wewnetrznej. Od-
nosnie do tego wskazuja fig. 1—4, gdzie
wylot 7 wewnetrznej rurki formujacej,
poczawszy od wyciecia podiuznego 4,
jest mimosrodowo rozszerzony tak, ze
krawedz 3 wyciecia w tem polozeniu
rurki wewnetrzoej (fig. 3), w ktérem ty-
tuni zostaje wepchniety do gilzy, biegnie
wedlug tej samej $rednicy, jaka ma ze-
wnetrzna rurka formujaca. Przechodze-
nie tytuniu do gilzy papierosa z rury,
utrworzonej przez obie rurki formujace
i wylot 7 wewnetrznej rurki formujacej,
odbywa sie wskutek tego bez zadnego
zatamowania. Poniewaz jednak przytem
tyturi musi sie zwezi¢, przechodzac przez
wieksza s$rednice, jaka ma zewnetrzna
rurka przy 3, nastepnie przez mniejsza
srednice wewnetrznej rurki wzgl. wy-
lotu 7, a précz tego takie zwezenie juz
i tak stloczonego tytuniu stanowiloby
przeszkode przy wypychaniu go do gilzy
papierosa, wiec bedzie stosownem zapo-
biec rozprzestrzenianiu sig tytuniu przy
3" wzgl. spowodowanemu przez to zwiek-
szaniu sie w tem miejscu ilosci tytuniu,
a to przez wkladke lub tez wzniesienie 8
u wewnetrznej rurki formujacej 3, mniej-
wiecej naprzeciwko tego miejsca, gdzie
ta rurka jest rozszerzona (fig. 4). Wznie-
sienie to moze by¢ utworzone przez wy-
tloczenie w materjale rurki wewnetrznej
lub tez przez osobna wktadke.

Zamiast rozszerzania samego korca
rurki wewnetrznej przy wycieciu mozna



na wystajaca z zewnetrznej rurki formu-
jacej 5 wewnetrzna rurke 3Ja nasadzi¢
takze dysze wylotowa 7’) u ktérej unika
sie powstawania wystajacej krawedzi opi-
sanego wyzej rodzaju- przez to, ze po-

siada ona na tym koncu, ktérym nasa- -

dzona jest na wewnetrzna rurke 3a, te
sama $rednice,jaka ma rurkazewnetrzna?,
przyczem przejscie z szerszej czesci dy-
szy do mniejszej jej srednicy jest po-
wolne. Wewnetrzna rurka formujaca 3a
ma przy tem wykonaniu ksztalt otwar-
tej rynny, biegnacej ku wylotowi. Na-
stepnie moze by¢ ten przyrzad takze
tak wykonany, ze gilze papierosa bedzie
sie nasuwalo na koniec zewnetrznej rurki
formujacej 5 (fig. 7), ktorej $rednica be-
dzie odpowiadala srednicy gilzy papie-
rosa. Przy tem wykonaniu nie powstaje
rowniez zadna przeszkoda przy wpycha-
niu tytuniu do gilzy, gdyz wylot ma
wieksza Srednice, niz rurki formujace.

Do przytrzymywania gilzy papieroso-
wej,natknietej na wylot rurki wewnetrznej
(lub na wylot dyszy), stuzy przyciskacz 9,
przyciskany sprezyna do wylototu rurki
wzgl. dyszy, a sporzadzony np. z plytki
skoérzanej lub gumowej. Sprezyna9 utwier-
dzona jest na zbiorniku tytuniu I i zo-
staje zapomoca nieokraglej tarczy 11,
osadzonej na wylocie, podczas skrecania
wewnetrznej rurki formujacej juzto pod-
niesiona, juzto przycisnieta do wylotu
(wzgl. dyszy wylotowej). W tem poloze-
niu, w ktérem zostaje tytun wtlaczany

“do wewnetrznej rurki formujacej, pod-
niesiony zostéje przyciskacz wskutek dzia-
tania mimosrodowej tarczy 11, a zatem
wtedy mozna nasunaé gilze papierosowa
(ig. 1).

Skoro rurki formujace zajma poloze-
nia, wskazane na fig. 3 i 7, przyciska
sprezyna 9 przyciskacz do wylotu, na-
ciskajac w ten sposéb silnie na nasunieta
gilze papierosa, ze nie potrzeba tutki przy-
trzymywac¢ reka, jak to ma miejsce przy

zwyczajnych maszynkach 7(,1.0 robienia pa-
pierosow. Sprezynie 9 nadaje sie takie

TOZmiary, zé wywierany przez nii nacisk

pozwala na samoczynne zeslizgniecie sie

mnapchanego papierosa z wylotu rurki.’

Jezeli zbiornik na tytun ma wieczko

.odchylane-celem Yatwiejszego napelniania

go tytuniem, to wieczko to 12 odskaki-
waltoby przy stlaczaniu wdél suwaka 2.
W celu zapobiezenia temu zostaje wieczko
12 zablokowane w polozeniu zamknietem
przez suwak 2. W tym celu posiada su-
wak 2 np. wodzidlo o przekroju pletwo-

-wym 13 (fig. 8), ktére moze by¢ utwo-

rzone z dwéch paskow 13, wyttoczonych
ze Sciany suwaka, a w wodzidlo to wcho-
dzi ksiuk 14 wieczka 12. Przytem jest dtu-
gos¢ paskow 13 tak dobrana, ze ksiuk 14
zostaje oswobodzony, skoro dolny koniec
suwaka dostanie sie w dolna cze$é zbior-
nika, gdzie nastepnie suwak jest prowa-
dzony ze wszystkich stron przez gléwne
sciany i wtedy -takze ustaje blokowanie
wieczka. =

Przyrzad ten mozna takze wraz z po-
jedynczym dodatkiem zastosowaé do spo-

rzadzania papierosowych gilz bez ustni-

kow. W tym celu nasadza si¢ druga
rurke formujaca 15 na wylot przyrzadu,
do ktérej to rurki prowadzi pasek pa-
pieru gilzowego ze zwoju 16, przyczem
krawedzie paska tak sa prowadzone, ze
zachodza pa siebie i zostaja przy pomocy
krazkéw do brzegowania jedna na druga’
zacis$niete, wskutek czego zostaje gilza
zamkniegta. Rurka formujaca 15 ma u pierw-
szego korica platek prowadniczy 17.
Jedna krawedz podluzna paska gilzo-
wego biegnie pod tym platkiem, druga
za$ ponad nim, a w ten spos6b dostaja -
sie obie krawedzie, jedna lezac na dru-
giej, miedzy krazki do brzegowania 18, 19.
Jeden z tych krazkow 18, moze by¢ osa-
dzony na dyszy wylotowej maszynki
i moze wspdlnie dziala¢ z diugim kraz-
kiem 19, osadzonym na drugiej rurce



formujacej. Od dolu rurki formujacej
znajduje si¢ jeszcze jeden krazek tlo-
czacy 20. Naturalnie mozna rurke for-
mujaca 15 zaopatrzy¢ takze w néz do
odcinania napelnionych papierosow, row-
niez moznaby tutaj umiesci¢ urzadzenie
do sklejania brzegéw paska brzegowego.

Zastrzezenia patentowe,

1. Maszynka do robienia papieroséw
o dwoéch obracalnych jedna w drugiej,
a odcinajacych tytun, rurkach formuja-
cych, tem znamienna, ze wewnetrzna
rurka formujaca jest rozszerzona u kra-
wedzi wyciecia, prowadzacego do wy-
lotu, az do rozmiaréw srednicy zewnetrz-
nej rurki formujacej mimosrodowo, aby
mozna bylo tytur, znajdujacy sie¢ w we-
wnetrznej rurce formujacej, przesunac
zapomoca przepychacza do natknietej na
wylot rurki wewnetrznej gilzy papierosa
bez zatamowania.

2. Maszynka do robienia papieroséw
wedlug -zastrz. 1, tem znamienna, ze na
wystajacym z zewnetrznej rurki formu-
jacej koricu wewnetrznej rurki formuja-
cej osadzona jest dysza wylotowa, ktorej
srednica, u tego konca, gdzie dysza styka
sig z zewnetrzna rurka formujaca, odpo-
wiada S$rednicy tejze rurki w ten spo-
sob, ze dysza ta zastepuje mimosrodo-
we rozszerzenie wylotu wewnetrznej
rurki formujace;j. '

3. Maszynka do robienia papieroséow

wedlug zastrz. 1, tem znamienna, ze we-
wnetrzna rurka formujaca zaopatrzona
jest we wktadke, wznoszaca sie kuwylo-
towi rurki lub w odpowiednie wypuklenie
osiowe (8), ktore ma na celu zmniejsze-
nie przekroju uformowanego w rurce
tytuniu odpowiednio do przekroju wylotu
(wzgl. dyszy wylotowej).

4. Maszynka do robienia papierosow
o dwoch obracalnych jedna w drugiej,
a odcinajacych tytun, rurkach formuja-
cych, tem znamienna, ze przyciskacz,
sluzacy do przytrzymywania gilzy papie-
rosa na wylocie, wzgl. na dyszy wyloto-
wej, a osadzony na sprezynie plaskiej,
zostaje wskutek dziatania tarczy nieokra-
glej, umieszczonej na wylocie wzgl. na
dyszy wylotowej podnoszony wzgl. przy-
ciskany.

5. Maszynka do robienia papierosow,
tem znamienna, ze wieczko zbiornika za-
pasowego jest zablokowane suwakiem (2),
stuzacym do wtlaczania tytuniu do we-
wnetrznej rurki formujacej tak, ze pod-
czas wtlaczania suwaka nie moze ono
odskakiwacé.

6. Maszynka do robienia papierosow
wedlug zastrz. 5, tem znamienna, ze wy-
tloczone ze sciany suwaka (2) platki
prowadnicze (13) chwytaja ksiuk (14)
wieczka (192) i tak dlugo zapobiegaja
otwarciu sie jego, az dolny koniec su-
waka zewszad jest prowadzony w dolnej
czesci zbiornika zapasowego.

Gladys Zucker.
Zastepca: Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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