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54) Menetelmé putkijohtovaurioiden korjaamiseksi tai eliminoimiseksi
sekd korvauskappale menetelmin suorittamiseksi - Férfarande fOr
lagning eller eliminering av skador pd rdrledningar samt ersdtt-
ningsstycke fér utférande av fOrfarandet

putkien hitsaamatta suoritettavissa liitostdissd on ratkai-
seva merkitys putkisaumojen liit&nndlld. Sellaiselta liitdnndltd
vaaditaan ensisijassa yksinkertaista rakennetta, helppoa asennus-
ta ja purkamista, t#ydellistd tiiviyttd, suurta korroosionkesto-
kykyd ja riittdvid lujuusominaisuuksia. T&lla alalla on esitetty
monia ehdotuksia nididen vaatimusten tHyttdmiseksi rakenteellisil-
la ratkaisuilla, mikd on yleensi kuitenkin onnistunut vain muuta-
mien vaatimusten osalta.

Esilli olevan keksinndn p&&mddrénd on aikaansaada menetelmd
putkijohtovaurioiden korjaamiseksi tai eliminoimiseksi leikkaamal-
la irti suoraviivainen putkikappale, johon sis&ltyy vaurioitunut
osa, ja asettamalla johtoon korvauskappale.

Menetelmid on tarkoitettu p#ddasiassa korjaustdihin tai/ja
kdytettdvdksi sielld, missd on erittdin vaikeaa varustaa putken-
pddt kierteelld tai hitsata niitd, ndin on asianlaita esimerkiksi
tankkereilla, joissa putket on sijoitettu seinille ja joissa
mySskidn hitsausta ei voida suorittaa etupddssé palovaaran takia.

T4dstd menetelmdstd on lisidksi hydtyd kaikkialla siells,

mistd puuttuu putkiliitosten valmistamiseen koulutettu henkilé-
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kunta. Esimerkkind mainittakoon myds t&ssd alukset, mutta erityi-
sesti tankkerit, joissa esim. katastrofin sattuessa liit&ntd on
aikaansaatava hyvinnopeasti.

Keksinndn mukaiselle menetelmdlle on tunnusomaista, ettd
irti leikatun putkikappaleen korvauskappaleena kdytetddn putki-
kiemuraa, jonka pddt, sen j&lkeen kun niiden keskindinen etdisyys
on sovitettu irtileikatun putkikappaleen mukaiseksi puristamalla
putkikiemuraa kokoon tai sitd venyttdm&dlld, liitetdi#n sindnsi
tunnetulla tavalla putkijohtoon putkimaisten liitinelementtien
avulla, jotka viedddn yhteenasetettujen putkenpdiden p&idlle ja
joissa on vdhintddn yksi kierreosa, johon kierret#in vihintdin
yvksi holkki 1liitinelementtiin viedyn Qdeformoitavasta aineesta
valmistetun putkimaisen tiivistyskappaleen puristamiseksi kokoon
putkenpdiden vdlisen liitoksen tiivistimiseksi.

Keksinndn kohteena on my&s korvauskappale keksinndnmukai-
sen menetelmdn toteuttamiseksi, jolloin t&lle korvauskappaleelle
on tunnusomaista, ettd se on muodostettu putkikiemurasta, jonka
pdiden keskindinen etdisyys on s&dddettdvissi puristamalla putki-
kiemuraa kokoon tai venytt&m&lld sitd, jolloin kuten sindnsd on tun-
nettua kiemuran kummassakin pd&ssd on putkimainen liitinelementti,
joihin on viety deformoituvasta aineesta valmistettu putkimainen
tiivistyskappale, joka on puristettavissa kokoon véhintéén yhden
liitinelementtiin kierrettdvdn kierteitetyn holkin avulla.

On edullista, ettd vioittuneen kohdan sis&ltdvid, suora put-
kiosa korvataan esivalmistetulla putkiosalla, joka on pdistiin
varustettu kahdella sindnsd tunnetulla l1iit#nndlli ja jossa on
putkikiemura, joka k&sittdd ensisijaisesti nelji 90°-kaarta. T4-
md suoritusmuoto mahdollistaa kiemuran pikasovituksen putkiosaan.
Putkikiemura voidaan sovittaa materiaalin seki elastisella etti
myds plastisella alueella tapahtuvalla kokoonpainamisella tai
venyttamdlld putkijohdossa olevaan aukkoon, milld helpotetaan
liitdnndn kiinnitt&mistd ja jonka ansiosta liitoksesta tulee vir-
heetétn. .

Seuraavassa keksinndn mukaisen korvauskappaleen liittdmis-
td putkijohtoon tullaan kuvaamaan ldhemmin kahden suoritusesimer-
kin kaaviomaisen esityksen yhteydessi.

Kuvio 1 esittdd yhdell& holkilla varustettua pikaliitidntii
korvauskappaleen liitt&miseksi.

Kuvio 2 esittdid kahdella holkilla varustettua pikaliitidntdi

korvauskappaleen liitt&miseksi.
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Kuvion 1 mukainen pikaliitdntid muodostuu sylinterimdises-
td liitinkappaleesta 1, jonka toiseen puoleen on tydstetty kierre
2 ja jonka toisen puolen sisdlld on vaste. Liitinkappaleen sisddn
voidaan asettaa putkimainen, sellaista materiaalia, kuten esim.
kumia, asbestia tai eri muovilajeja oleva sisdke 3, joka defor-
moituu elastisesti paineen vaikutuksesta ja palautuu paineen la-
kattua aikaisempaan muotoonsa. Sisdke sopii tarkalleen kappaleen
1 poraukseen ja sen pituus on sellainen, ettd se ulottuu vastees-
ta suurinpiirtein kierteen alkuun tai jonkin matkaa kierteen si-
sddn. Sisdkkeen 3 kierteeseen pdin olevaa puolta vasten on terds-
rengas 4, jolla on sama ulko- 3ja sisdmitta kuin sisdkkeelld, joka
voi olla esimerkiksi muoviputkipala tai kumiputkipala. Kierteeseen
ruuvataan sylinterimdinen holkki 5, jossa on liitinkappaleessa 1
olevaan kierteeseen sopiva vastinkierre. Holkkiin 5 ja vasteeseen
on tehty tiivistysrenkaita 6 ja 8 varten olevat urat.

Liitinkappaleessa 1 voi, kuten kuviossa 2 esitetddn, olla
myds molemmilla puolilla kierteet 2' ja 2", joihin ruuvataan ku-
hunkin yksi sylinterimdinen holkki 5' ja vastaavasti 7. Mainittu
vaste jd& silloin pois ja korvautuu toisella holkilla 7, jota
vasten, kun se on ruuvattu sisd&@n, asetetaan kumi- tai muoviput-
kipalaksi muodostettu sisdke 3'. Viimeksi mainittua vasten ase-
tetaan rengas 4. Lopuksi ruuvataan toinen sylinterimiinen tulppa
5' sisidin. Holkkeihin 5' ja 7 on muodostettu urat tiivisteiden 6'
ja 8' sovittamiseksi. Kumi- tai muovipala voidaan korvata seuraa-
valla tavalla: Kohtaan, jossa liitett&dvien putkien sauma sijait-
see, sijoitetaan terdsrengas ja sen eteen ja taakse pienet kumi-
tai muovipalat, niin ettd sisdkkeen kokonaispituus vastaa sitd
pituutta, joka esitettiin ensimmdisessd tapauksessa kumi- tai
muoviputkipalalle. Kumpaankin kierteelld varustettuun holkkiin 5'
ja 7 on tydstetty ura, johon asetetaan tiivistysrengas 6' ja 8'
kaikenlaisen vuotamisen estdmiseksi. Sama ura on tydstetty vas-
teen 9 taakse ja sen tarkoituksena on ottaa vastaan tiivistys-
rengas 8.

Keksinndn kdyttsdd kuvataan nyt ldhemmin er&ddn esimerkin
avulla: Erdidssid tankkerissa murtui putkijohto, joka johti toimin-
naltaan tdrkeddn koneeseen. Korjaus tapahtui kahdella keksinndn
mukaisella pikaliitdnn&dll&d. Johtovirtauksen sulkemisen jdlkeen
murtuneesta johdosta leikattiin pois kaksi metrid pitk& osa, jo-

hon murtumakohta sisidltyi. Kummankin leikatun johdonp&in p&idlle
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tySnnettiin keksinndn mukainen pikaliitdnt&, Sitten vietiin kaksi
metrid pitkd korvausputkikappale johdon aukkokohtaan, liitdnnit
tyOnnettiin saumojen pddlle ja kiristettiin kiinni Holkkeja ruuvaa-
malla. Sitten johto otettiin taas k&dyttddn. Murtuneen johdon kor-
jaus kesti vain muutamia minuutteja.

Tédmdn liitdnndn erds olennainen etu on siinid, etti liitet-
tdvien putkien vdlinen sauma tiivistyy tdydellisesti holkin tai
holkkien ruuvaamispaineen johdosta. Erikoistapauksissa, joissa
kdytetddn rauta- tai terdsrengasta, on kyse sellaisista tapauksis-
ta, joissa kuljetetaan erikoisen korkealla paineella tai erikoisen

sybvyttdvid vdliaineita.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelmd putkijohtovaurioiden korjaamiseksi tai elimi-
noimiseksi leikkaamalla irti suoraviivainen putkikappale, johon
sisdltyy vaurioitunut osa, ja asettamalla johtoon korvauskappale,
tunnettu siitd, ettd irtileikatun putkikappaleen korvaus-
kappaleena kdytetddn putkikiemuraa, jonka pddt, sen j&lkeen kun
niiden keskindinen etdisyys on sovitettu irtileikatun putkikappa-
leen mukaiseksi puristamalla putkikiemuraa kokoon tai sitd venyt-
timdllsi, liitet#dEn sindnsi tunnetulla tavalla putkijohtoon putki-
maisten liitinelementtien (1, 1') avulla, jotka viedddn yhteenase-
tettujen putkenpdiden pddlle ja joissa on vdhintddn yksi kierreosa
(2, 2', 2"), johon kierret#&n vihintdidn yksi holkki (5, 5', 7)
liitinelementtiin (1+ 1') viedyn, deformoitavasta aineesta valmis-
tetun putkimaisen tiivistyskappaleen (3, 3') puristamiseksi kokoon
putkenpdiden vdlisen liitoksen tiivistdmiseksi.

2. Korvauskappale patenttivaatimuksen 1 mukaisen menetel-
min suorittamiseksi, t unne t t u siitd, ettd se on muodostet-
tu putkikiemurasta, jonka pdiden keskindinen etdisyys on sd&ddettd-
vissd puristamalla putkikiemuraa kokoon tai venyttdmdlld sitd,
jolloin kuten sindnsi on tunnettua kiemuran kummassakin pddssd on
putkimainen liitinelementti (1, 1'), joihin on viety deformoitu-
vasta aineesta valmistettu putkimainen tiivistyskappale (3, 3'),
joka on puristettavissa kokoon vdhint&ddn yhden liitinelementtiin
(1, 1') kierrettdvdn kierteitetyn holkin (5, 5', 7) avulla.

~J



59857

Patentkrav:

1. Férfarande f&r lagning eller eliminering av skador pa
rérledningar genom utskdrning av ett rdtlinjigt rdravsnitt, som
omfattar den skadade delen och genom insdttning av ett ersdttnings-
stycke, k @nnetecknat ddrav, att man som ersdttnings-
stycke f&r det utskurna rdravsnittet anvdnder en rdrslinga vars
dndar, efter tillpassning av deras inbdrdes avstand i det utskur-
na réravsnittet genom hoptryckning eller isdrdragning av rdrslingan,
férbindes pd ett i och fér sig kdnt sdtt pé& rdrledningen med hjdlp
av rdrformade kopplingselement (1, 1') som fdres &ver de sammanfdr-
da rdrindarna och som har minst ett gdngavsnitt (2, 2', 2") i vil-
ket det inskruvas minst en hylsa (5, 5', 7) f&r sammanpressning av
ett i kopplingselementet (1, 1') infdrt, av deformerbart material
bestdende, rdrformigt tdtningsstycke (3, 3') f6r t&tning av skarven
mellan rérédndarna.

2. Ersdttningsstycke f8r utférande av fdrfarandet enligt
patentkravet 1, k & nnetecknat dirav, att det bestar av
en rdrslinga, vars dndar har ett inbdrdes avstind som &r varier-
bart genom hoptryckning eller isdrdragning av rdrslingan, varvid
som i och fér sig ki&nt vid vardera &nden av slingan &r anordnat
‘rérformigt kopplingselement (1, 1'), i vilka det dr infdrt ett
av deformerbart material bestdende, rdrformigt tdtningsstycke (3,
3') som &r sammanpressbart med hj&lp av minst en i kopplingselemen-
tet (1, 1') inskruvbar gdngad hylsa (5, 5', 7).

Viitejulkaisuja—-Anférda publikationer
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