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Sposdb regeneracji uzywanych proszkéw odbarwiajacych.
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Do odbarwiania olejéw mineralnych,
parafiny lub innych weglowodoréw, jak
rowniez olejow roslinnych, naturalnych lub
sztucznych woskow itd. stosuje sie, jak wia-
domo, tak zwane proszki odbarwiajace. Sa
to ziemie krzemianowe lub wegiel aktywny,
posiadajace zdolnoéé wchlaniania pigmen-
téw, zywic oraz innych skladnikéw zanie-
czyszczajacych. Proces odbarwiania odby-
wa si¢ w ten sposéb, ze produkt rafinowa-
ny miesza si¢ zwykle w temperaturze pod-
wyzszonej z kilkoma procentami proszku
odbarwiajacego przez dluzszy okres czasu,
po czym oddziela si¢ odbarwiony produkt
od proszku, np. przez odprasowanie lub
odwirowanie. Stosowane jest réwniez prze-
saczanie produktu rafinowanego przez war-
stwe proszku. W pierwszym przypadku sto-
suje si¢ miatkie proszki, w drugim zas pro-

szki o postaci ziarnistej. Zuzyty proszek
zawiera jednak z reguly obok adsorbowa-
nych zanieczyszczenn i skladnikéw barwia-
cych réwniez cze¢éé pozadanego produktu
odbarwionego, ktérego ilosé czasem docho-
dzi do50% w stosunku do ci¢zaru pro-
szku. ’

Starano si¢ réznymi sposobami uzyskaé
z powrotem wchlonigty wartosciowy pro-
dukt. Na przyktad wedlug znanego sposo-
bu ekstrahuje sie uzywany proszek benzy-
na, benzenem lub inna ciecza, rozpuszcza-
jaca produkt wchloniety, przy czym w pro-
szku pozostaja jedynie zanieczyszczenia i
pigmenty. Wedlug innego znanego sposo-
bu wygotowuje si¢ uzywany proszek z wo-
da, lugiem lub inng ciecza nieorganiczna,:
odzyskujac w ten sposéb pozadany pro-
dukt. '




- Wszystkie te sposoby odzyskiwania
wdhlmuetego produktu sa kosztowne ze

: Wzglﬂﬂil na Qtrafy ';oz.g‘ttszczalmka ko-
meciﬁq dystylacje wzglelinie odwadnianie

ctrzymanego produktu. Uzyskany zarazem

proszek nie nadaje si¢ do ponownego od-
barwiania i z tego powodu jest bezwarto-
$ciowy. Znana jest wprawdzie metoda re-
generacji proszku odbarwiajacego przez
wypalanie go, stosujac jednak ten sposéb,
spala si¢ rowniez wchloniety przez proszek
produkt wartosciowy. . ,

Obecnie udalo si¢ opracowaé sposéb
traktowania uzywanych proszkéw odbar-
wiajacych, ktéry umozliwia regeneracje w
znacznym stopniu ich sily odbarwiajacej i
rownocze$nie pozwala na prawie calkowite
odzyskiwanie wchlonictego przez proszek
produktu wartosciowego. Okazalo si¢ bo-

wiem, Ze przy ogrzewaniu uiytegd proszku

odbarwiajacego do temperatury mnie prze-
kraczajacej 300°C z proszku tego mozna
prawie w calo$ci wytopi¢ wchloniety pro-
dukt, przy czym pozostaje suchy ciemny
proszek, ktéry moze byé ponownie uzywa-
ny do odbarwiania produktéw rafinowa-
nych. Sposéb ten mozna przeprowadzi¢ w
kazdym urzadzeniu, pozwalajacym na od-
prowadzanie wytopionego produktu. Jako
czynnik, ulatwiajacy uplynnienie okludo-
wanego przez proszek produktu i zapobie-
gajacy jego rozkladowi, stosuje si¢ pare
wodna, ktéra wprowadza si¢ do ogrzewa-
nego urzadzenia.

Przyktad I. W celu odbarwienia para-
finy miesza si¢ ja w ciagu godziny z 2%
ziemi krzemianowej w temperaturze 105°C.
Nastepnie przesacza si¢ parafing przez pra-
s¢ filtracyjna. Po otworzeniu prasy poje-
dyricze plyty zawieraja suche placki, skta-
dajace sie¢ z 60% zuzytego proszku oraz
40% okludowanej parafiny.

Plackami tymi napelnia sie¢ pochyla ru-
re, zamknieta u gory i majaca u dotu o-
twér do odprowadzania wytapiajacej sie
parafiny. Nastepnie rure ogrzewa si¢ do o-
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koto 250°C i zbiera wytapiajaca sie parafi-
n¢ w podstawionym naczyniu. W ciggu 2-ch
godzin uzyskuje sic 95% okludowanej w
proszku parafiny, w postaci zétto zabar-
wionej, ktéra mozna odbarwié w sposéb
znany. Po ostygnieciu rury wydobywa sie
z niej pozostaly w niej proszek, ktéry pra-
wie catkowicie odzyskal swa zdolnosé¢ od-
barwiajaca.

Przyklad II. Aktywowana ziemia od-
barwiajaca, ktéra sluzyla do odbarwiania
oleju oliwkowego, zawiera 25% okludowa-
nego oleju. Ziemi¢ wygrzewa si¢ w pochy-
fej rurze do 250°C wpuszczajac do niej z
gory slaby strumieni przegrzanej pary wod-
nej, ktéra przeciwdziala rozkladowi wyta-
piajacego si¢ oleju. W ciagu 1% godziny
uzyskuje si¢ 95% oleju okludowanego w

-proszku. Proszek, pozostaly w rurze, jest

zupelnie suchy i posiada dobre wlasciwo-
$ci odbarwiajace.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb regeneracji uzywanych pro-
szkéw odbarwiajacych, pochodzacych z ra-
finacji np. weglowodoréw, olejéw roslin-
nych lub woskéw i zawierajacych okludo-
wany produkt poddawany odbarwianiuy,
znamienny tym, ze proszek ogrzewa si¢ do
temperatury nie przekraczajacej 300°C,
wskutek czego produkt okludowany od-
dziela si¢ od proszku i zostaje odprowa-
dzony w postaci cieczy, przy czym pozosta-
ty proszek odzyskuje swoja sile odbarwia-
jaca.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze jako czynnik, ulatwiajacy uptynnie-
nie i odprowadzanie produktu okludowa-
nego oraz zapobiegajacy jego rozkladowi,
stosuje si¢ pare wodna.
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