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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung beschreibt das Druckwerk einer Tiefdruckmaschine mit einem Tiefdruckzylinder, mit
welchem Druckfarbe formatméfig auf einen Bedruckstoff iibertragbar ist, und mit einer unterhalb des Tiefdruckzylinders
angeordneten Farbwanne, in welcher Druckfarbe zur Verfiigung stellbar ist, in die der Tiefdruckzylinder eintauchbar ist.
Hervorzuheben ist, dass die Farbwanne eine Ablaufrinne umfasst, und dass die Farbwanne zumindest so weit schwenkbar ist, dass
die Druckfarbe in die Ablaufrinne iiberfiihrbar ist.
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Die Erfindung betrifft ein Druckwerk einer Tiefdruckmaschine nach dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1 sowie ein Verfahren zum Reinigen von
farbfiihrenden Teilen eines Druckwerks einer Tiefdruckmaschine nach dem

Oberbegriff des Patentanspruchs 13.

Ein Druckwerk einer Tiefdruckmaschine umfasst einen Tiefdruckzylinder,
welcher das Druckmotiv tragt, so dass die Druckfarbe formatmafRig auf einen
Bedruckstoff Gbertragbar ist. Der Bedruckstoff lauft dabei uUber einen so
genannten Presseur, der an den Tiefdruckzylinder, welcher beispielsweise in
den Seitenwanden des Maschinengestells verschieblich gelagert ist, anstellbar

ist.

Um Druckfarbe auf den Tiefdruckzylinder aufzutragen, taucht dieser in der
Regel in eine Farbwanne ein, welche mit der Druckfarbe befullt ist. Die
Druckfarbe wird dabei von den in den Tiefdruckzylinder eingebrachten
Vertiefungen, welche das Druckmotiv darstellen, mitgenommen. Der Teil der
Druckfarbe, welche von den erhabenen Bereichen des Tiefdruckzylinders
mitgenommen wird, wird in der Regel von einer zwischen der Farbwanne und
dem Bedruckstoff angeordneten Rakel von der Oberflache des
Tiefdruckzylinders abgenommen, so dass Druckfarbe lediglich in den

Vertiefungen verbleibt.

Nach einem abgearbeiteten Druckauftrag ist es nun haufig erforderlich, die

farbfiihrenden Teile des Druckwerks oder zumindest den Tiefdruckzylinder zu
ERSATZBLATT (REGEL 26)
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zu reinigen. Dieses ist notwendig, weil flr einen Folgeauftrag meist ein neuer
Tiefdruckzylinder in das Druckwerk eingesetzt wird. Oft ist zusatzlich
gewulnscht, dass in diesem Druckwerk flur den Folgeauftrag eine andere Farbe

verwendet wird.

Die Druckschrift US 3,896,730 offenbart ein System zur Reinigung eines
flexografischen Druckwerks. Bei diesem System wird aus der Farbwanne die
bei dem Druckauftrag verwendete Druckfarbe Uber einen stirnseitig
angeordneten Ablauf abgepumpt. Uber das Leitungssystem, (ber das im
Druckbetrieb Druckfarbe zugefuhrt wird, wird nun eine Reinigungsflissigkeit auf
eine Einfarbewalze gegeben. Durch Drehung dieser Einfarbewalze und der an
die Einfarbewalze anstellbaren Dosierwalze werden diese beiden Walzen
gereinigt. Zusatzlich ist eine Spruhdusenleiste vorhanden, mit welcher unter
Druck stehende Reinigungsflissigkeit auf die Einfarbewalze gegeben werden
kann. Da bei einer Druckwalze, die nach dem flexografischen Druckprinzip
arbeitet, nur das oder die Klischees eingefarbt werden und diese Klischees von
der Druckwalze entfernt werden, wenn der Druckauftrag beendet ist, ist es nicht

notwendig, die Druckwalze zu reinigen.

Auch bei bekannten Tiefdruckwerken werden die Farbe fuhrenden Teile, also
vornehmlich die Farbwanne und der Tiefdruckzylinder, dadurch gereinigt, dass
die in der Farbwanne vorhandene Druckfarbe Uber einen stirnseitigen Ablauf
abgepumpt und dass der Druckzylinder mit einer aus einer Spruhdusenleiste

auf den Druckzylinder aufgetragenen Reinigungsflussigkeit gereinigt wird.

Dieser Vorgang dauert verhaltnismalig lange, so dass Zeit, die fur Produktion

genutzt werden konnte, verloren gent.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung und ein
Verfahren vorzuschlagen, mit welchen die unproduktive Stillstandszeit, die fur

die Reinigung bendtigt wird, verklrzt werden kann.

Diese Aufgabe wird gelést durch ein Druckwerk nach dem Anspruch 1.

Demnach ist zunachst vorgesehen, dass die Farbwanne eine Ablaufrinne
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umfasst, Uber welche die Druckfarbe abgeflhrt werden kann. Die Ablaufrinne
kann sich dabei in Langsrichtung der Farbwanne erstrecken, wobei die
Erstreckungsrichtung der Farbwanne parallel zur Achse des Tiefdruckzylinders
verlauft. Weiterhin ist erfindungsgemal® vorgesehen, dass die Farbwanne
zumindest soweit schwenkbar ist, dass die Druckfarbe in die Ablaufrinne
uberfuhrbar ist. Die Schwenkachse der Farbwanne sollte dabei parallel zur

Erstreckungsrichtung der Farbwanne verlaufen.

Durch diese konstruktiven Merkmale ist es nun moglich, anstatt die Druckfarbe
Uber die Stirnseite der Farbwanne abzupumpen, die Druckfarbe in kirzester
Zeit in die Ablaufrinne zu Uberfuhren. Aus dieser Ablaufrinne kann die
Druckfarbe Uber einen Anschlussstutzen abgefuhrt werden. Die Ablaufrinne
kann dabei stark in Richtung auf den Anschlussstutzen geneigt sein, so dass
die Druckfarbe schnell abflief3t.

Bei Tiefdruckmaschinen, die beispielsweise im Verpackungsdruck eingesetzt
werden, ist es oft gewlnscht, Druckzylinder unterschiedlicher Durchmesser zu
verwenden. Daher haben die weiteren konstruktiven Merkmale das Ziel, in
einem erfindungsgemafien Druckwerk auch Druckzylinder unterschiedlicher

Durchmesser verwenden zu kdnnen.

Von Vorteil ist es daher, wenn die Schwenkachse der Farbwanne und die
Drehachse des Druckzylinders zusammenfallen oder zumindest dicht
beieinander liegen. In einer ersten AusfUhrungsform der Erfindung ist daher
vorgesehen, dass die Farbwanne an Halteelementen angebracht ist, die
wiederum an einem Ring befestigt sind, wobei dieser Ring um den
Tiefdruckzylinder tragende Zapfen drehbar ist.

In einer besonders bevorzugten AusfUhrungsform der Erfindung sind
Seitenplatten vorgesehen, an welchen sich die Farbwanne oder die Farbwanne
tragende Schwenkhebel abstlitzen, wobei die Farbwanne oder die
Schwenkhebel gemeinsam mit der Farbwanne relativ zu den Seitenplatten
bewegbar sind. In dieser Ausfuhrungsform haben die Elemente, die flr das
Verschwenken der Farbwanne notwendig sind, keine Beruhrungspunkte zu



10

15

20

25

30

WO 2012/168290 PCT/EP2012/060680

4

dem Druckzylinder oder dessen Anbauteilen. Somit kann der Druckzylinder
bequem aus dem Druckwerk entfernt werden, ohne zuvor Haltemittel fur die

Farbwanne demontieren zu mussen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Seitenplatten
Gleitelemente oder Rollelemente umfassen und die Farbwanne oder die
Schwenkhebel Ausnehmungen umfassen, in welchen die Gleitelemente oder
Rollelemente fuhrbar sind. Die Rollelemente kdnnen beispielsweise
gebrauchliche Rollen sein, welche um Stifte umlaufen, die in dem zu fGhrenden
Bauteil befestigt sind.

In einer alternativen Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Farbwanne oder
die Schwenkhebel die Gleitelemente oder die Rollelemente umfassen. In
diesem Fall umfassen die Seitenplatten Ausnehmungen, in welchen die
Gleitelemente oder die Rollelemente fuhrbar sind. Mit den beiden zuvor
beschriebenen Ausgestaltungen sind Kinematiken gefunden worden, die den
erfinderischen Gedanken auf einfache Weise realisieren.

In einer vorteilhaften  Ausfuhrungsform sind die = Ausnehmungen
kreisbogenformig geformt und verlaufen konzentrisch um die Drehachse des
Tiefdruckzylinders. Auf diese Weise ist sichergestellt, dass die Schwenkachse
der Farbwanne mit der Drehachse des Druckzylinders zusammenfallt oder dass

Schwenkachse und Drehachse nahe beieinander liegen.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn ein Kraftbereitstellungselement an der
Farbwanne oder den Schwenkhebeln angreift, um einen handischen Eingriff

zum Schwenken der Farbwanne uberfllssig zu machen.

Besonders kostengunstig ist es dabei, wenn das Kraftbereitstellungselement ein
Druckluftzylinder ist.

Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung beinhaltet, dass die
Seitenplatten relativ zu dem Maschinenrahmen verschiebbar sind. Dazu sind

geeignete Vorrichtungen vorzusehen. Eine bevorzugte Ausfuhrungsform hierzu
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ist in der gegenstandlichen Beschreibung offenbart. Eine Verschiebbarkeit der
Seitenplatten ist vorteilhaft, wenn Tiefdruckzylinder unterschiedlicher

Durchmesser in dem Druckwerk verwendet werden sollen.

Weiterhin ist es vorteilhaft, wenn in den Seitenplatten zumindest ein eine
Einfarbewalze lagernder Hebelarm angelenkt ist, mit welchem die
Einfarbewalze an den Tiefdruckzylinder anstellbar ist. Eine Lagerung der
Einfarbewalze in einem Hebelarm ist besonders vorteilhaft bei der Verwendung

von Druckwalzen unterschiedlicher Durchmesser.

In einer weiteren Ausfihrungsform ist es vorgesehen, dass die Einfarbewalze
teilweise von einer Einhausung umgeben ist, in welche ein Fluidzulaufstutzen
eingebracht ist. Uber diesen Fluidzulaufstutzen kann in einfacher Weise
Druckfarbe oder auch eine Reinigungsflissigkeit in das Druckwerk eingebracht

werden.

In weiterer Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die Farbwanne Stirnwande
umfasst, in welcher Ausnehmungen eingebracht sind. Durch diese
Ausnehmungen kann die Einfarbewalze oder zumindest deren Zapfen durch die
Stirnwande hindurch greifen. Dies ermoglicht, dass Hebelarme aulerhalb der
Farbwanne angeordnet sind, aber dass dennoch die Position der Einfarbewalze
an den Durchmesser des Druckzylinders anpassbar ist.

Ein weiterer Bestandteil der Erfindung ist ein Verfahren zum Reinigen von
Farbe fuhrenden Teilen eines Druckwerks einer Tiefdruckmaschine, wobei
Druckfarbe oder ein Reinigungsfluid in einer Farbwanne bereitgestellt oder
aufgefangen werden und ein Tiefdruckzylinder in die Druckfarbe oder das
Reinigungsfluid eintauchbar ist. Erfindungsgemaf ist vorgesehen, dass die
Farbwanne so weit geschwenkt wird, dass die Druckfarbe oder das
Reinigungsfluid in die von der Farbwanne umfassten Ablaufrinne Uberfuhrt wird.

Auf diese Weise wird das Verfahren zum Reinigen von Farbe fUhrenden Teilen

eines Druckwerks einer Tiefdruckmaschine beschleunigt, da nun nicht mehr die
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Druckfarbe Uber einen — meist stirnseitigen — Anschluss an die Farbwanne

abgepumpt werden muss.

Eine Ausflhrungsform eines Reinigungsverfahrens, das den
erfindungsgemafien Verfahrensschritt umfasst, konnte wie folgt aussehen:

1. Schwenken der Farbwanne. Hierbei flieRt die Druckfarbe uber die
Ablaufrinne zurick in den Farbtank. Anschlielend erfolgt ein Zurlickschwenken
in die Ausgangsposition.

2. Flllen der Farbwanne mit frischem Reinigungsfluid, beispielsweise
Losemittel. Dabei wird das Reinigungsfluid GOber den Zulaufstutzen der
Einhausung auf die Einfarbewalze gegeben, so dass das Reinigungsfluid auf
die Druckwalze aufgetragen wird und schlieRlich in die Farbwanne gelangt.

3. Waschzyklus: Der Druckzylinder wird mit maximal maoglicher
Drehgeschwindigkeit gedreht. Durch das Eintauchen des Druckzylinders in das
Reinigungsfluid und durch die hohe Geschwindigkeit werden alle Farbe
fuhrenden Teile des Druckwerks gereinigt, wobei die Reste der Druckfarbe
durch das Reinigungsfluid stark verdunnt werden. Mit farbfiihrenden Teilen sind
hier solche Teile gemeint, deren Kontakt mit der Farbe beabsichtigt und
notwendig fur den Druckprozess ist. Hierzu gehdOren beispielsweise nicht
Spritzschutze oder ahnliches, die nur eine ubermaRige
Umgebungsverschmutzung verhindern sollen, aber nicht zwingend fur den
Druckprozess bendtigt werden.

4. Schwenken der Farbwanne. Das nunmehr verschmutzte Reinigungsfluid wird
uber die Ablaufrinne aus der Farbwanne abgefuhrt und einem Schmutztank
zugeflhrt.

5. Die Verfahrensschritte 2. bis 4. werden zumindest einmal wiederholt. Wenn
jedoch beispielsweise von einer helleren zu einer dunkleren Druckfarbe
gewechselt wird, kann dieser Verfahrensschritt, also die Wiederholung, auch
unterbleiben.

6. Uber den Zulaufstutzen der Einhausung wird wiederum Reinigungsfluid auf
die Einfarbewalze gegeben. Dabei wird die Einfarbewalze in berGhrendem
Kontakt mit der Druckwalze gehalten. Die Umfangsgeschwindigkeiten der
Einfarbewalze und der Druckwalze kdnnen leicht unterschiedlich sein, so dass
mithilfe der Einfarbewalze die Druckwalze gereinigt wird.
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7. Schwenken der Farbwanne, so dass das Reinigungsfluid Uber die
Ablaufrinne abgefuhrt werden kann.

Weitere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung gehen aus der gegenstandlichen
Beschreibung hervor.

Die einzelnen Figuren zeigen:

Fig. 1 Schematische Ansicht einer Mehrfarben-Tiefdruckmaschine
Fig. 2 Detailansicht eines erfindungsgemafien Druckwerks
Fig. 3 Detailansicht eines erfindungsgemafen Druckwerks, bei dem die

Farbwanne abgeschwenkt wurde.

Fig. 4 Eine weitere  Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaliien
Druckwerks
Fig. 5 wie Figur 4, jedoch mit abgeschwenkter Farbwanne

Fig. 1 zeigt eine schematische Ansicht einer Mehrfarben-Tiefdruckmaschine 1,
die in der so genannten Standerbauweise ausgefuhrt ist. Diese beispielhaft
gezeigte Tiefdruckmaschine 1 ist mit vier Druckwerken D1 bis D4 dargestellt.
Eine Tiefdruckmaschine ist allerdings nicht auf diese Anzahl an Druckwerken
beschrankt. Druckmaschinen in Standerbauweise sind sogar modular
erweiterbar, so dass ein Nutzer einer solchen Druckmaschine so viele
Druckstander verwenden kann, wie er wunscht. In jedem einzelnen Druckwerk

wird eine Druckfarbe verdruckt.

Von einer Abwickeleinrichtung 2 ausgehend wird die Materialbahn 4 der
Druckmaschine zugeflihrt. Uber verschiedene Umlenkwalzen 3 gelangt die
Materialbahn 4 in das Druckwerk D1. Dort wird die Materialbahn 4 Uber einen
Presseur P1 geflhrt. Dieser Presseur P1 ist in Richtung des Doppelpfeils y in
seiner HoOhenposition verstellbar und somit an den Tiefdruckzylinder T1
anstellbar. In diesem Fall verlauft die Materialbahn durch den Walzenspalt
zwischen dem Presseur P1 und dem Tiefdruckzylinder T1. Die Materialbahn
wird nun mit dem Druckmotiv einer Druckfarbe bedruckt. Uber weitere

Umlenkwalzen 3 gelangt die Materialbahn 4 in das Druckwerk D2. Auf dem



10

15

20

25

30

WO 2012/168290 PCT/EP2012/060680

8

Weg zum Druckwerk D2 passiert die Materialbahn 4 mehrere nicht dargestellte
Trocknungseinrichtungen, so dass die im Druckwerk D1 verdruckte Druckfarbe

ausreichend abtrocknen kann.

Nach dem Bedrucken in dem Druckwerk D2 gelangt die Materialbahn 4
wiederum Uber weitere Umlenkwalzen 3 in das Druckwerk D3, wo eine dritte
Farbe gedruckt werden kann. Das letzte dargestellte Druckwerk D4 ist nicht
druckend dargestellt, d. h., der Presseur P4 ist nach oben verschoben worden,
so dass die Materialbahn den Tiefdruckzylinder T4 nicht berthrt. In diesem
Druckwerk D4 kann beispielsweise eine Reinigung aller farbfuhrenden Teile
vorgenommen werden. Nach dem Verlassen des Druckwerks D4 gelangt die
Materialbahn 4 Gber weitere Umlenkwalzen 3 zu einer Vorzugseinrichtung 5, die
eine Zugwalze 6 und eine Andrlickwalze 7 umfasst. Schliel3lich gelangt die
Materialbahn 4 zu einer Wickeleinrichtung 8, wo sie zu einem Wickel

aufgewickelt wird.

Die Figur 2 zeigt nun eine detaillierte Ansicht des Druckwerks D4. Dieses
Druckwerk D4 umfasst zunachst einen Maschinenrahmen 10, in dem der
Tiefdruckzylinder T4 auf nicht dargestellte Weise drehbar gelagert ist. Weiterhin
ist eine Seitenplatte 11 erkennbar, welche in Richtung des Doppelpfeils y’ in
ihrer Hohe fahrbar ist. Zu diesem Zweck ist in dem Maschinenrahmen 10 ein
angetriebenes Zahnrad 12 drehbar gelagert, welches mit der Zahnstange 13,
die an der Seitenplatte 11 befestigt ist, kammt. Mit dieser héhenverstellbaren
Seitenplatte 11 ist es moglich, die Farbwanne 14 so zu positionieren, dass
Tiefdruckzylinder T4 unterschiedlicher Durchmesser immer ausreichend tief in
die Druckfarbe 15, welche von der Farbwanne 14 aufgenommen wird,

eintauchen.

In die Seitenplatte 11 sind zwei kreisbogenférmige Ausnehmungen 16, 17
eingebracht, deren nicht sichtbare, durch den Schwenkhebel 18 verdeckte
Bereiche mit gestrichelter Linie dargestellt sind. An dem Schwenkhebel 18 sind
zwei Stifte befestigt, die sich jeweils in eine Ausnehmung erstrecken. Jeder Stift
tragt eine Rolle 19, die jeweils auf dem Rand der Ausnehmung 16, 17 abrollen

kann.
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Die Schwenkhebel 18 — an jedem Ende der Farbwanne 14 ist ein
Schwenkhebel vorgesehen - tragen weiterhin auf ihren Innenseiten

Tragelemente 20, welche beispielsweise als Schrauben ausgestaltet sein
konnen. Die Farbwanne 14 kann einfach auf diesen Tragelementen 20
aufgelegt sein. Es ist jedoch auch denkbar, dass die Farbwanne mittels nicht
dargestellter Verschlusselemente an den Tragelementen 20 arretiert wird.

Der Schwenkhebel 18 weist an einem seiner Enden einen halbkreisférmigen
Verlauf 21 auf, mit welchem das Lager 22 des Hebelarms 23 auf einfache
Weise umbaut wird.

In dem Hebelarm 23, der auf der dem Betrachter abgewandten Seite der
Seitenplatte montiert ist, ist eine Einfarbewalze 24 gelagert, welche sich im
Regelfall in Richtung des Pfeils 25 dreht. Die Einfarbewalze 24 ist von einer
Einhausung 26 umgeben, die ebenfalls von dem Hebelarm 23 getragen wird. In
diese Einhausung 26 ist ein Zulaufstutzen 27 integriert, Uber den Druckfarbe
oder ein Reinigungsfluid auf die Einfarbewalze 24 gegeben werden kann. Im
Druck- oder im Reinigungsbetrieb kann die Einfarbewalze 24 nahe an den
Druckzylinder T4 angestellt sein, jedoch ohne ihn zu berthren. Oberhalb des
dadurch entstehenden Walzenspalts verbleibt ein Groldteil der eingetragenen
Druckfarbe oder des Reinigungsfluids. Ein schmaler Film wird jedoch durch den
Walzenspalt hindurch von dem Tiefdruckzylinder T4 mitgenommen. Die
Einfarbewalze 24 kann aber auch an den Druckzylinder angestellt sein. Im
Reinigungsbetrieb kann dies vorteilhaft sein, da die Einfarbewalze 24 das
Reinigungsfluid in die Vertieflungen (Napfchen) hineindruckt, so dass eine
moglichst vollstandige Sauberung dieser Vertiefungen erfolgt. Grundsatzlich ist
der Reinigungsbetrieb jedoch auch ganzlich ohne den Einsatz der

Einfarbewalze moglich.

An den Schwenkhebel 18 greift ein Ende einer Kolbenzylindereinheit 28 an, die
bevorzugt mit Druckluft als Druckmittel betrieben ist. Das zweite Ende der
Kolbenzylindereinheit 28 ist per Lager 31 drehbar in der Seitenplatte 11
gelagert. Vorteilhaft ist die Verwendung einer Kolbenzylindereinheit, die fur
beide Bewegungsrichtungen mit dem Druckmittel beaufschlagbar ist, so dass
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immer klrzeste Stellzeiten erreicht werden. Die Kolbenzylindereinheit 28 ist so
montiert, dass der Zylinder 29 an dem Schwenkhebel 18 und der Kolben 30 an
der Seitenplatte angreift. Dadurch wird vermieden, dass, falls versehentlich
Druckfarbe auf die Kolbenzylindereinheit trifft, der Kolben und die Dichtungen

der Kolbenzylindereinheit in Mitleidenschaft gezogen werden.

In der Figur 2 ist die Kolbenzylindereinheit 28 so beschaltet, dass sie den
Schwenkhebel 18 und damit die Farbwanne 14 in ihrer Betriebsposition halt. In
dieser Betriebsposition kann der Druckbetrieb, aber auch der Reinigungsbetrieb

erfolgen.

In der Figur 3 ist dasselbe Druckwerk D4 wie in der Figur 2 dargestellt, jedoch
mit abgeschwenkter Farbwanne 14, die sich damit in ihrer Entleerungsposition
befindet. Dazu ist die Kolbenzylindereinheit 28 entsprechend geschaltet. In der
Figur 3 ist nunmehr zu erkennen, dass die Rolle 19 durch die
Schwenkbewegung an die anderen Enden der Ausnehmungen 16, 17 bewegt
wurden. Die Schwenkbewegung erfolgt soweit, dass die Druckfarbe Uber den
Rand 32, der den Graben 33 von der Ablaufrinne 34 trennt, hinweg in die
Ablaufrinne 34 und schliefl3lich in den Ablaufstutzen 35 flieken kann. Diese
Entleerungsposition wird auch eingestellt, wenn die Farbwanne 14 von einem

Reinigungsfluid entleert werden soll.

Die Figuren 4 und 5 =zeigen eine weitere AusfUhrungsform eines
erfindungsgemafien Druckwerks, welches gegenluber dem Druckwerk aus den
Figuren 2 und 3 einige Unterschiede aufweist. Die Bauteile, die jedoch gleich
sind, sind grofltenteils nicht nochmals mit Bezugszeichen versehen worden.
Darlber hinaus sind die Einfarbewalze 24 sowie die mit ihr in Bezug stehenden
Bauteile nicht nochmals eingezeichnet worden. Dennoch sind diese Bauteile mit
der Ausfuhrungsform gemaf den Figuren 4 und 5 kombinierbar.

Wesentliche Elemente sind nun die Bolzen 40 und 41. Wahrend der Bolzen 40
direkt an der Seitenplatte 11 angeordnet ist, steht der Bolzen 41 mit dem
Hebelarm 42 in Verbindung, welcher um den Drehbolzen 43, der ebenfalls an
der Seitenplatte angeschlagen ist, herum drehbar ist. Der Hebelarm 42, der
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eine wie in den Figuren gezeigte annahernd dreieckige Ausgestaltung
aufweisen kann, wird durch die Kolbenzylindereinheit 28 zwischen den
Endpunkten hin und her bewegt. In Figur 4 befindet sich der Hebelarm in seiner
oberen Position, welche die Betriebs-, also die Druckposition darstellt. In der
Figur 5 ist hingegen der Hebelarm 42 in seiner unteren Position, in der die
Farbe ausgeschuttet wird.

An der Farbwanne 14 sind nun neben der Stirnwand 44 auch die
Auflageelemente 45 und 46 direkt oder indirekt, d. h. Gber weitere, nicht naher
spezifizierte Bauteile, angeordnet. Das Auflageelement 45 liegt auf dem Bolzen
40, das Auflageelement 46 auf dem Bolzen 41 auf. Besonders erwahnt werden
sollte noch die Ausformung des Auflageelements 46, das eine Einkerbung 47
umfasst, welche daflr sorgt, dass sich das Auflageelement 46 nicht relativ zum
Bolzen 41 verschiebt, solange der Hebelarm 42 in seiner oberen Position
verharrt. Weiterhin ist zu erwahnen, dass die Stirnwand 44 derart ausgeformt
ist, dass der Zapfen 48 des Zylinders T4 diese durchsto3en kann, was durch
eine U-formige Ausnehmung 49 sichergestellt wird. Aufgrund dieser
Ausnehmung kann die Stirnwand 44 zusammen mit der Farbwanne in vertikaler
Richtung verschoben werden, aber nicht in horizontaler Richtung. Eine
Bewegung der Farbwanne 14 in horizontaler Richtung kommt lediglich durch
eine Schwenkbewegung zustande, die weiter unten beschrieben wird. Durch
die durch diese Ausnehmung 49 aufgebrachten Zwangskrafte wird die
Farbwanne 14 stets um die Drehachse des Zylinders T4 bzw. dessen Zapfen
48 geschwenkt, so dass eine Kollision zwischen Zylinder T4 und Farbwanne
vermieden wird. Der Zapfen 48 und die Ausnehmung 49 bzw. die Stirnwand
mussen nicht in direktem Kontakt zueinander stehen, vielmehr kdnnen andere
Bauteile zwischengeordnet sein. Das Augenmerk ist somit auf die

Wirkverbindung zwischen Stirnwand 44 und Zapfen 48 zu richten.

Wie Dbereits beschrieben, wird zum Abschwenken der Farbwannel14 die
Kolbenzylindereinheit 28 betatigt, welche den Hebelarm 42 abschwenkt.
Dadurch gleitet nun die gekrummte Kante 50 des Auflageelements 46 am
Bolzen 41, der im Ubrigen genau wie der Bolzen 40 als Gleitstlick oder als
Rolle ausgestaltet sein kann, entlang. Dadurch kommt eine kombinierte
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Abschwenk- und Senkbewegung zustande, die durch den Zapfen 48 und den
Bolzen 40 bestimmt, also festgelegt, wird. Durch diese Bewegung gleitet
zusatzlich das Auflageelement 45 ein kleines Stluck am Bolzen 40 entlang, was
die vorgesehene langliche Ausdehnung des Auflageelements 45 erklart, wie sie
in den Figuren 4 und 5 zu erkennen ist. Die Bewegung der Farbwanne 14
erfolgt nun so weit, dass die Farbe Uber den Rand 32 hinweg in die Farbrinne
34 gelangen kann.
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Verfahren und Vorrichtung zur Reinigung der farbfuhrenden Teile

und des Formzylinders einer Tiefdruckmaschine

Patentanspriiche

Druckwerk einer Tiefdruckmaschine

— mit einem Tiefdruckzylinder, mit welchem Druckfarbe formatmaRig auf einen
Bedruckstoff ibertragbar ist,

— mit einer unterhalb des Tiefdruckzylinders angeordneten Farbwanne, in wel-
cher Druckfarbe zur Verfigung stellbar ist, in die der Tiefdruckzylinder ein-
tauchbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass die Farbwanne eine Ablaufrinne umfasst, und

dass die Farbwanne zumindest so weit schwenkbar ist, dass die Druckfarbe in

die Ablaufrinne {iberfihrbar ist.

Druckwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Farbwanne an Haltearmen angebracht ist, welche an einem Ring befestigt

sind, wobei der Ring um den Tiefdruckzylinder tragende Zapfen drehbar ist.

Druckwerk nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
Seitenplatten vorgesehen sind, an welchen sich die Farbwanne oder die Farb-

wanne tragende Schwenkhebel abstiitzen, wobei die Farbwanne und/oder die

ERSATZBLATT (REGEL 26)
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Schwenkhebel relativ zu den Seitenplatten bewegbar sind.

Druckwerk nach vorstehenden Anspruch,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Seitenplatten Gleitelemente oder Rollelemente umfassen und die Farbwan-
ne oder die Schwenkhebel Ausnehmungen umfassen, in welchen die Gleitele-
mente oder Rollenelemente fuhrbar sind.

Druckwerk nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Farbwanne oder die Schwenkhebel Gleitelemente oder Rollelemente um-
fassen und die Seitenplatten Ausnehmungen umfassen, in welchen die Gleit-

elemente oder Rollelemente gleiten oder rollen kbnnen.

Druckwerk nach einem der beiden vorstehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Ausnehmungen kreisbogenformig geformt sind und konzentrisch um die
Drehachse des Tiefdruckzylinders verlaufen.

Druckwerk nach einem der vorstehenden Ansprlche,

dadurch gekennzeichnet, dass

ein Kraftbereitstellungselement an der Farbwanne oder den Schwenkhebeln
angreift.

Druckwerk nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Kraftbereitstellungselement ein Druckluftzylinder ist.
Druckwerk nach einem der sechs vorstehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Seitenplatten relativ zu einem Maschinenrahmen verschiebbar sind.

Druckwerk nach dem vorstehenden Anspruch,
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dadurch gekennzeichnet, dass
in den Seitenplatten zumindest ein eine Einfarbewalze lagernder Hebelarm an-
gelenkt ist, mit welchem die Einfarbewalze an den Tiefdruckzylinder anstellbar

ist.

Druckwerk nach dem vorstehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Einfarbewalze teilweise von einer Einhausung umgeben ist, in welche ein

Fluidzulaufstutzen eingebracht ist.

Druckwerk nach einem der beiden vorstehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Farbwanne Stirnwande umfasst, in welche (langlochartige) Ausnehmungen
eingebracht sind, so dass die Einfarbewalze durch die Stirnwande hindurch

greifen kann.

Verfahren zum Reinigen von Farbe fuhrenden Teilen eines Druckwerks einer
Tiefdruckmaschine, wobei Druckfarbe oder ein Reinigungsfluid in einer Farb-
wanne bereitgestellt oder aufgefangen wird und ein Tiefdruckzylinder in die
Druckfarbe oder das Reinigungsfluid eintauchbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Farbwanne so weit geschwenkt wird, dass die Druckfarbe oder das Reini-
gungsfluid in die von der Farbwanne umfassten Ablaufrinne Gberfuhrt wird.
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