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Przedmiotem wynalazku jest uszczelnienie ma-
szyn z tlokami obrotowymi, umieszczone obwo-
dowo w S$cianie czolowej tloka lub korpusu.

Znane s3a uszczelnienia, ktére sa umieszczone w
Scianach czolowych tloka lub korpusu. Uszczel-
nienia te moga byé w niektérych przypadkach
zastgpione podwoéjnymi uszczelnieniami obwodo-
wymi, ale takie rozwigzanie pocigga za sobg
znaczng zlozono$é konstrukeji oraz z przyczyn
geometrycznych uszczelnienia obwodowe muszg
mieé duze $rednice. Dla pewnych typéw maszyn
nie mozna unikngé stosowania uszczelnienn czo-
lowych. Stosowane powszechnie pojedyrheze usz-
czelnienia czolowe nie s3g pewne w dzialaniu, a
w niektérych przypadkach takze niedo$é skutecz-
ne. Dlatego dazy sie do stosowania uszczelnien
wielokrotnych. Poniewaz miejsce na zabudowe
uszczelnien w kierunku prostopadlym do osi ma-
szyny jest ograniczone jej parametrami geome-
trycznymi, zasadnicza przeszkoda w zwielokrat-
nianiu dotychczasowych uszczelnienn stanowig ich
znaczne wymiary promieniowe. Wynikajg one z
konieczno$ci rozbudowy w kierunku promienio-
wym elementéw sprezystych (na przyklad w pier-
$Scieniach o przekroju zetowym) lub z koniecznosci
umieszczenja dodatkowych elementéw uszczelnia-
jacych samo uszczelnienie w stosunku do jego
obudowy. Stosowane powszechnie metalowe ele-
menty sprezyste nie moga tlumié drgan uszczel-
niedi. Same elementy uszczelniajace majg duzg
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mase¢ oraz sa sztywne — nie mogg sie dopasowy-
waé do ksztaltu czesSci wspélpracujgcych.

W celu wyeliminowania wad dotychczasowych
uszczelpien opracowano rozwigzanie tego uszczel-
nienia wedlug wynalazku polegajgce na tym, iz
w kanale pod pierS§cieniem zgarniajgcym umiesz-
czonych jest posobnie kilka pierscieni sprezystych,
pomiedzy ktérymi znajdujg sie plaskie i sztywne
przekladki.

Rozwigzanie uszczelnienia eliminuje gléwng wa-
de dotychczasowych rozwigzan, a mianowicie ich
duze wymiary promieniowe. Dlatego tez moze byé¢
stosowane w ukladzie zwielokrotnionego uszczel-
nienia pojedynczego. Uzyskano w ten sposéb pew-
no$¢ i skutecznos$é dzialania. Odznacza sie prosto-
ta konstrukeji oraz umozliwia zastosowanie ele-
mentéw powszechnie uzywanych w budowie ma-
szyn i latwych do wykonania.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, w przekroju
poprzecznym.

Uklad- uszczelnienn oddziela przestrzenn uszczel-
niang- A od przestrzeni roboczej B, w szczelinie
pormiedzy Scianami czolowymi tloka 1 i korpusu
2. Pojedyncze uszczelnienie sklada sie z pierscie-
nia zgarniajgcego 3, umieszczonego w obwodo-
wym kanale 4 wykonanym w Kkorpusie 2, oraz
z kilku pierscieni sprezystych 5 ulozonych posob-
nie w kanale 4 pod pierScieniem zgarniajgcym 3.
PierScienie sprezyste 5 wykonane sg z materialu
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sprezystego, na przyklad z gumy odpornej na
dzialanie czynnika smarno chlodzgcego a dla sil-
nikéw spalinowych — takze podwyzszonej tem-
peratury. Liczba pierScieni 5 sprezystych zalezy
od ich przekroju oraZ. od sprezysto$ci materialu, z
ktérych sa wykonane. Pomiedzy pierScieniami
sprezystymi 5 znajduja sie sztywne, plaskie prze-
kladki 6. Uklad uszczelniern sklada sie z trzech
pojedynczych uszczelnien umieszczonych wsp6l-
Srodkowo. Pomiedzy pojedynczymi uszczelnienia-
mi wykonane s3 otwory drenazowe .

Jak  juz wspomniano, piericienie zgarniajace 3
sluzg do zgarniania czynnika smarno-chlodzgcego
z powierzchni Sciany czolowej tloka 1, zapobiega-
jac tym samym  przedostawaniu sie czynnika
smarno-chlodzgcego z przestrzeni uszczelnianej A
do przestrzeni roboczej B. Dla zapewnienia swobo-
dy ruchu piericienia zgarniajgcego 3, z uwzgled-
nieniem niejednakowej rozszerzalnosci promienio-
wej czeSci metalowych, pozostawiono luz promie-
niowy pomiedzy nim a kanalem 4. Pierscienie
sprezyste 5 zapobiegaja przedostawaniu sie czyn-
nika smarno-chlodzgcego pomiedzy pierscieniem

60476.

10

15

20

4

zgarniajagcym 3 i kanalem 4. PierScienie sprezyste
5 sluzg jednocze$nie do wywarcia sily osiowej do-
ciskajgcej pierScien zgarniajagcy 3 do $ciany czo-
lowej tloka 1. Jak wiadomo dla dobrego dzialania
uszczelnienia konieczne jest aby sila ta miala od-
powiednig warto§¢ oraz aby zmiana tej wartosci
podczas zmian polozenia tloka 1 w stosunku do
korpusu 2 wynikajacych z ruchu poosiowego tlo-
ka 1 i odksztalcenn ukladu byla mala. Dlatego za-
stosowano kilka pierscieni sprezystych 5 umiesz-
czonych posobnie. Liczba pierscieni sprezystych
5 zalezy od ich przekroju oraz sprezysto$ci mate-
rialu z ktérych sg wykonane.

Zastrzezenie patentowe

Uszczelnienie maszyn z tlokami obrotowymi,
umieszczone obwodowo w $cianie czolowej tloka
lub korpusu, znamienne tym, ze w kanale (4) pod
piericieniem zgarniajgcym (3) umieszczonych jest
posobnie kilka pierScieni sprezystych (5), pomig-
dzy ktorymi znajdujg sie sztywne plaskie prze-
ktadki (6).
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