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Spriihkopf einer Pulverauftragsvorrichtung.
67 Zum Ausrichten des Pulverstromes (16) in einem 18 3
Spriihkopf (1) einer Pulverauftragsvorrichtung ist
iitber der Miindung der Pulverleitung (4) eine verschieb- 16 |
bare Blende (8) aufgesetzt. Unterhalb der Blende kann ]l'l 8
die Pulverleitung (4) eine Querschnittserweiterung (12) 9 . .le 7
aufweisen, welche durch einen Kanal (15) in Verbindung % i / 1
mit einem Raum steht, in dem der Druck niedriger ist, e
als in der Querschnittserweiterung (12). 15 i
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PATENTANSPRUCHE

1. Sprithkopf einer Pulverauftragsvorrichtung zum Auf-
tragen einer streifenférmigen Pulverschicht auf die Lings-
naht von Dosenriimpfen, in welchem eine Pulverleitung in
einen Spriihraum miindet, dadurch gekennzeichnet, dass auf
die Austritts6ffnung (7) der Pulverleitung (4) in den Spriih-
raum (3) eine iiber der Austrittséffoung (7) verschiebbare
Blende (8) zum Ausrichten des Pulverstromes aufgesetzt ist,
durch welche Blende (8) der Querschnitt der Austrittsoff-
nung (7) verdnderbar ist.

2. Sprithkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Pulverleitung (4) vor der Blende (8) eine Quer-
schnittserweiterung (12) aufweist.

3. Sprithkopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Querschnittserweiterung (12) einen 1,5- bis 3-fachen
Querschnitt der Pulverleitung (4) aufweist.

4, Sprithkopf nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Querschnittserweiterung (12) den doppelten Quer-
schnitt der Pulverleitung (4) aufweist.

5. Spriihkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bohrung (9) in der Blende (8) einen
kreisformigen Querschnitt anfweist. -

6. Sprithkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bohrung (9) in der Blende (8) einen
schlitzformigen Querschnitt aufweist.

7. Sprithkopf nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Querschnittserweiterung (12) mit
einem Raum in Verbindung steht, in dem ein niedrigerer
Druck herrscht als in der Querschnittserweiterung.

8. Spriihkopf nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Querschnittserweiterung (12) mit
einer Absaugleitung (5) fiir den Spriihraum (3) oder mit dem
Spriihraum (3) selbst in Verbindung steht.

9. Spriithkopf nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass die Verbindung zwischen der Querschnittserweiterung
(12) und dem Sprithraum (3) und/oder der Absaugleitung (5)
als Nut (15) auf der der Austrittsoéffnung (7) zugewendeten
Seite der Blende (8) bzw. als Bohrung (14) ausgebildet ist.

10. Sprithkopf nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Blende (8) mittels einer Ex-
zenterscheibe (11) iiber der Austrittsoffnung (7) verschiebbar
angeordnet ist.

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Sprithkopf ge-
maiss Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Das Beschichten der geschweissten Lingsnéhte von Do-
senriimpfen mit elektrostatisch aufgeladenem Pulver ist be-
kannt und findet vorwiegend Verwendung an Dosenriimp-
fen, in welche empfindliche Fiillgiiter abgefiillt werden. Als
Pulver werden haufig Polymerharze, z.B. Epoxy, Polyethy-
len u.a., benutzt, die in feinster Auflosung in einem Luft-
strom zur Schweissnaht gefordert und kurz vor dem Auftref-
fen auf die Naht elektrostatisch aufgeladen werden.

In der europdischen Patentanmeldung Nr. 93 083 wird
ein Pulver/Luft-Gemisch direkt durch eine im wesentlichen
senkrecht zur Schweissnaht miindende Leitung auf die Naht
ausgestossen.

Die Verteilung des Pulvers, das infolge seiner Masse am
dusseren Radius des Bogens vor der Miindung entlangglei-
tet, erfolgt entsprechend der Querschnittsform der Leitung
im Bogen und an der Miindung. Die Transportluft verlésst
die Leitung parallel zum Pulver und gelangt auf der durch
die Lage der Leitung gegebene Bahn zur Schweissnaht.
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Die Aufgaben der Erfindung bestehen nun darin, dem
Pulverstrom eine giinstige Querschnittsform und einstellbare
Richtung zu geben und mit moéglichst wenig Transportluft
aus der Miindung auszustossen.

Nach der Erfindung werden diese Aufgaben gemiss den
kennzeichnenden Merkmalen des Patentanspruches 1 geldst.
Weitere vorteilhafte Ausfilhrungsformen sind in den abhén-
gigen Anspriichen beschrieben.

In tiberraschender Weise kdnnen mit der den Austritts-
querschnitt verindernden Blende sowohl die Flugbahn, als
auch die Verteilung der Pulverpartikel in der Flugbahn be-
einflusst werden. Durch die Querschnittserweiterung der
Pulverleitung vor der Blende kann das Pulver grosstenteils
von der Transportluft getrennt werden, bevor dieses in den
Sprithraum eintritt. Die Verbindung der Querschnittserwei-
terung mit einem Raum, in dem ein niedrigerer Druck als in
der Querschnittserweiterung herrscht, ermdglicht den Ab-
fluss der ausgeschiedenen Luft und eine Expansion der in
der Pulverleitung zusammengedréingten Pulverpartikel. Ein
Anschluss an eine Absaugleitung ermdglicht eine nahezu
volistindige Trennung von Pulver und Transportluft vor
dem Austritt in den Sprithraum.

Anbhand eines illustrierten Ausfihrungsbeispieles wird
die Erfindung niher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 einen Léngsschnitt durch einen Spriihkopf,

Figur 2 eine Aufsicht auf den Sprithkopf geméss Figur 1,
jedoch ohne Dosenrumpf,

Figur 3 einen Querschnitt durch den Spriihkopf lings
Linie ITI-III in Figur 2.

Ein im wesentlichen zylinderférmig ausgebildeter Spriih-
kopf 1 ist am Dorn 2 einer bekannten, jedoch nicht darge-
stellten Maschine zur Herstellung der Schweissnaht an Do-
senriimpfen 17 befestigt.

Im zentralen, obenliegenden Bereich des Sprithkopfes 1
ist ein schlitzformiger Sprilhraum 3 mit einer in diesen ein-
miindenden Pulverleitung 4, einer oder mehreren Absauglei-
tungen 5 sowie einer Hochspannungselektrode 6 angebracht.
Uber der Austrittséffnung 7 der Pulverleitung 4 ist eine
Blende 8 mit einer Bohrung 9 verschiebbar aufgesetzt. In ei-
ner schlitzformigen Ausnehmung 10 in der Blende 8 ist eine
im Spriihkopf 1 drehbar gelagerte Exzenterscheibe 11 einge-
setzt, mit der die Blende 8 im Sprithraum 3 ldngs verschieb-
bar ausgerichtet werden kann.

Am Ende der Pulverleitung 4 ist im Bereich von ca.

5-10 mm unter der Blende 8 eine Querschnittserweiterung 12
angebracht.

Der Querschnitt der Erweiterung 1-2 betrégt ca. das 1,5-
bis 3-fache, vorzugsweise das 2-fache des Querschnittes der
Pulverleitung 4. Vom Ende der Pulverleitung 4 bzw. von der
Querschnittserweiterung 12 fiihrt ein Verbindungskanal ent-
weder in den Spriihraum 3 oder direkt in die Absaugleitung
5. Der Verbindungskanal kann als Bohrung 14 (in gebroche-
nen Linien dargestellt) oder als Nut 15 in der Blende 8 ausge-
bildet sein. Der Querschnitt des Verbindungskanals betragt
in der Regel weniger als 25% des Querschnittes der Pulver-
leitung 4. Der Dosenrumpf 17 mit einer im oberen Scheitel
liegenden Schweissnaht 18 befindet sich iiber dem Sprith-
raum 3.

Die Bohrung 9 in der Blende 8 kann einen kreisf6rmigen
oder einen schlitzférmigen Querschnitt aufweisen (schlitzfor-
mige Ausfithrung nicht dargestellt).

Beim Verschieben der Blende 8 aus einer anfinglich kon-
zentrischen Lage zur Austritts6ffnung 7 der Pulverleitung 4
in eine exzentrische wird ein Teil der Austritts-Offnung 7 ab-
gedeckt, wodurch der Pulverstrom 16 eine Ablenkung, in Fi-
gur 1 eine Ablenkung nach rechts, erfihrt. Ist das Ende der
Pulverleitung 4 mit einem Raum verbunden, in dem ein nied-
rigerer Druck als in der Pulverleitung 4 herrscht, so kann ein



wesentlicher Teil der unter Uberdruck stehenden Speise-
oder Tragerluft des Pulvers wihrend der Entspannung in der
Querschnittserweiterung 12 ausgeschieden werden. Der Pul-
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verstrom 16 tritt dann als fast reiner Festkdrperstrom durch
die Blende 8 in den Sprithraum 3 aus und bewegt sich auf die

Schweissnaht 18 zu.
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