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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 12月 18日 (2006.12.18)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン 燃 焼 器 用 ド ー ム の 試 験 モ デ ル を 製 作 す る 方 法 で あ っ て 、
弓 形 の 半 径 方 向 内 側 端 縁 部 （ １ ４ ） と 、 弓 形 の 半 径 方 向 外 側 端 縁 部 （ １ ６ ） と 、 前 記 半 径
方 向 内 側 及 び 外 側 端 縁 部 （ １ ４ 、 １ ６ ） 間 の 少 な く と も １ つ の カ ッ プ （ １ ８ ） と 、 前 記 カ
ッ プ （ １ ８ ） 内 の 開 口 部 （ ２ ０ ） と を 含 む 複 数 の ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） を ス タ ン プ
加 工 す る 段 階 と 、
　 複 数 の 弓 形 状 の 第 １ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ ） と 複 数 の 弓 形 状 の 第 ２ 支 持 バ ン ド セ
グ メ ン ト （ ２ ４ ） と を ス タ ン プ 加 工 す る 段 階 と 、
　 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の 少 な く と も １ つ と 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ
メ ン ト （ ２ ２ 、 ２ ４ ） の 各 々 の 少 な く と も １ つ と を 固 定 具 （ ３ ０ ） 上 に 配 置 し て 、 据 付 け
ド ー ム 組 立 体 を 形 成 す る 段 階 と 、 を 含 み 、
　 前 記 固 定 具 （ ３ ０ ） が 、 該 固 定 具 （ ３ ０ ） に 対 し て 前 記 少 な く と も １ つ の ド ー ム 壁 セ グ
メ ン ト （ １ ２ ） の 前 記 開 口 部 を 位 置 決 め す る た め の 手 段 （ ３ ４ ） と 、 前 記 少 な く と も １ つ
の ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の 前 記 半 径 方 向 内 側 端 縁 部 （ １ ４ ） に 前 記 少 な く と も １ つ
の 第 １ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ ） の 各 々 を 位 置 決 め す る た め の 手 段 （ ３ ６ 、 ３ ８ 、 ４
０ ） と 、 前 記 少 な く と も １ つ の ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の 前 記 半 径 方 向 外 側 端 縁 部 （
１ ６ ） に 前 記 少 な く と も １ つ の 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ４ ） の 各 々 を 位 置 決 め す る
た め の 手 段 （ ３ ６ 、 ３ ８ 、 ４ ０ ） と 、 前 記 据 付 け ド ー ム 組 立 体 の ド ー ム 角 を 確 定 す る よ う
に 前 記 少 な く と も １ つ の ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） を 配 向 す る た め の 手 段 （ ３ ６ 、 ３ ８
） と を 含 み 、 該 方 法 が 更 に 、
前 記 据 付 け ド ー ム 組 立 体 を 前 記 固 定 具 （ ３ ０ ） 上 に 置 い た ま ま 、 前 記 少 な く と も １ つ の ド
ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） と 前 記 少 な く と も １ つ の 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （
２ ２ 、 ２ ４ ） と を 接 合 し て 、 少 な く と も ド ー ム 試 験 モ デ ル の 単 体 セ ク タ （ １ ０ ） を 形 成 す
る 段 階 を 含 む 、
こ と を 特 徴 と す る 方 法 。



【 請 求 項 ２ 】
　 複 数 の 前 記 単 体 セ ク タ （ １ ０ ） を 接 合 し て 単 体 構 造 の ド ー ム 試 験 モ デ ル を 形 成 す る 段 階
を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 複 数 の 前 記 単 体 セ ク タ （ １ ０ ） を 接 合 す る 前 記 段 階 が 、 溶 接 工 程 を 含 む こ と を 特 徴 と す
る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 接 合 す る 段 階 が 、 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の １ つ と 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 支 持
バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ 、 ２ ４ ） の 各 々 の １ つ と を 接 合 し て 前 記 単 体 セ ク タ （ １ ０ ） を 形
成 す る 段 階 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン 燃 焼 器 用 ド ー ム の 試 験 モ デ ル を 製 作 す る 方 法 で あ っ て 、
　 弓 形 の 半 径 方 向 内 側 フ ラ ン ジ （ １ ４ ） と 、 弓 形 の 半 径 方 向 外 側 フ ラ ン ジ （ １ ６ ） と 、 前
記 半 径 方 向 内 側 及 び 外 側 フ ラ ン ジ （ １ ４ 、 １ ６ ） 間 の 単 一 の カ ッ プ （ １ ８ ） と 、 前 記 カ ッ
プ （ １ ８ ） 内 の 単 一 の 開 口 部 （ ２ ０ ） と を 含 む 複 数 の ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） を ス タ
ン プ 加 工 す る 段 階 と 、
　 複 数 の 弓 形 状 の 第 １ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ ） と 複 数 の 弓 形 状 の 第 ２ 支 持 バ ン ド セ
グ メ ン ト （ ２ ４ ） と を ス タ ン プ 加 工 す る 段 階 と 、
　 ベ ー ス プ レ ー ト （ ３ ２ ） と 、 前 記 ベ ー ス プ レ ー ト （ ３ ２ ） の 第 １ の 表 面 に 対 し て あ る 角
度 で 取 付 け ら れ か つ 配 向 さ れ た 複 数 の 円 筒 形 部 材 （ ３ ４ ） と 、 前 記 ベ ー ス プ レ ー ト （ ３ ２
） の 前 記 第 １ の 表 面 （ ３ ８ ） に 取 付 け ら れ た 複 数 の ブ ロ ッ ク （ ３ ６ ） 及 び ガ セ ッ ト （ ４ ０
） と を 含 み 、 前 記 ベ ー ス プ レ ー ト （ ３ ２ ） 、 前 記 円 筒 形 部 材 （ ３ ４ ） 、 前 記 ブ ロ ッ ク （ ３
６ ） 及 び 前 記 ガ セ ッ ト が 、 同 じ 材 料 で 形 成 さ れ て い る 固 定 具 （ ３ ０ ） を 準 備 す る 段 階 と 、
　 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の ２ つ 又 は そ れ 以 上 と 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ
ン ト （ ２ ２ 、 ２ ４ ） の 各 々 の ２ つ 又 は そ れ 以 上 と を 前 記 固 定 具 上 に 配 置 し て 、 前 記 ド ー ム
壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の 前 記 開 口 部 （ ２ ０ ） が 前 記 円 筒 形 部 材 （ ３ ４ ） に よ り 前 記 固 定 具
（ ３ ０ ） 上 に 位 置 決 め さ れ 、 前 記 ブ ロ ッ ク （ ３ ６ ） と 前 記 ガ セ ッ ト （ ４ ０ ） と 前 記 バ ッ ク
プ レ ー ト （ ３ ２ ） の 前 記 第 １ の 表 面 と が 協 働 し て 前 記 第 １ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ ）
を 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の 前 記 半 径 方 向 内 側 フ ラ ン ジ に 位 置 決 め し 、 前 記 第 ２
支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ４ ） を 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の 前 記 半 径 方 向 外 側 フ
ラ ン ジ （ １ ６ ） に 位 置 決 め し 、 か つ 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） を 配 向 さ せ て 据 付 け
ド ー ム 組 立 体 の ド ー ム 角 を 確 定 す る よ う に 、 該 据 付 け ド ー ム 組 立 体 を 形 成 す る 段 階 と 、
　 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） を 前 記 円 筒 形 部 材 （ ３ ４ ） 及 び 前 記 ブ ロ ッ ク （ ３ ６ ）
に 、 ま た 前 記 ガ セ ッ ト を 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ 、 ２ ４ ） に 仮 付 け
溶 接 す る 段 階 と 、
　 前 記 据 付 け ド ー ム 組 立 体 を 前 記 固 定 具 （ ３ ０ ） 上 に 置 い た ま ま 、 隣 接 す る ド ー ム 壁 セ グ
メ ン ト （ １ ２ ） を 互 い に 溶 接 し 、 隣 接 す る 第 １ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ ） を 互 い に 溶
接 し 、 ま た 隣 接 す る 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ４ ） を 互 い に 溶 接 す る 段 階 と 、 次 ぎ に
、
　 前 記 据 付 け ド ー ム 組 立 体 を 前 記 固 定 具 （ ３ ０ ） 上 に 置 い た ま ま 、 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 支 持
バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ 、 ２ ４ ） の 各 々 を そ れ ぞ れ の 対 応 す る ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２
） に ろ う 付 け し て 、 ド ー ム 試 験 モ デ ル の 単 体 セ ク タ （ １ ０ ） を 形 成 す る 段 階 と
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 溶 接 す る 段 階 に 続 き 、 前 記 据 付 け ド ー ム 組 立 体 を 前 記 固 定 具 （ ３ ０ ） 上 に 置 い た ま
ま 、 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） 並 び に 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２
２ 、 ２ ４ ） を 応 力 除 去 す る 段 階 を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） 、 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ 、 ２
４ ） 、 並 び に 前 記 固 定 具 （ ３ ０ ） が 、 同 じ 材 料 で 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、
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請 求 項 ５

請 求



に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン 燃 焼 器 用 ド ー ム の 単 体 構 造 の 試 験 モ デ ル で あ っ て 、
　 弓 形 の 半 径 方 向 内 側 フ ラ ン ジ （ １ ４ ） と 、 弓 形 の 半 径 方 向 外 側 フ ラ ン ジ （ １ ６ ） と 、 前
記 半 径 方 向 内 側 及 び 外 側 フ ラ ン ジ （ １ ４ 、 １ ６ ） 間 の 少 な く と も １ つ の カ ッ プ （ １ ８ ） と
、 前 記 カ ッ プ （ １ ８ ） 内 の 開 口 部 と を 含 む 複 数 の 個 々 に ス タ ン プ 加 工 さ れ た ド ー ム 壁 セ グ
メ ン ト （ １ ２ ） と 、
　 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の 対 応 す る １ つ の 前 記 半 径 方 向 内 側 フ ラ ン ジ （ １ ４ ）
に 接 合 さ れ た 複 数 の 個 々 に ス タ ン プ 加 工 さ れ た 弓 形 状 の 第 １ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２
） と 、
　 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） の 対 応 す る １ つ の 前 記 半 径 方 向 外 側 フ ラ ン ジ （ １ ６ ）
に 接 合 さ れ た 複 数 の 個 々 に ス タ ン プ 加 工 さ れ た 弓 形 状 の 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ４
） と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 単 体 構 造 の 試 験 モ デ ル 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 第 １ 及 び 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ２ 、 ２ ４ ） が 、 前 記 ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （
１ ２ ） に ろ う 付 け さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 に 記 載 の 単 体 構 造 の 試 験 モ デ ル
。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 隣 接 す る ド ー ム 壁 セ グ メ ン ト （ １ ２ ） が 互 い に 溶 接 さ れ 、 隣 接 す る 第 １ 支 持 バ ン ド セ グ
メ ン ト （ ２ ２ ） が 互 い に 溶 接 さ れ 、 ま た 隣 接 す る 第 ２ 支 持 バ ン ド セ グ メ ン ト （ ２ ４ ） が 互
い に 溶 接 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 に 記 載 の 単 体 構 造 の 試 験 モ デ ル 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ガ ス タ ー ビ ン エ ン ジ ン の 開 発 中 に は 、 多 く の 場 合 、 燃 焼 器 の 実 物 大 模 型 を 製 作 し て 、 輪
郭 及 び パ タ ー ン 因 子 の 開 発 の よ う な 種 々 の 試 験 を 行 い 、 そ の 試 験 に よ っ て 、 ド ー ム の 空 気
力 学 、 熱 伝 達 及 び 機 械 設 計 要 件 を 含 む 、 燃 焼 器 及 び そ の 個 々 の 構 成 部 品 の 性 能 が 評 価 さ れ
る 。 開 発 試 験 の た め の ド ー ム 試 験 モ デ ル を 製 作 す る 方 法 の １ つ は 、 一 回 の ス タ ン プ 加 工 作
業 で ド ー ム 全 体 を 形 成 す る こ と が で き る 生 産 型 ツ ー ル を 製 作 す る こ と で あ る 。 し か し な が
ら 、 こ の 方 法 に 伴 う 大 き な 欠 点 は 、 ツ ー ル を 製 作 す る の に 莫 大 な 資 金 及 び 準 備 時 間 が 必 要
な こ と で あ る 。 更 に 、 こ の ツ ー ル は 、 適 切 な 生 産 設 計 を 特 定 す る 前 に 評 価 さ れ る 多 く の 設
計 の １ つ と な る 可 能 性 が あ る 特 定 の ド ー ム 設 計 に 専 用 の も の で あ る 。 別 の 方 法 は 、 互 い に
組 み 立 て て 溶 接 し 、 種 々 の 構 成 の ド ー ム を 形 成 す る こ と が で き る 円 錐 形 、 円 筒 形 及 び 平 ら
な プ レ ー ト の よ う な 多 数 の 個 々 の 構 成 部 品 を 製 作 す る こ と で あ る 。 し か し な が ら 、 こ の 方
法 が 適 切 で あ る か ど う か は 、 製 作 者 が 、 後 で 個 々 の ド ー ム 構 成 部 品 の 相 対 位 置 及 び 配 向 が
得 ら れ る よ う に 注 意 深 く 組 み 立 て る 必 要 が あ る 比 較 的 多 数 の 寸 法 的 に 正 確 な 部 品 を 一 貫 し
て 作 る こ と が で き る か ど う か に よ っ て 決 ま る 。
【 特 許 文 献 １ 】 米 国 特 許  ４ ０ ０ ８ ５ ６ ８ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ２ 】 米 国 特 許  ４ ２ ０ ８ ７ ７ ４ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ３ 】 米 国 特 許  ４ ２ ３ ２ ５ ２ ７ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ４ 】 米 国 特 許  ４ ８ ４ ３ ８ ２ ５ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ５ 】 米 国 特 許  ５ ３ ２ ９ ７ ６ １ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ６ 】 米 国 特 許  ６ ２ １ ２ ８ ７ ０ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ７ 】 米 国 特 許  ６ ２ ９ ８ ６ ６ ７ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ８ 】 米 国 特 許  ６ ３ １ ４ ７ ３ ９ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 ９ 】 米 国 特 許  ６ ４ ４ ２ ９ ４ ０ 号 明 細 書
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項 ５

請 求 項 ８

請 求 項 ８



【 特 許 文 献 １ ０ 】 米 国 特 許  ６ ４ ５ ３ ６ ７ １ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ １ 】 米 国 特 許  ６ ５ ０ ２ ４ ０ ０ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ ２ 】 米 国 特 許  ６ ６ ２ ９ ４ １ ５ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ ３ 】 米 国 特 許  ６ ７ ３ ５ ９ ５ ０ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ ４ 】 欧 州 特 許  ５ ２ １ ６ ８ ７ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ ５ 】 特 開  ２ ０ ０ ２ － ０ ３ １ ３ ４ ４ 号 明 細 書
【 特 許 文 献 １ ６ 】 米 国 特 許 出 願  １ ０ ／ ０ ２ ９ ， ３ ６ ４ 号 明 細 書
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