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(54) Dispositif de déplacement d’une vitre pour véhicule automobile

(57) L’invention porte sur un dispositif de déplace-
ment d’une vitre comprenant un rail de guidage (1) du
déplacement d’une vitre (8) selon une direction principale
(Z), et un curseur (2) de support de la vitre (8) monté à
coulissement sur ledit rail de guidage (1).

Le dispositif de déplacement d’une vitre selon l’in-
vention est remarquable en ce qu’il comprend une pièce

d’interfaçage (3) présentant deux extrémités (31, 32) op-
posées et éloignées l’une de l’autre selon la direction
principale (Z), à savoir une première extrémité (31) fixée
sur le curseur (2) et une deuxième extrémité (32) desti-
née à supporter la vitre (8) afin que la vitre (8) soit éloi-
gnée dudit curseur (3) d’une distance (HI) prédéterminée.

La présente invention trouve une application dans
le domaine des véhicules automobiles.
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Description

�[0001] La présente invention se rapporte à un dispositif
de déplacement d’une vitre comprenant un rail de gui-
dage et un curseur de support de la vitre monté à cou-
lissement sur ledit rail de guidage selon une direction
principale.
�[0002] Elle se rapporte plus particulièrement à un dis-
positif de déplacement d’une vitre pour véhicule automo-
bile.
�[0003] Certains véhicules automobiles comportent
des vitres latérales dont le rapport entre la largeur, di-
mension selon la direction longitudinale du véhicule, et
la hauteur, dimension selon la direction verticale du vé-
hicule, dépasse une certaine valeur seuil au-�delà de la-
quelle se posent des difficultés de guidage de la vitre.
C’est le cas notamment des vitres dites basses, dont la
hauteur est faible relativement à la largeur, ou des vitres
en pente dont le rebord supérieur est incliné relativement
au rebord inférieur correspondant à une diminution de la
hauteur selon la direction longitudinale du véhicule.
�[0004] Pour pallier les difficultés de guidage inhéren-
tes à ce type de vitre, il est connu d’employer divers dis-
positifs de déplacement d’une vitre coûteux et comple-
xes, notamment en terme de fabrication et de montage.
�[0005] L’un de ces dispositifs connus comprend deux
rails de guidage parallèles pour faire coulisser la vitre.
Sur chaque rail de guidage est monté à coulissement un
curseur supportant la vitre. Ces dispositifs dits « double
lift » présentent souvent des défauts de parallélisme en-
tre les deux rails de guidage, entraînant notamment des
frottements indésirables.
�[0006] L’autre de ces dispositifs connus, illustré en fi-
gure 1, comprend un unique rail de guidage 91 pour faire
coulisser la vitre 92. Sur le rail de guidage 91 est monté
à coulissement un curseur 93 supportant directement la
vitre 92 via deux points de fixation 94 correspondants
par exemple à des vis de fixation. Pour répondre à la
problématique de guidage d’une vitre 92 dont le rapport
entre la largeur L et la hauteur H est élevé, il est néces-
saire que le curseur 93 comporte un plateau guidant 95
pour soutenir la vitre 93 dans sa partie centrale et sur
une largeur LP prédéterminée afin d’offrir une grande
hauteur de guidage. Ces dispositifs dits « simple lift » à
curseur à plateau guidant sont relativement coûteux et
complexes du fait du plateau guidant.
�[0007] La présente a pour but de pallier en tout ou par-
tie ces inconvénients et propose en cela un dispositif de
déplacement d’une vitre comprenant un rail de guidage
et un curseur de support de la vitre monté à coulissement
sur ledit rail de guidage selon une direction principale,
ledit dispositif étant remarquable en ce qu’il comprend
une pièce d’interfaçage présentant deux extrémités op-
posées et éloignées l’une de l’autre selon la direction
principale, à savoir une première extrémité fixée sur le
curseur et une deuxième extrémité destinée à supporter
la vitre afin que la vitre soit éloignée dudit curseur d’une
distance prédéterminée.

�[0008] Ainsi, la vitre n’est plus directement fixée sur le
curseur mais via la pièce d’interfaçage interposée entre
la vitre et le curseur, permettant ainsi d’éloigner la vitre
du curseur dans la direction principale de coulissement.
�[0009] Dans le cas notamment de vitres latérales de
véhicule automobile, la direction principale de coulisse-
ment correspond sensiblement à la direction verticale du
véhicule, de sorte que la pièce d’interfaçage éloigne la
vitre du curseur dans le sens de la hauteur de la vitre.
Dans ce cas, la première extrémité de la pièce d’interfa-
çage correspond à son extrémité inférieure, et la deuxiè-
me extrémité de la pièce d’interfaçage correspond à son
extrémité supérieure.
�[0010] Avec la pièce d’interfaçage, la hauteur de gui-
dage est donc augmentée dans le sens où la hauteur de
guidage correspond à la distance entre le curseur mobile
et le haut de la vitre. La hauteur de guidage est en fait
augmentée de la distance entre les extrémités inférieure
et supérieure de la pièce d’interfaçage, correspondant à
la hauteur de la pièce d’interfaçage, car le curseur guide
à la fois la vitre et la pièce d’interfaçage. En augmentant
la hauteur de guidage, on diminue le rapport ou ratio
entre la largeur de la vitre et la hauteur de guidage, et
donc on améliore le guidage.
�[0011] L’invention évite ainsi de recourir à des moyens
complexes et coûteux, comme par exemple deux rails
de guidage ou un curseur à plateau guidant, allégeant
par la même le dispositif conforme à l’invention.
�[0012] Selon une caractéristique, la pièce d’interfaça-
ge est munie à sa première extrémité d’un orifice pour le
passage d’un organe de fixation sur le curseur.
�[0013] Selon une autre caractéristique, la pièce d’in-
terfaçage est munie à sa deuxième extrémité d’un organe
de clippage sur la vitre.
�[0014] Dans une réalisation particulière, l’organe de
clippage comprend au moins un doigt formant crochet
adapté pour s’engager dans un orifice prévu dans la vitre,
et au moins une patte élastiquement déformable prévu
pour coopérer avec un rebord de la vitre afin de bloquer
le doigt dans ledit orifice.
�[0015] De façon avantageuse, ledit doigt et ladite patte
élastiquement déformable présentent chacun une forme
de « L » orienté dans le même sens.
�[0016] Ainsi, la fixation de la pièce d’interfaçage sur la
vitre s’effectue très simplement par simple introduction
du doigt dans l’orifice suivi directement après d’une ro-
tation de la pièce d’interfaçage pour que la patte élasti-
quement déformable vienne se clipper sur une face de
la vitre, au niveau de l’un de ses rebords.
�[0017] Selon une caractéristique, la pièce d’interfaça-
ge présente une âme centrale s’étendant entre les pre-
mière et deuxième extrémités selon la direction princi-
pale, et de laquelle font saillie perpendiculairement ledit
doigt et ladite patte élastiquement déformable.
�[0018] L’invention se rapporte également à un véhicu-
le automobile comprenant au moins un dispositif de dé-
placement d’une vitre conforme à l’invention.
�[0019] La présente invention concerne également un
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procédé de montage d’un dispositif de déplacement
d’une vitre conforme à l’invention, comprenant une étape
de fixation de la pièce d’interfaçage sur la vitre réalisée
par un clippage de l’organe de clippage dans au moins
un orifice ménagé en partie basse de la vitre consistant
à en amener à la fois le doigt, la patte élastiquement
déformable et la tige centrale en butée contre différentes
surfaces de butée de la vitre.
�[0020] De façon avantageuse, l’étape de fixation de la
pièce d’interfaçage sur la vitre est réalisée comme suit :�

- le doigt de la pièce d’interfaçage est inséré dans l’ori-
fice suite à un engagement se faisant du côté de la
face avant de la vitre, ledit doigt étant inséré jusqu’à
ce qu’il débouche hors de l’orifice du côté de la face
arrière de la vitre,

- la pièce d’interfaçage subit un mouvement de rota-
tion pour amener de façon concomitante : �

- d’une part la patte élastiquement déformable de
la pièce d’interfaçage en butée contre la face
arrière de la vitre, ladite patte se déformant con-
tre le rebord inférieur de la vitre lors de la rotation
de la pièce d’interfaçage jusqu’à ce qu’elle dé-
passe ledit rebord du côté de la face arrière de
la vitre 8 ;

- d’autre part le doigt en butée à la fois contre la
face arrière de la vitre et contre la paroi interne
de l’orifice ; et

- enfin la tige centrale en butée contre la face
avant de la vitre.

�[0021] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention apparaîtront à la lecture de la des-
cription détaillée ci- �après, d’un exemple de mise en
oeuvre non limitatif, faite en référence aux figures an-
nexées dans lesquelles : �

- la figure 1, déjà décrite, est une vue schématique de
face d’un dispositif de déplacement d’une vitre
connu ;

- la figure 2 est une vue schématique de face d’un
dispositif de déplacement d’une vitre conforme à
l’invention ;

- La figure 3 est une vue en coupe du dispositif de
déplacement d’une vitre illustré en figure 2 selon la
ligne de coupe III-�III ;

- La figure 4 est une vue en coupe du dispositif de
déplacement d’une vitre identique à celle de la figure
3 illustrant les différentes étapes de fixation par clip-
page de la pièce d’interfaçage du dispositif de dé-
placement d’une vitre.

�[0022] Un dispositif de déplacement d’une vitre con-
forme à l’invention est décrit en référence aux figures 1
à 4 et comprend :�

- un rail de guidage 1 unique adapté pour guider le

déplacement d’une vitre 8, comme une vitre latérale
de véhicule automobile, selon une direction princi-
pale Z, correspondant à la direction verticale du vé-
hicule automobile ;

- un curseur 2 monté à coulissement sur le rail de gui-
dage 1 et adapté pour supporter la vitre 8, ledit cur-
seur 2 présentant un passage en forme de canal
dans lequel le rail est monté coulissant, ledit curseur
2 étant mobile suivant un trajet de déplacement rec-
tiligne et verticale entre une position basse corres-
pondant à la vitre 8 en position ouverte et une posi-
tion haute correspondant à la vitre 8 en position
fermée ;

- une pièce d’interfaçage 3 interposée entre le curseur
2 et la vitre 8, de sorte que le curseur 2 ne supporte
pas directement la vitre 8 mais par l’intermédiaire de
la pièce d’interfaçage 3 fixée d’une part sur le curseur
2 et d’autre part sur la vitre 8.

�[0023] Le dispositif de déplacement d’une vitre com-
porte également des moyens d’entraînement (non illus-
trés) du curseur 2 le long du rail de guidage 1, comme
par exemple des moyens d’entraînement comportant
deux poulies situées aux extrémités du rail de guidage
1 et un câble engagé autour de ces poulies. Le câble
présente deux extrémités qui sont fixées au curseur 2 et
le dispositif de déplacement d’une vitre comporte enfin
un moteur électrique ou une manivelle d’entraînement
du câble et permettant le déplacement du curseur.
�[0024] La pièce d’interfaçage 3 comprend une âme
centrale 30 s’étendant verticalement et pourvue de deux
extrémités, respectivement une extrémité inférieure 31
(ou première extrémité) fixée sur le curseur 2 et une ex-
trémité supérieure 32 (ou deuxième extrémité) fixée sur
la vitre 8.
�[0025] Un orifice 33 est ménagé à l’extrémité inférieure
31 de la pièce d’interfaçage 3 pour le passage d’un or-
gane de fixation 4 sur le curseur 2 ; ledit organe de fixation
4 se présentant par exemple sous la forme d’une vis de
fixation traversant le curseur 2 et coopérant avec l’orifice
33 taraudé pour assurer le maintien de la pièce d’inter-
façage 3 sur le curseur 2. Bien entendu, l’organe de fixa-
tion 4 peut se présenter sous la forme d’une cheville,
d’une clavette, d’un ensemble vis-�écrou, ou de tout autre
organe équivalent.
�[0026] Deux organes de clippage 34 sont prévus à l’ex-
trémité supérieure 32 de la pièce d’interfaçage 3 ; lesdits
organes de clippage 34 étant espacés l’un de l’autre dans
le sens de la largeur de la vitre 8, donnant ainsi à la pièce
d’interfaçage 3 une forme générale de « Y » où les deux
branches du « Y » correspondent aux deux organes de
clippage 34.
�[0027] Chaque organe de clippage 34 comprend : �

- une tige centrale 340 prolongeant l’âme centrale 30
et s’étendant sensiblement selon la direction verti-
cale Z ;

- un doigt 341 s’étendant de façon perpendiculaire à
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la tige centrale 340, et donc à l’âme centrale 30, à
partir de l’extrémité libre de ladite tige centrale 340,
ledit doigt 341 présentant une forme générale de
« L » afin de former un crochet recourbé comportant
une extrémité saillante orientée vers le haut ;

- une patte élastiquement déformable 342 s’étendant
de façon perpendiculaire à la tige centrale 340, et
donc à l’âme centrale 30, dessous ledit doigt 341,
ladite patte 342 présentant également une forme gé-
nérale de « L » afin de former un crochet recourbé
comportant une extrémité saillante orientée vers le
haut.

�[0028] La fixation de la pièce d’interfaçage 3 via les
organes de clippage 34 est décrite ci-�après en référence
aux figures 3 et 4.
�[0029] Les doigts 341 sont insérés dans des orifices
80 ménagés en partie basse de la vitre 8 suite à un en-
gagement se faisant du côté de la face avant 81 de la
vitre 8. Les doigts 341 sont insérés jusqu’à ce qu’ils dé-
bouchent hors des orifices 80 correspondants, du côté
de la face arrière 82 de la vitre 8. Ensuite, la pièce d’in-
terfaçage 3 subit un mouvement de rotation R pour ame-
ner de façon concomitante :�

- les pattes 342 en butée contre la face arrière 82 de
la vitre 8, lesdites pattes 342 se déformant contre le
rebord inférieur de la vitre 8 lors de la rotation de la
pièce d’interfaçage 3 jusqu’à ce qu’elles dépassent
ledit rebord du côté de la face arrière 82 de la vitre 8 ;

- les doigts 341 en butée à la fois contre la face arrière
82 de la vitre 8 et contre les parois internes des ori-
fices 80 correspondants ; et enfin

- la tige centrale 340 en butée contre la face avant 81
de la vitre 8.

�[0030] Ainsi, la fixation est assurée par différentes sur-
faces de butée, conduisant à un blocage complet de la
pièce d’interfaçage 3 sur la vitre 8.
�[0031] Ainsi, et comme illustré en figure 2, la hauteur
de guidage HG dans le cas d’un dispositif de déplacement
d’une vitre conforme à l’invention correspond à la hauteur
H de la vitre 8 plus la hauteur HI de la pièce d’interfaçage
3. Ainsi, la hauteur de guidage HG est supérieure à la
hauteur H de la vitre 8 et donc le ratio entre la hauteur
de guidage HG et la largeur L de la vitre 8 est augmenté,
améliorant par la- �même le guidage de la vitre 8 en trans-
lation selon la direction verticale Z.
�[0032] Bien entendu l’exemple de mise en oeuvre évo-
qué ci- �dessus ne présente aucun caractère limitatif et
d’autres détails et améliorations peuvent être apportés
au dispositif de déplacement d’une vitre selon l’invention,
sans pour autant sortir du cadre de l’invention où d’autres
formes de pièce d’interfaçage peuvent par exemple être
réalisées.

Revendications

1. Dispositif de déplacement d’une vitre comprenant
un rail de guidage (1) et un curseur (2) de support
de la vitre (8) monté à coulissement sur ledit rail de
guidage (1) selon une direction principale (Z), le dis-
positif comprenant une pièce d’interfaçage (3) pré-
sentant deux extrémités (31, 32) opposées et éloi-
gnées l’une de l’autre selon la direction principale
(Z), à savoir une première extrémité (31) fixée sur le
curseur (2) et une deuxième extrémité (32) destinée
à supporter la vitre (8) afin que la vitre (8) soit éloi-
gnée dudit curseur (2) d’une distance (HI) prédéter-
minée, la pièce d’interfaçage (3) étant munie à sa
deuxième extrémité (32) d’au moins un organe de
clippage (34) sur la vitre, caractérisé en ce que
l’organe de clippage (34) comprend un doigt (341)
formant crochet adapté pour s’engager dans un ori-
fice (80) prévu dans la vitre (8), et une patte élasti-
quement déformable (342) prévu pour coopérer
avec une face (82) de la vitre (8) afin de bloquer ledit
doigt (341) dans ledit orifice (80)..

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel la piè-
ce d’interfaçage (3) est munie à sa première extré-
mité (31) d’un orifice (33) pour le passage d’un or-
gane de fixation (4) sur le curseur (2).

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
ledit doigt (341) et ladite patte élastiquement défor-
mable (342) présentent chacun une forme de « L »
orienté dans le même sens.

4. Dispositif selon la revendication 3, dans lequel la piè-
ce d’interfaçage (3) présente une âme centrale (30)
s’étendant entre les première (31) et deuxième (32)
extrémités selon la direction principale (Z), et de la-
quelle font saillie perpendiculairement ledit doigt
(341) et ladite patte élastiquement déformable (342).

5. Véhicule automobile comprenant au moins un dis-
positif de déplacement d’une vitre selon l’une quel-
conque des revendications 1 à 4.

6. Procédé de montage d’un dispositif de déplacement
d’une vitre conforme à l’une quelconque des reven-
dications 1 à 4, comprenant une étape de fixation de
la pièce d’interfaçage (3) sur la vitre (8) réalisée par
un clippage de l’organe de clippage (34) dans au
moins un orifice (80) ménagé en partie basse de la
vitre (8) consistant à en amener à la fois le doigt
(341), la patte élastiquement déformable (342) et la
tige centrale (340) en butée contre différentes sur-
faces de butée de la vitre (8).

7. Procédé de montage conforme à la revendication 6,
dans lequel l’étape de fixation de la pièce d’interfa-
çage (3) sur la vitre (8) est réalisée comme suit :�
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- le doigt (341) de la pièce d’interfaçage (3) est
inséré dans l’orifice (80) suite à un engagement
se faisant du côté de la face avant (81) de la
vitre (8), ledit doigt (341) étant inséré jusqu’à ce
qu’il débouche hors de l’orifice (80) du côté de
la face arrière (82) de la vitre (8),
- la pièce d’interfaçage (3) subit un mouvement
de rotation (R) pour amener de façon
concomitante :�

- d’une part la patte élastiquement déforma-
ble (342) de la pièce d’interfaçage (3) en
butée contre la face arrière (82) de la vitre
(8), ladite patte (342) se déformant contre
le rebord inférieur de la vitre (8) lors de la
rotation de la pièce d’interfaçage (3) jusqu’à
ce qu’elle dépasse ledit rebord du côté de
la face arrière (82) de la vitre 8 ;
- d’autre part le doigt (341) en butée à la fois
contre la face arrière (82) de la vitre (8) et
contre la paroi interne de l’orifice (80) ; et
- enfin la tige centrale (340) en butée contre
la face avant (81) de la vitre (8).
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