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. (58) VORRICHTUNG ZUM GLAETTEN VON METALLBAENDERN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Glétten von Metallbéndern, insbesondere von
Endlosbandern. Ziel und Aufgabe dieser Erfindung ist es, eine Vorrichtung mit nur einer oder
zwei Gegenwalzen zu entwickeln, die eine Quetschwirkung des zu gléttenden Bandes ausschlie
dabei aber einfach zu handhaben ist. Erfindungsgemaf wurden eine oder zwei Gegenwalzen
{iber mindestens je eine Koppelstange mit einer Stitzwalze so verbunden, dal8 die Gegenwalze
um die Stiitzwalze radial schwenkbar gelagert sind. Die Vorrichtung eignet sich zum Glatten vo
~ Metallbandern, die als Transportmittel und Unterlage fir die Herstellung polymerer Filme, Foli
oder Membranen verwendet werden.
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Dr. Bernhard Tietgens Teltow, den 17.11.1982

Titel der Erfindung
Vorrichtung zum Glétten von Metallb&ndern

Anwendungsgebiet dexr Brfindung
Die Erfindung betrifft eine Anstellvorrichtung fiir die Vor-

© richtung zum Glitten von Metallbéndern, insbesondere Endlos-

btndern, wie sie auf Maschinen und Einrichtungen als Trans-
portmittel und Unterlaege zur Herstellung und Weiterverarbelw
tung polymerer Filme, Follen und Membranen verwendet werden,
die durch Glétten in bestimmten Zeitabsténden regeneriert
werden miissen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Pir des Glétten von Metallbindern sind Richtmaschinen mit 7
und mehr Welzen bekannt, bel denen der gewiinschte Richteffekt
in elnem Durchleuf erzlielt wird. Fir derartige Richitmaschi-
nen sind entsprechende Oberwalzen-Anstellvorrichtungen be-
kennt, die die auftretenden hohen Xréfte aufnehmen und eine
genaue Fiihrung der Oberwalzen gewshrleisten.
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~ Diese Anstellvorrichtungen sind dementsprechend aufwendig,

~und kompliziert (DD-PS 77 684)., -
Fir das Gldtten von endlosen Metellbéndern, die als Arbeits-
organ.euf einer Maschine leufen, sind Walzvorrichtungen be-
kannt, die nur aus 2 Walzen bestehen. Debel wird der erfor-
derliche Effekt des Gldttems durch mehrfachen Umlauf des
Endlosbandes unad wechselseitige Verstellung der Oberwalze

erzielt., Diese Walzvorrichtungen sind vergleichsweise klein

- und fiir den sténdigen bzw, zeitweisen Einbau in die Arbeits-
maschine geelgnet. Die Anstellung der Oberwalze erfolgt durch
vertikale Anstellspindeln und horizontale Verschiebung der
gesamten lLagerung der Oberwalzen (DD-PS 52 330).
Dieses Anstellprinzip hat den Nachteill, daB 2 unabhéngige
Ansgtellbewegungen im laufenden Betrieb aufeinander abgestimmt
werden miissen und daB bel unsachgemédfBer Anstellung (zu groSe
vertikale Anstellung bel kleiner horizontaler Verschiebung)
eine Quetschwirkung auf das zu glittende Metallband auftre-
ten kann, die zu bleibender Deformation und damit zum Un-
brauchbarwerden des Bandes fiihrt.

7iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Entwicklung einer einfachen An-
gtellvorrichtung filr eine Vorrichtung zum Gldtten von Metall-
béndern, insbesondere solcher, die als Arbeitsorgan endlos
auf einer Maschine layfen., Dabeli soll elne elnfache Handha=-
bung erreicht und die Gefahr von Qualitédtsminderung durch
Fehlbedienung verhindert werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

- Aufgabenstellung
Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung
zum Glédtten von Metallbéndern mit Stilitz- und Gegenwalzen
zu entwickeln, beli der die Anstellbewegung in Arbeitsstel-
lung so erfolgt, daB eine Quetschwirkung auf das zu glédtten-
de Metallband ausgeschlossen ist,
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- Merkmale der Exrfindung
Die Vorrlchtung besteht aus einer Stiitzwalze 1 und mindestens
eilner Gegenwalze 4, die so angeordnet ist, daf ihre Achse
auf'einem Radiug um die Achse der Stiitzwalze 1 geschwenkt
werden kann., Dazu 1st die frei drehbare Gegenwalze 4 min-
destens an eilner Seite, vorzugsweise bheidseitig, losbar oder

fest mit einer Koppelstange 5 verbunden. Die Koppelstange 5

‘1gt mit dem der Gegenwalze 4 gegenmiiberliegenden Ende in ei-
nem axiylen Punkt der Stlitzwalze 1, vorzugsweise der Achse
der Stiltzwalze 1 selbst, lBsbar oder fest, aber redial
schwenkbar verbunden. Die KoPpelstange 5 ist derart ange-
ordnet, daB der Abstand zwlschen der Stiitzwalze 1 und der
Cegenwalze 4 mindestens der Dicke des Metallbandes 3 ent-
spricht, S
Zum Gldtten eines bevorzugt endlosen Metallbandes 3, z. B.
‘eines Kupferbandes, wird die in Ruhestellung senkrecht oder
nahezu senkrecht zur Laufbewegung des Metallbandes 3 oder
gumindest nicht in Beriihrungskontakt befindliche, arretier-
te Gegenwalze 4 (Fig. 1),.gefiilhrt durch die Xoppelstange 5,

- yradial um die Stiitzwalze 1 geschwenkt, wobei durch den
Druck der Gegenwalze 4 auf das Metallband 3 eine gldttende
Wirkung esusgeiibt wird, ohne dieses durch eine Quetschwir-
kung in seinen Abmessungen zu verdndern.

Fiir eine optimale Glittung ist es vorteilhaft, wenn die Ge-
genwalze 4 in Iaufrichtung des Metallbandes 3 wechselsei-
~ tig sowohl vor als.auch hinter der Stiitzwalze 1 (Flg. 2 und
 3) engeordnet.wird. In einer anderen Ausfiihrungsform ist
es zwéckmaﬁig,'je eine Gegenwalze 4 in Leufrichtung des
Metallbandes 3 und eine weitere entgegen dieser Laufrichtung
 zu schwenken (Fig, 4 und 5.).

"Um die Ruhestellung zu erreichen, ist es hierbel erforder-
lich, den Achsabstand zwischen der Stiitzwalze 1 und den
Gegenwalzen 4 durch léngere Koppelstangen 5 griBer zu widhlen

"oder den gemeinsamen Schwenkpunkt der Koppelstangen 5 von
der Achge der Stlitzwalze 1 in Richtung des Metallbandes
verschiebbar zu gestalten,
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Die Gldttung kann durch das Eigengewicht der Gegenwalze 4
oder durch Druck oder Zug iliber eine Abstandseinstellvor-
richtung 7 wie ein Gestédnge oder eine Spindel gegen ein
Widerlager 6 eingestellt werden, bei der Ausfithrungsform
mlit 2 Gegenwalzen 4 auBerdem durch Druck der beiden Ge-
genwalzen 4 iber eine Abstendseinstellvorrichtung 7 gegen-
einander (Fig. 5).

Zur Fixierung der Lage der Gegenwalze 4 in Ruhe- oder Ar-
beitsstellung konnen als Abstandseinstellvorrichtungen 7
Einstellgesténge, Spindeln oder andere Elnrichtungen an-
geordnet wexrden.

Bel einer besonders vortellhaften Anordnung bedarf die
erfindungsgeméfe Vorrichtung keiner zusédtzlichen Stitzwal-
- ze 1, wenn hierfiir eine der erforderlichen und vorhandenen
Stiitzwalzen der Maschine genutzt wird.
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Erfindungsanspruch

1. Vorrichtung zum Gldétten von Metallbéndern, insbesondere
Endloshdndern mit einer Walzvorrichtung aus Walzenpaaren,
gekennzelchnet dadurch, daf mindestens eine Gegenwalze
(4), deren Achse ein- oder beidseitig, mit einer Koppelw-
stenge (5) verbunden ist, wihrend das der Gegenwalze (4)
gegeniiberliegende Ende der Koppelsiange (5) axial an der
Stiitzwalze (1), vorzugswelse an der Achse der Stitzwal-.

.ze (1) selbst radial um diese schwenkbar angeordnet ist,

 wobei der Abstend zwischen der Stiltzwalze (1) und der
Gegerwalze.(4) mindestens der Dicke des Metallbandes (3)
.entspricht.,

‘2, Vorrichtung nach  Punkth 1, gekennzeichnet dadurch, daB
zwischen der Gegenwelze (4) und einem Widerlager (6) Ab-
standseinstellrichtungen (7), vorzugsweise Gestiénge und/
oder Spindeln angeordnet sind.

3. Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf
2 Gegenwalzen (4) iiber Eoppelstengen (5) mit der Stiitz-
walze (1) verbunden sind.

4, Vorrichtung nach . Punkt 1 und 3, gekennzeichnet dadurch,
daB zwischen. den Gegenwalzen (4) Avstandseinstellvorrich=
tungen ?73, vorzugsweise Gestinge und/oder Spindeln ange-
ordnet sind.
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