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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Verteilen flieBfahiger Medien, insbesondere Farbrohreinrich-
tungen zum Verteilen von Farbe bei einer Schablonendruckmaschine, mit mehreren aus dem inneren eines
Rohres durch eine Wand derselben nach auBen fiihrenden Austrittséffnungen.

Weiters betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung soicher Einrichtungen.

Insbesondere bei Rundschablonendruckmaschinen ist es bereits bekannt, im Inneren der Rundschablo-
ne eine Farbrohreinrichtung anzubringen, die die Farbe gleichm&s8ig verteilt.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung der genannten Gattung zu schaffen, die einerseits den
im Betrieb auftretenden mechanischen Belastungen bei geringstm&glichen Volumensquerschnitt gewachsen
ist und die sich andererseits leicht manipulieren 148t.

ErfindungsgemaB wird dies dadurch erreicht, daB die Wand des Rohres zumindest abschnittweise aus
verstarktem Kunststoff gebildet ist.

Gegenliber den bisher bekannten Farbrohren erzielt man durch die erfindungsgemiBen Farbrohre aus
verstarktem Kunststoff nicht nur eine Gewichtsreduzierung, welche die Manipulation wesentlich erleichtert,
sondern erreicht auch bei verhdltnismdBig geringem Querschnitt eine groBe Stabilitit und eine fiir den
Betrieb ausreichende mechanische Festigkeit. Man kann die Farbrohrquerschnitte aus dem verstdrktem
Kunststoff im wesentlichen gleich machen wie bisher in der rostfreien Stahlqualitdt und kann damit
bestehende Systeme auf die neuen wesentlich leichteren Farbrohre umriisten. Die Gewichtsersparnis und
damit die Einfachheit des Hantierens ist betrdchtlich. Ein ca. 4 m langes Farbrohr in rostfreier Stahiqualitat
wiegt ca. 21 kg, ein erfindungsgemaBes Farbrohr aus carbonfaserverztirktem Kunststoff (CFK) wiegt samt
darin angeordneter Verteileinrichtung ca. 10 kg, also weniger als die Halfte.

Als faserverstdrkte Kunststoffe eignen sich insbesondere carbonfaserverstirkte Kunststoffe, die sich
durch hohe Festigkeit auszeichnen. Gegenliber Ublichen Rohren aus verstarktem Kunststoff mit leicht
konischer Innenflache hat das erfindungsgeméBe Rohr vorzugsweise einen hohlzylindrischen Abschnitt aus
verstarktem Kunststoff, dessen Innenfliche auf einer Ladnge von mindestens 1 m, vorzugsweise um weniger
als 0,1 mm von der Form eines exakten Zylinders abweicht, also praktisch nicht konisch ist. Dies
ermdglicht insbesondere das Einschieben einer zylindrischen Verteileinrichtung, auf die spéter noch ndher
eingegangen wird.

Um die mechanische Stabilitdit der Farbrohreinrichtung auch bei groBen Druckbreiten aufrecht zu
erhalten, ist vorteilhaft vorgesehen, daB eine Rakelleiteinrichtung Uber einen Teil der Rohrlinge mit dem
Rohr verbunden ist. Besonders glinstig ist es, wenn diese Rakelleiteinrichtung mit dem Rohr verkliebt ist,
weil dann eine statisch stabile Einheit mit vergréBertem Querschnitt entsteht. Ein Triger der Rakelleitein-
richtung kann eine Leiste aus elastischem Material aufweisen. Diese Leiste kann entweder selbst als
Streichrakel ausgebildet sein oder neben einer Rollrakel angeordnet sein.

Gem#B einer weiteren bevorzugten AusflUhrungsform kann im Inneren des Rohres eine an der
Innenwand des Rohres zumindest bereichsweise anliegende Verteileinrichtung angeordnet sein. Diese
Verteileinrichtung zum gleichmaBigen Verteilen des zugeflhrten flieBfdhigen Mediums (Farbe bzw. Colorit)
auf die einzelnen Austrittséffnungen kann so ausgebildet sein, da8 Strémungskanile ausgehend von einer
Hauptzufiihrung durch fortgesetzte Teilung ein vorzugsweise symmetrisches Verzweigungssystem bilden.
Das Prinzip eines solchen Verteilk&rpers ist bereits aus der AT-PS 376 612 an sich bekannt. Im
Zusammenhang mit einem Farbrohr aus einem Verbundwerkstoff (insbesondere CFK) kommt dieser
Verteileinrichtung noch eine zusédtzliche Bedeutung zu. Sie erhdht ndmlich die Stabilitdt der gesamten
Farbrohreinrichtung einerseits durch seine eigene Steifigkeit und andererseits dadurch, da8 sie das Farbrohr
aus verstdrktem Kunststoff innen aussteift.

Durch die Verteileinrichtung kann der Farbpasteninhalt in der gesamten Farbrohreinrichtung wesentlich
gesenkt werden, beispielsweise von etwa 4 kg auf eine GréBenordnung im Bereich zwischen 0,5 kg und 1
kg.

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden anhand der nachfolgenden Figurenbeschrei-
bung n&her erldutert.

Die Fig. 1 zeigt ein erstes Ausflihrungsbeispiel einer erfindungsgeméBen Einrichtung zum Verteilen eines
flieBfahigen Mediums, némlich ein Farbrohr einer Rundschablonendruckeinrichtung,

die Fig. 2 zeigt sinen Schnitt gem&8 der Linie A-A der Fig. 1,

die Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer erfindungsgemaBen Einrichtung mit einer
angeklebten Rakelleiteinrichtun,

die Fig. 4 zeigt einen Querschnitt gem&B der Linie B-B der Fig. 3,

die Fig. 5 zeigt die Rakelleiteinrichtung der Fig. 3 in gréBerem Detail,

die Fig. 6 zeigt einen Schnitt gem&B der Linie C-C,

die Fig. 7 zeigt ein weiteres Ausflhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen Farbrohres in einem
Léngsschnitt, bei dem ein Einsatzkrper zum Verteilen der Farbe singeschoben ist,
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die Fig. 8 zeigt das Detail X-X der Fig. 7,

die Fig. 9 zeigt die Lage der Stromungskanile auf einem abgewickelten Umfang der insgesamt
zylindrischen Verteileinrichtung,

die Fig. 10 zeigt den Endabschnitt eines Strémungskanals,

die Fig. 11 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer erfindungsgemégBen Einrichtung, die sowohl mit
einer Verteileinrichtung als auch mit einer Rakelleiteinrichtung ausgestattet ist,

die Fig. 12 zeigt einen Schnitt gem&8 der Linie D-D,

die Fig. 13 zeigt im Schnitt und die Fig. 14 zeigt in einer Draufsicht ein Ubergangsstuck zum Verbinden
zweier Rohrabschnitte, von denen zumindest eines erfindungsgemiB aus einem Verbundwerkstoff bzw.
faserverstirktem Kunststoff besteht.

Das in den Fig. 1 und 2 dargestellte Farbrohr 1 weist auf beiden Seiten Anschliisse 2 zur Zufuhr von
Farbe bzw. seitliche Abschlisse des Farbrohres auf. insgesamt wird in das Innere des Farbrohres 1 unter
Druck stehende Farbe eingebracht, die verteilt Uber kleine Austrittsdffnungen 3 an der Unterseite des
Farbrohres aus diesem austritt und dann im allgemeinen iiber eine Rakeleinrichtung durch eine Schablone
hindurch auf eine Warenbahn aufgetragen wird. ErfindungsgeméB besteht nun die Wand des Rohres 1
zumindest abschnittweise aus verstdrktem Kunststoff, insbesondere carbonfaserverstirktem Kunststoff
(CFK) und bildet somit einen leichten und dennoch robusten Verbundwerkstoff. Das Rohr weist einen
hohlzylindrischen Abschnitt auf, dessen Innenwand 1a kaum von der eines exakten Zylinders abweicht.
Beispielsweise unterschieden sich die Innendurchmesser an den Rohrenden in einem konkreten Fall nur um
0,02 mm.

Bei dem in den Fig. 3 und 4 dargesteliten Ausfihrungsbeispiel ist am eigentlichen Farbrohr 1 eine
insgesamt mit 4 bezeichnete Rakelleiteinrichtung mit dem Rohr 1 verklebt. Diese Rakelleiteinrichtung ist in
den Fig. 5 und 6 ndher dargestelit.

Die Rakelleiteinrichtung 4 weist einen Triger 5 aus Kunststoff, vorzugsweise Polyoxymethylen (POM)
auf. Dieser Tréger 5 weist einen der AuBenform des Rohres 1 formangepaBten Bereich 5a auf, der mit dem
Rohr 1 verklebt ist.

Der Trédger 5 der Rakelleiteinrichtung ist als statisch giinstiges Hohlprofil ausgebildet, weiches auch bei
grbBeren Mengen eine geringe Durchbiegung aufweist. Die beiden Enden des Hohlprofles des Trégers 5
sind Uber |6sbare Seitenteile 6 abgedeckt. Diese Seitenteile 6 weisen an Lappen 6a Zapfen 6b auf. Wenn
die Lappen der Seitenteile zusammengedriickt werden, kdnnen diese in das Innere des Hobhlprofiles des
Trdgers 5 eingeflihrt werden und schnappen dann in Bohrungen 5b der Trager ein. Somit sind die
Seitenteile 6 mit dem Trdger verrastet und decken diesen seitlich ab. Zum L&sen der Verbindung miissen
lediglich die Zapfen 6b, die an den Enden der federnden Lappen 6a befestigt sind, nach innen gedrickt
werden und die Seitenteile 6 seitlich abgezogen werden.

Weiters weist der Trdger 5 der Rakelleiteinrichtung 4 eine Leiste 7 auf, die vorzugsweise aus
elastischem Material, beispielsweise Gummi besteht. Gem&B einer bevorzugten Ausfihrungsform der
Erfindung ist diese Leiste 7 nicht wie bisher fest mit einem Trager 5 vernietet, sondern I6sbar mit diesem
verbunden. Beim gezeigten Ausfihrungsbeispiel gemaB8 den Fig. 5 und 6 geschieht dies dadurch, daB der
Tréger 5 eine innen erweiterte Nut 8 aufweist, in die die entsprechend profilierte Leiste 7 axial einschiebbar
ist. Grundsétzlich kann die Leiste 7 auch als Streichrakel ausgebildet sein. Bei dem in den Fig. 5 und 6
bzw. den Fig. 3 und 4 dargestellten Ausflhrungsbeispiel ist die Leiste jedoch lediglich neben einer
gesonderten Rollrakel 9 angeordnet, womit an die Genauigkeit der Leiste reduzierte Anforderungen gestelit
sind. In der Leiste 7 kann gegebenenfalls ein Magnet 10 angeordnet sein, der beim Herausnehmen der
gesamten Farbrohreinheit aus der Rundschablone die lose gefiihrte Rolirakel 9 mitnimmt. Im Betrieb ist die
Rolirakel 9 beispielsweise durch ein an sich bekanntes Magnetsystem nach unten zur Rundschablone bzw.
Warenbahn hin angezogen.

Am Trédger 5 bzw. an dessen Seitenteilen 6 sind Rakelflhrungen 11 links und rechts IGsbar befestigt,
die auch als Farbbegrenzer wirken und die Rolirakel 9 seitlich flhren. Die Rakelfihrungen 11 weisen
vorzugsweise einen einhandbedienbaren SchneliverschiuB 12 auf, um sie I8sbar mit dem Tréger 5 baw.
dessen Seitenteilen 6 zu verbinden. Der SchnellverschluB 12 weist einen mit dem Finger niederdriickbaren
zweiarmigen Hebel 13 auf, der mit einem federbelasteten Zapfen 14 in Wirkverbindung steht. Die Feder 15
driickt den Zapfen 16 in eine Bohrung des Trdgers 5 bzw. der Seitenteile 6. Durch Niederdriicken des
Hebels 13 kann der Zapfen entgegen der Wirkung der Feder 15 herausgezogen werden und damit die
Rakelflihrungen 11 leicht abgenommen werden.

Bei dem in den Fig. 7 bis 10 niher dargesteliten Ausfihrungsbeispiel ist das Farbrohr 1 zweigeteilt. Es
weist einen zylindrischen Abschnitt 1a und einen gebogenen Abschnitt 1b auf, die Uber ein Ubergangsstiick
16 miteinander verbunden sind. In dieses Ubergangsstiick mindst ein von einem Distanzhalter 17
gehaltenes Zufuhrrohr 18. Am anderen Ende ist das Farbrohr 1 von einem Stopfen 19 abgeschlossen.
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Das genannte Ubergangsstiick 16 miindet auf der dem Zufuhrrohr 18 gegenliberliegenden Seite in eine
Verteileinrichtung 20, die an der Innenwand des Rohres anliegt. Die Verteileinrichtung ist zum gleichmaBi-
gen Verteilen der zugefiihrten Farbe auf die einzelnen Austrittsdffnungen 3 ausgebildet. Dazu weist die
Verteileinrichtung Strémungskandle 21 auf, die von einer Hauptzufiihrung 22 ausgehen und durch fortge-
setzte Teilung ein vorzugsweise symmetrisches Verzweigungssystem bilden, wie dies in der umfangsabge-
wickelten Darstellung gemaB Fig. 9 dargestellt ist.

Die Verteileinrichtung 20 ist insgesamt zylindrisch, wobei die Strémungskanile in die Zylinderoberfla-
che eingelassene bzw. eingefrdste Nuten sind, wie dies am besten in Fig. 8 ersichtlich ist. Die Nuten sind
glinstigerweise radial ausgerichtet. Die Hauptzufiihrung 22 kann ebenfalls als Nut ausgebildet sein. Es ist
aber durchaus auch mdglich, diese im Zentrum des Zylinders als Bohrung anzuordnen und somit die Farbe
zunichst zentrisch zuzufiihren. Als Material fiir die Verteileinrichtung 20 eignet sich insbesondere Kunst-
stoff, vorzugsweise Polyethylen, weiches leicht bearbeitbar ist.

Die Endabschnitte 21a der Strdmungskanile 21 sind im Bereich der AustrittsGffnungen 3 vorzugsweise
gekriimmt, und zwar spiralfrmig, wie dies in Fig. 10 gezeigt ist. Besonders glinstig hat sich die Form einer
logarithmischen Spirale herausgestellt. Zweck dieser gekrimmten Endabschnitte ist es, am Ende der
Strdmungskanile eine endliche Strdmungsgeschwindigkeit durch Hervorrufen einer turbulenten Strémung
aufrecht zu erhalten. Dies erleichtert ein vollstindiges Auswaschen der Strémungskan3le bei einem
Farbwechsel und verhindert somit das schrittweise Zuwachsen der Austritts6ffnungen 3 durch Reste nicht
ausgewaschener Farbe. AuBerdem stellt der Bereich 21a einen grBeren Bereich dar, der es leichter
erlaubt, die Austrittséffnung 3 sicher im Kanalbereich zu positionieren, wenn die Verteileinrichtung 20 in das
Farbrohr 1 eingeschoben wird.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel geméB8 den Fig. 11 und 12 ist sowohl eine Verteileinrichtung 20, wie in
Fig. 7, als auch eine Rakelleiteinrichtung 4, wie in Fig. 3, vorgesehen. Sowoh! die Verteileinrichtung 20 wie
die Rakelleiteinrichtung 4 erfiillen neben ihren sonstigen Aufgaben auch den Zweck, die gesamte statische
Festigkeit der Farbrohreinrichtung zu erhGhen und damit bei nicht allzu groBem Farbrohrdurchmesser groBe
Druckbreiten zu erzielen.

Die Fig. 13 und 14 zeigen ein Ubergangsstiick 16 zwischen zwei Rohrabschnitten in gréBerem Detail.
Dieses Ubergangsstiick 16 kann entweder aus Metall gefrdst sein oder, was gewichtsmaBig glnstiger ist,
aus Kunststoff gefertigt sein. Bei der Fertigung aus Kunststoff kann es auch zweiteilig ausgebildet sein und
insbesondere eine Hiille aus verstiarktem Kunststoff aufweisen. Am Umfang kann ein Zapfen 23 ausgebildet
sein, der eine exakte Drehlagenpositionierung des Ubergangsstiickes 16 im Rohrinneren erlaubt. Gunstiger-
weise wird man das Ubergangsstiick mit den Rohrabschnitten 1a und 1b verkleben.

Weiters betrifft die Erfindung vorteilhafte Verfahren zum Herstellen erfindungsgeméBer Einrichtungen.
Ein solches Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, daB bei der Herstellung der vorzugsweise aus Kunststoff
gebildeten Zusatzvorrichtung im spéteren Verbindungsbereich mit dem Rohr eine Folie oder ein textiles
Flichengebilde mitkaschiert wird, welche(s) dann vom Verbindungsbereich der Rakelleiteinrichtung abgezo-
gen wird, worauf die Rakelleiteinrichtung mit der AuBenfliche des Rohres verklebt wird. Die Folie bzw. das
textile Flichengebilde (z.B. ein Vlies) stellt nach dem Abziehen eine aufgerauhte, schmutz- und staubfreie
Klebefliche dar, die eine optimale Haftungsbriicke zwischen dem Rohr und der Rakelleiteinrichtung erfaubt.

Um die als Kunststoffstab ausgebildete Verteileinrichtung in das Rohr einzubringen, ist es besonders
glinstig, wenn die Verteileinrichtung abgekuhit wird und dann in das Rohr eingeschoben wird, wo er nach
Erwirmen auf Raumtemperatur satt an der Innenfliche des Rohres anliegt. Auf diese Art ergibt sich ein
dicht anliegender Sitz an der Innenfliche des Rohres, womit die zunichst als Nuten vorliegenden
Strémungskanile zu den eigentlichen geschlossenen Strdmungskanélen werden.

Die Erfindung ist selbstverstindlich nictit auf die dargestellten Ausfiihrungsbeispiele beschrénffi. Bei-
spielsweise 48t sich die erfindungsgeméBe Einrichtung auch zum Verteilen anderer flieBfahiger Medien, wie
beispielsweise Klebstoffe od. dgl. einsetzen. Wenngleich ein runder Rohrquerschnitt derzeit am glnstigsten
erscheint, sind auch andere Rohrquerschnitte, beispielsweise ovale oder eckige durchaus denkbar und
méglich. Schlielich sei noch erwdhnt, daB sich der erfindungsgemaBe Verteileinrichtung bei beliebigen
Rohren anwenden |48t.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Verteilen flieBfdhiger Medien, insbesondere Farbrohreinrichtungen zum Verteilen von
Farbe bei einer Schablonendruckmaschine, mit mehreren aus dem Inneren eines Rohres durch eine
Wand derselben nach auBen fithrenden AustrittsGffnungen, dadurch gekennzeichnet, da8 die Wand
des Rohres (1) zumindest abschnittweise aus verstidrktem Kunststoff gebildet ist.
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Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Kunststoff faserverstérkt ist.

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 der Kunststoff ein carbonfaserverstédrkter
Kunststoff (CFK) ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohr (1) einen
hohlzylindrischen Abschnitt aus verstdrktem Kunststoff aufweist, dessen Innenwand (1a) auf einer
Linge von mindestens einem Meter vorzugsweise um weniger als 0,1 mm von der Form eines exakten
Zylinders abweicht.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB eine Rakelleiteinrich-
tung (4) Uber einen Teil der Rohrldnge mit dem Rohr (1) verbunden ist.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Rakelleiteinrichtung (4) mit dem
Rohr (1) verklebt ist.

Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Rakelleiteinrichtung (4) einen
der AuBenform des Rohres (1) formangepaBten Bereich (5a) aufweist, Uber den sie mit dem Rohr (1)
verbunden ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, da8 die Rakelleiteinrichtung
(4) einen mit dem Rohr verbundenen Tréger (5) aus Kunststoff, vorzugsweise Polyoxymethylen (POM)
aufweist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 der Triger (5) der
Rakelleiteinrichtung ein ein- oder mehrkammeriges Hohlprofil ist.

Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Enden des Hohlprofiles des
Trigers (5) Uber I6sbar befestigte Seitenteile (6) abgedeckt sind.

Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, da8 der Tréger Bohrungen (5b) aufweist, in
die jeweils ein federbelasteter Zapfen (6b) der Seitenteile (6) einrastet.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB ein Tr3ger der
Rakelleiteinrichtung (4) eine Leiste (7), vorzugsweise aus elastischem Material tragt.

Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Leiste (7) I5sbar mit dem Trager (5)
verbunden ist.

Einrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, da8 die Trdger (5) eine innen erweiterte Nut
(8) aufweist, in die eine entsprechend profilierte Leiste (7) axial einschiebbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Leiste (7) eine
Streichrakel ist.

Einrichtung nach einem der Anspriche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet, da8 in einer Rundscha-
blone neben der Leiste (7) eine gesonderte Rollrakel (9) angeordnet ist und in bzw. an der Leiste
gegebenenfalls zumindest ein Magnet angeordnet ist.

Einrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, da8 am Triger (5) bzw. dessen Seitenteilen
(6) der Zusatzvorrichtung links und rechts jeweils IGsbar befestigte, vorzugsweise auch als Farbbegren-
zer wirkende Rakelfiihrungen (11) zum seitlichen Fiihren einer Rolirakel (9) vorgesehen sind.

Einrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, da8 die Rakelflihrungen (11) einen einhand-
bedienbaren SchneliverschluB (12) zur 18sbaren Befestigung mit dem Tréger (5) der Zusatzvorrichtung
(4) aufweisen. ' ,
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Einrichtung zum Verteilen flieBfahiger Medien, insbesondere Farbrohreinrichtungen zum Verteilen von
Farbe bei einer Schablonendruckmaschine, mit mehreren aus dem Inneren eines Rohres durch eine
Wand derselben nach auBen flhrenden Austrittsdffnungen, insbesondere nach einem der Anspriiche 1
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB im Inneren des Rohres (1) eine an der Innenwand (1a) des
Rohres zumindest bereichsweise anliegende Verteileinrichtung (20) eingesetzt ist.

Einrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, da8 die Verteileinrichtung (20) zum gleich-
maBigen Verteilen des zugeflhrten flieBfdhigen Mediums auf die einzelnen Austrittsdffnungen (3)
ausgebildet ist, wobei Strdmungskanile (21) ausgehend von einer Hauptzufiihrung (22) durch fortge-
setzte Teilung ein vorzugsweise symmetrisches Verzweigungssystem bilden.

Einrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, daB die Verteileinrichtung (20) insgesamt
zylindrisch ist, wobei die Strémungskanile (21) zumindest teilweise als in die Zylinderoberfliche
eingelassene oder eingefrdste Nuten ausgebildet sind.

Einrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten radial ausgebildet sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 19 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daB die Verteileinrich-
tung (20) aus Kunststoff, vorzugsweise Polyethylen besteht.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB die Endabschnitte
(21a) der Strémungskandle (21) im Bereich der Austrittséffnungen (3) gekriimmt sind.

Einrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, daB die Endabschnitte (21a) spiralférmig,
vorzugsweise gemas einer logarithmischen Spirale, gekriimmt sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet, da8 das Rohr zwei oder
mehrere Abschnitte (1a, 1b) aufweist, die Uiber ein, vorzugsweise eingekiebtes, Ubergangsstlick (18) im
Rohrinneren verbunden sind.

Einrichtung nach Anspruch 26, gekennzeichnet durch ein Ubergangsstﬁck (16) aus Kunststoff, das
vorzugsweise eine Hiille aus verstarktem Kunststoff aufweist.

Verfahren zum Herstellen einer Einrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei der Herstellung der vorzugsweise aus Kunststoff gebildeten Rakelleiteinrichtung im
spéteren Verbindungsbereich mit dem Rohr eine Folie oder ein textiles Flachengebilde mitkaschiert
wird, welche(s) dann vom Verbindungsbereich der Rakellsiteinrichtung abgezogen wird, worauf die
Rakelleiteinrichtung mit der AuBenfliche des Rohres verklebt wird.

Verfah(en zum Herstellen einer Einrichtung nach einem der Anspriiche 19 bis 25, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Verteileinrichtung abgekuhit wird und dann in das Rohr eingeschoben wird, wo sie
nach Erwdrmen auf Raumtemperatur satt an der Innenfldche des Rohres anliegt.
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