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(54) Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung eines längsnahtgeschweissten Metallrohres

(57) Bei einem Verfahren zur kontinuierlichen Her-
stellung eines längsnahtgeschweißten Metallrohres, bei
dem ein Metallband von einem Bandvorrat abgezogen,

allmählich zu einem Rohr mit einem offenen Längs-
schlitz geformt und der Längsschlitz durch Löten oder
Schweißen geschlossen wird, wird in das noch offene
Schlitzrohr ein Schmiermittel eingebracht.
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