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Wymnalazek niniejszy dotyczy sposobu
obrébki ciektych olejéw weglowodorowych
i destylatow zawierajacych siarke lub
zwiazki siarkowe, wodorem lub gazem, za-
wierajacym wodér, w obecnoéci substancji
kontaktowej lub katalizatora.

Wynalazek ma przedewszystkiem na
celu zwigkszenie szybkosci oraz wydajno-
$ci i wytwarzamia lzejszych frakcji w zwy-
ktych procesach destylacyjnych i proce-
sach rozezepiania przy jednoczesnej prze-
mianie siarki i zwiazkéw siarkowych na
zwiazki nienagryzajace aparatow.

Wynalazek polega na tem, ze wodér
albo gaz, zawierajacy wodér, zaktywowany
uprzednio lub dopierc w. obecmosci oleju
lub jednym i drugim sposobem prowadzi
si¢ w zetknieciu z ograniczona <czescig ole-

ju wyptywajacego z gtéwnej masy oleju,
albo w zetknieciu z ta ograniczona czescia
oraz z masa gléwna, w celu wytworzenia
lotnych zwigzkéw siarkowych.

W celu blizszego wyjasnienia wynalazku
opisano go na kilku przyktadach w zwigzku
z zalaczonemi rysunkami, na ktorych fig, 1
wyobraza schematyczny widok aparatu
stosowanego przy wykonaniu niniejszego
wynalazku, fig. 2 przedstawia podobny wi-
dok innego typu aparatu, fig. 3 wyobraza
kombinacje urzadzen wedlug fig. 1 i 2,
fig. 4 przedstawia podobny do fig. 1 i 2i 3

widok retorty rurowej, fig. 5 wyobraza
szczegol. _
Na fig. 1 liczba 7 oznaczono przewéd

o iedniego ksztaltu i rodzaju, do kto-
rego wprowadza si¢ wodér lub zawieraja-



cy go gaz, jak np. handlowy gaz wodny. Z

» przewodem tym komunikuje si¢ rozszerzo-

na ‘rura czyli komora 2, zawierajaca miat-
ko rozdrobniony ogniotrwaly materjat o
komérkowatej budowie, zwykle pumeks,
pokryty lub masycony lub odpowiednio
zmieszany z katalizatorem np. platyna.

Wielko$é materjatu moze sie¢ zmiemiaé
od stosunkowo drobnego proszku do ziaren
o srednicy 1 cala lub wiecej, aby mozliwie
jaknajwieksza powierzchnia platyny lezata
nazewnatrz. Pod rura 2 umieszczone jest
urzadzenie grzejne 3, ktérem moze byé pal-
nik gazowy, elekiryczna spirala grzejna
lub jakikolwiek inny.odpowiedni aparat. Z
komora 2 na drugim jej koricu komunikuje
si¢ przewéd 4. Przewéd ten przedluzony
jest do wnetrza zwyklej retorty 5 stosowa-
nej powszechnie do destylacji lub rozszcze-
piania olejéow mineralnych i destylatow.

Zgodnie z rysunkiem przewéd 4 wcho-
dzi do retorty ponad poziomem oleju, wy-
obrazonym linjami kreskowanemi i opu-
szcza si¢ madét, a koriczy rurg 6, Ta rura
moze stanowi¢ jedna calosé z przewodem
albo tez moze stanowié cze$§é oddzielng
przymocowana, do ramienia skierowanego
nadét. Rura 6 od spodu zaopatrzona jest w
wiele otworéw, szczelin lub dziur 7.

Pod retorta 5 umieszczony jest odpo-
wiedni piec lub inne urzadzenie grzejne 8
laczone zwykle z takim aparatem. Retorta
jak zwykle jest zaopatrzona we wpust 9
dla materjatu przeznaczonego do obrébki,
wypust 10 dla produktéw lotnych oraz kré-
ciec spustowy 11.

Przy wykonaniu niniejszego sposobu
gaz pod odpowiedniem ci$nieniem wprowa-
dza si¢ do przewodu 1, a stamtad do rury
2, gdzie ogrzany dzialaniem ciepta z pal-
nika 3 styka sie scisle z czynnikiem kata-
litycznym umieszczonym we wspomnianej
komorze 2. Wodoér lub gaz, zawierajacy
wodor, nabiera wysokiej aktywnosci, a
przeprowadzony przez przewéd 4 do rury
6 wywiera bardzo korzystny wplyw na de-

stylacje lub proces rozszczepiamia olejéw,
dzigki czemu otrzymuje si¢ wigksza wydaj-
nosé¢ frakcyj lekkich oraz ostabia si¢ dzia-
lanie siarki,

Olej w przewodzie 4 dazy do zréwna-
nia swego poziomu z poziomem w retorcie
5, lecz jesli doplywajace gazy sg pod ci-
$nieniem, to olej ten zostaje wytloczony.

Olej ten oczywiscie bedzie mieszany
poniewaz pecherzyki gazu przechodza na-
dof przez olej w przewodzie 4 i rurze 6, a
nastepnie przez otwory 7 w rurze 6 i przez
gtowna, porcje oleju. To przechodzenie ga-
zu przez olej czyli bulgotanie powoduje
dobre mieszanie i wprowadza $wiezy olej
w zetknigcie z doplywajacym gazem. Po
wprowadzeniu do oleju aktywowanego wo-
doru obrobionego katalitycznie i ogrzanego,
poszczegolne frakcje oleju szybko i catko-
wicie si¢ rozdzielaja, a wieksza czesé roz-
puszczonej i chemicznie zwiazanej siarki,
zawartej w oleju przetwarza si¢ na siarko-
wodér, podczas gdy inne zwigzki siarki
przetwarzaja si¢ na zwiazki nienagryzaja-
ce urzadzen i dajace si¢ fatwo usunaé zna-
nemi sposobami.

Obrobke aktywowanym wodorem opisa-
ng powyzej prowadzi si¢ jednoczesnie z
destylacja lub rozszczepianiem, przyczem

‘ogrzany olej, poddany dzialaniu chemicz-

nemu wodoru oraz dzialamiu jego tempe-
ratury, szybko si¢ ulatnia, dzigki czemu
lzejsze frakcje i destylaty szybko si¢ u-
suwa,

W zwiazku z zastosowaniem materjatu
ogniotrwalego naleiy zaznaczyé, ze jako
taki stosuje si¢ wszelki materjal szybko
osiggajacy i zachowujacy wysoky tempera-
ture i chociaz, jako przyklad, podamo pu-
meks, to jednak mozna stosowaé wszelkie
inne podobne materjaly, powleczone lub
zmieszane z katalizatorem. Jako kataliza-
tor dobrze nadaje si¢ platyna, lecz oczywi-
Scie istnieje wiele innych katalizatoréw
réwnie skutecznych.

W opisanej obrébce wodor aktywuje sie

-




nazewnatrz retorty destylacyjnej i dopro-
wadza sie do niej w stanie ogrzanym. Tem-
peratura wodoru stykajacego sie z katali-
zatorem moze sie zmieniaé, zaleznie od ja-
kosci obrabianego oleju, od zadanych pro-
duktéw koricowych, a zatem temperatura
jego podczas wprowadzania do oleju moze
si¢ zmieniaé w szerokich gramicach.

Waznem jest jednak, zeby temperatura
ta ulatwiala destylacje lub cdczepianie
lzejszych frakcyj olejowych i zeby jedno-
czesnie pozwalala na wigzanie si¢ wodoru
z siarka i zwiazkami siarkowemi, w celu
wytworzenia gazéw siarkowych, jak siar-
kowodoru i prostszych zwiazkéw nienadze-
rajacych urzadzenia.

- Zgodnie z fig. 2 stosuje sig retortg de-
stylacyjna podobna do opisanej poprzed-
nio.

Do przewodu 2 doprowadza si¢ gaz, za-
wierajacy wodér, albo sam wcdér. Prze-

wod ten wchodzi do retorty ponad pozio- .
mem oleju i, jak opisano poprzednio, opu-

szcza si¢ nmadol, stanowiac jedna calosé z
rura 6 podobna do poprzednio opisanej al-
bo tez jest z nia 'potaczony.

Rura 6 wykonana jest korzystnie z ma-
terjatu nieprzewodzacego elektrycznosci,
chociaz na fig. 1 jest ona dobrym przewod-
nikiem.,

Rura 6 moze byé z zelaza, stali lub in-
nego stopu, odpowiednio pokrytego mate-
rjatem nieprzewodzacym, jak np. szklem,
porcelang lub podobnym materjatem.

Rura 6 na fig. 2 i rami¢ przewodu, z kté-
rym on si¢ komunikuje, zaopatrzone sa w
opornice elektryczna 12. Nalezy =zazna-
czyé, ze cpornica siega ponad poziom oleju
po stronie wpustowej przewodu gazowego,
a odpowiednio izolowane przewodniki 13,
14 przytaczone sa do przeciwleglych kori-
cow opornicy elekirycznej. Reostat 15 stu-

2y do regulowania temperatury grzejni-

ka 12.
Rura, jak wyobrazono na fig. 2, za-
opatrzona jest w podobne otwory szczeli-

ny lub szpary, jak na fig. 1, i umieszczona
jest w dostatecznej odleglosci ponad dnem
retorty, aby umozliwi¢ doplyw i wyplyw
oleju z rury i do rury. Koniec tej rury jest
zamkniety, oprécz niewielkiego otwory,
stuzacego do wypuszczenia nazewnatrz
przewodnika 14 prowadzacego do opornicy.
Wezownica oporowa ma ksztalt spirali na
wigkszej czesci swej diugosci, jak to wy-
obrazono na fig. 2, i ciagnie si¢ wewnatrz
rury 6. Moze ona zajmowaé cala diugosé
tej rury lub tez moze mie¢ dlugosé tylko ta-
ka, jak wyobrazono na rysunku. -
Pozadane jest umozliwienie dostatecz-
nego zetkniecia gazu z drutem w celu zakty-

‘wowania tego gazu przed jego zetknieciem
z olejem.

Wodér gazowy, przechodzacy przez
przewéd, styka sie z ogrzanym opornikiem,
wykonanym najlepiej z drutu niklowo-chro-
'mowego, przyczem wskutek katalizy wodér
'ulega aktywacji w znacznym stopniu i sku-
teczniej dziata, przyspieszajac catkowite
odczepienie lzejszych frakcyj oleju oraz
wiazac siarke i jej zwiazki w celu zniesie-
nia ich zdolnosci nagryzania urzadzer.

Rozumie si¢, ze wodér lub gaz zawiera-
jacy wodér, styka si¢ najpierw z samym
goracym drutem, a nastepnie wchodzi do
oleju, podczas gdy zaréwno olej jak i drut
podlegaja dziataniu wysoko - oporowego
grzejnika; jednoczesnie olej wchodzi przez
otwory do rury 6 i usituje wznie$¢ si¢ w tej
rurze do poziomu oleju w retorcie, .

Przy uzyciu katalitycznego drutu elek-
trycznego olej podobniez usiluje osiagnaé
swo6j poziom w przewodzie. Jednak gaz
wchodzacy do przewodu 2 wytlacza ciecz
i oczywiscie zaczyna bulgotaé przechodzac
nadét przez olej w rurze 6, a potem przez
otwory wydostaje si¢ bulgocac do gory
przez glowna porcje oleju. Bulgotanie ga-
zu w oleju powoduje dobre mieszanie i
wprowadza swiezy olej w zetkniecie z
drutem. :

Chociaz wyocbrazono tylko jedna rure 6,



to jednak rozumie sie, ze mozna ich zasto-
'sowaé kilka i polaczyé z odpowiednim
‘przewodem zbiorczym w celu selektywne-
'¢o doprowadzania gazéw do poszczegol-
nyceh rur albo do wszystkich, jak to wyobra-
zono na fig. 5.

Gdy wodér zaktywowaé w obecnosci
grzejnikow wysoko-oporowych, jak to wy-
obrazono na fig. 2, to dla pewnej danej
temperatury wydajnosé frakcyj lekkich i
szybkos¢ destylacji jest znacznie wyzsza
niz w przypadku wprowadzenia do oleju
wodoru przeprowadzonego tylko ponad pu-
meksem impregnowanym platyna. Inaczej
moéwiac obrobka elektryczna jest bardziej
skuteczna, chociaz obie obrébki wplywaja
bardzo korzystnie na zjawiska katalityczne.

Fig. 3 wyobraza urzadzenie, w ktérem
sie stosuje oba rodzaje dziatan katalitycz-
nych,

W wielu przypadkach moze byé ko-
rzystnem stosowanie obu dziatarn katali-
tycznych, natomiast w innych korzystniej-
sze jest jedno tylko z tych dziatan. Précz
tego- moze byé pozadanem poczatkowe sto-
sowanie obu tych 'dziatan jednoczesnie lub
naprzemian, albo tez stosowanie z poczat-
ku tylko jednego dziatania, a w dalszej
czesci procesu rowniez i drugiego.

W zwiazku z fig. 3 nalezy zaznaczyé,
ze katalizator ziarnisty ogrzewa sie zapo-
moca tego samego Zrédita co i retorte de-
stylacyjna, co znacznie wplywa na za-
oszczedzenie paliwa. Jesli ziarnisty katali-
zator nie jest umieszczony w piecu lub w
sasiedztwie palnika, jak to wyobrazono na
fig. 3, i gdy pozadane jest ogrzewanie go
cieplem gazéw piecowych, to do komory
mozna wprowadzaé pewng ich ilosé przez
odpowiednie odgatezienie tak, iz komora ta
i zawarty w niej materjal beda podobnie
ogrzewane. Moze byé réwniez pozadane
stosowanie obu $rodkéw do ka:alitycznej
‘obrébki wodom, potaczonych z retorta za-
pomoca, osobnych przewodéw dl- wprowa-
dzania wodoru do oleju.

Fig. 4 wyobraza zastosowanie wynalaz-
ku do znanego typu retorty rurowej. Moz-
na tu stosowaé jedno lub oba dziatania ka-
talityczne w sposob opisany powyzej, przy-
czem pozadane jest wprowadzanie gazow
do retorty w dwéch lub wigcej punktach.
Innemi stowy stosuje si¢ dwie lub wiecej
rur 6 rozgatezionych w retorcie i pograzo-
nych w oleju.

Dobrze jest wprowadzaé¢ zaktywowany
wodor wiecej niz w jednym punkcie obwo-
du w retorcie destylacyjnej. Nieprzewodza-
ce elektrycznosci rury lub przewody 6, za-
wierajace druty oporowe, umieszcza sig
wspotsrodkowo w jednym lub kilku odcin-
kach rurowych. Polaczenia sa umieszczone
w retorcie rurowej korzystnie w punktach
gdzie olej jest starannie podgrzany. Dzia-
lanie wynalazku tacznie z tego rodzaju re-
torta jest podobne do dzialania retorty ty-
pu kotlowego lub retorty dziatajacej z
przerwami lub nawpét ciagle.

Rury lub przewody, stuzace do prowa-
dzenia zaktywowanego gazu, moga mie¢
rozmaite ksztatty i jak wyobrazono na fig. 5
mozna kilka takich przewodéw polaczyé ze
wspolnym przewodem zbiorczym. Przewo-
dy takie moga zawieraé¢ opornik elektrycz-
ny albo tez moga byé wykonane podobnie
jak na fig. 1. W' razie potrzeby kazda z rur
moze byé zaopatrzona w zawor tak, iz ilosé
gazu, stykajaca sig¢ z olejem moze by¢ sta-
rannie kontrolowana.

Poniewaz ponad poziomem oleju rury
nie posiadaja otworu, wiec caly zaktywo-
wany gaz wchodzi do oleju i przechodzi
przez ten olej bez wzgledu na to, czy sig
stosuje drut elektryczny czy si¢ go nie sto-
suje.

Srednica drutu oporowego moze sie
zmieniaé w szerokich granicach.

I chociaz w przypadku niniejszym za-
stosowano wzorcowy drut niklowo-chro-
mowy, to jednak czynnikami regulujacemi -
grubosé drutu sg natezenia mechaniczne
oraz zuzycie pradu potrzebne do podtrzy-



mania odpowiedniej temperatury w danych
warunkach, jak np. dla danego typu oleju
i retorty, w ktérej sig¢ go obrabia.

Dlugosé drutu i jego srednica zaleza od
nastgpujacych warunkéw: 1) od ksztaltu i
pojemnosci retorty danego typu, 2) od tem-
peratury potrzebnej do obrobki danego
oleju i otrzymywania zadanych produktéw.
Oczywiscie drut, dostatecznie cigzki dla
temperatury 815°C, doskonale bedzie stu-
zyl dla temperatur ponizej tego punktu,
lecz drut wystarczajacy dla 538°C nie moze
stuzyé w temperaturach wyzszych, 3) od
elektrycznych wlasciwosci drutu, od jego
oeporu i t. d., co znowu decyduje o pradzie
i otrzymywanych temperaturach.

~ Aparat do skraplania i odzyskiwania
ciat ulotnionych moze byé jakiegokolwiek
znanego typu.

Gaz trwaly wytwarza si¢ w procesie
niniejszym w ilosci niewiele wigkszej od
ilosci wytwarzanej w zwyktych procesach
‘destylacji 1 w znacznie mniejszej niz w
procesach rozszczepiania. Gaz trwaly na-
lezy sprezyé i oziebi¢ w celu odzyskania
zenn weglowodoréw, dajacych sig skropli¢
i stuzacych do wyrobu lekkiej gazoliny, da-
jacej si¢ poréwnaé z gazolina z gazu natu-
ralnego lub z tak zwana gazoling kopalna.
Gazy, nie dajace sie skropli¢, zdatne sa ja-
ko paliwo, oraz do utleniania, przyczem
wytwarzaja si¢ alkohole, aldehydy i t. d.,
albo tez mozna je chlorowaé, wytwarzajac
rozmaite weglowodory chlorowane, ktére
zkolei czestokroé¢ sie hydrolizuje w celu o-
trzymania rozmaitych alkcholi, jak to jest
dobrze znane w praktyce dotychczasowej.

Czas trwania obroébki to jest czas prze-
ptywu zaktywowanego gazu przez destylo-
wana mieszaning weglowodoréw zalezy od
nastepujacych czynnikéw: 1) od chemicz-
nej natury weglowodoréw, zawartych w o-
leju surowym, lub od rodzaju innych mie-
szanin obrabianych weglowodoréw, 2) od
wlasciwosci fizycznych oleju surowego lub
innych mieszanin weglowodorowych, a za-

tem od whasciwodci gazoliny, nefty, desty-
latéw, frakcyj smarowych, oleju uzywanego
jako paliwo i t. d., wystepujacych natural-
nie w obrabianym ladunku, 3) od zadanych
produktéw jakie ma si¢ otrzymaé po oczy-
szczeniu, A zatem moze byé pozadane trak-
towanie oleju przez czas dluzszy, az do
rozszczepienia i odsiarkowania catego ta-
dunku w retorcie. Z drugiej strony moze
byé pozadane stosowanie tylke krotkiej
obrébki, jesli tylko lzejsze frakcje tadun-
ku sa potrzebne.

W retorcie rurowej, pracujacej pod. ci-
$nieniem stalem, a zatem stalem w calym
tadunku, czynnik czasu nie da si¢ latwo
kontrolowaé. W tym przypadku ilo§¢ wo-
doru nalezaloby regulowaé, stosujac jeden
lub wigcej przewodéw do wprowadzania
gazu. Temperature doptywajacego zakty-
wowanego gazu nalezaloby regulowag,
zmieniajac temperature pumeksu albo go-
racego drutu albo jednego i drugiego. Te
zmiany w ilosci i temperaturze doplywaja-
cego gazu powinny oczywiscie zmienia¢ wy-
dajno$é rozszczepiania i odsiarkowania, 4)
od ilosci siarki lub zwiazkéw siarkowych,
zawartych w obrabianym ladunku, od cze-
go réwniez zalezy temperatura, do jakiej
ogrzewa si¢ zaktywowany gaz, Podobniez
od zawartosci siarki lub jej zwiazkéw zale-
zy temperatura pumeksu lub jakiejkolwiek
jego namiastki a takze temperatura gora-
cego drutu. Tak samo czas wystawienia o-
leju na dziatanie zaktywowanego gazu za-
lezy od ilosci siarki i zwiazkéw siarkowych
zawartych w cobrabianym oleju. Jesli za-
warto$é¢ ta jest duza, to obrébka powinna
trwaé dluzej, jesli zas jest niewielka to sto-
suje sie cbrébke krotsza. :

Ogolnie biorac, wobrébke prowadzi si¢
dopoty, az probka wywiazanych gazow i
par wykaze zaledwie $lady siarkowodoru.
W niektérych przypadkach otrzymywano
niewielkie ilosci tlustej koksowatej pozo-
staltosci, jesli proces prowadzono az do
praktycznie calkowitego oddestylowania po-



czatkowego ladunku repy.z West Texas,
.zawierajacej duzo siarki. W pewnych przy-
padkach pozadanem bytoby raczej pomi-
nigcie surowca, o ktéorym wiadomo, ze daje
stosunkowo mata ilosé gazoliny i duza po-
zostatosé zdatna jedynie jako paliwo.

Objetos¢é . potrzebnego gazy zalezy od
kilku czynnikéw, a mianowicie: 1) od che-
micznych whasciwosci. weglowodoréw, wy-
stepujacych w naturalnych tadunkach ole-
ju, 2) od chemicznych wlasciwosci siarki i
jej zwiazkéw w obrabianym tadunku, 3) od
ilosci wodoru w zaktywowanym  gazie, 4)
od wymagan : rafinerji, co do zawartosci
siarki w wytwarzanych produktach.

Ilosé gazu, potrzebnego w procesie ni-
niejszym jest stosunkowo mata. Wynosi
ona w przyblizeniu 8,49 m® — 8490 | han-
dlowego gazu wodnego na beczke ropy z
West Texas, zawierajacej duzo siarki.
Pewne oleje wymagaja tylko niewielkiej
ilosci gazu, inne za$§ moga wymagaé sto-
sunkowo wigkszych ilosci. Okoliczno$é, ze
wszystkie gazy pochodzace z retorty moz-
na zastosowaé jako paliwo lub w proce-
sach chemicznych, nie pozwala na stosowa-
nie zbyt wielkiej ilosci ‘gazu, stanowiacej
niepotrzebny naktad.

Im wyzsza jest temperatura gazu, bio-
rac praktycznie (bez ograniczenia teore-
tycznego), tem szybsze ject usuwanie siar-
ki i destylacja. ‘"W temperaturach od 232
do 260°C zaczyna si¢ dzialanie gazu przy-
najmniej na niektére ropy. W 421 do 538°C
dzialanie to jest szybkie. A w temperatu-
rach jeszcze wyzszych dzialanie to jest
znacznie spotegowane. Niewatpliwie wyz-
sze temperatury pumeksu oraz katalizato-
ra obrobionego pumeksem znacznie zwiek-
szaja reaktywnosé gazu. Ujawnia sie to nie-
‘tylko przez zwigkszenie temperatury  gazu,
lecz i przez to, ze im goretszy jest katali-
zator, tem wigksza jest aktywacja gazu po-
za teoretyczng 100% -owa, aktywacja. Che-
miczny mechanizm aktywacji gazu jest o-
-czywiScie znany bardzo = niedoktadnie.

Wkracza to w dziedzine zaburzen czastecz-
kowych i atomowych podlegajacych row-
nowadze niestatej. Ta réwnowaga niestala
jest- odwracalna i to wlasnie nazywamy
stanem zaktywowanym ciala.

Goracy drut czyli elektryczny element
katalizacyjny moze by¢ ogrzany od tempe-
ratury 393—426°C do 815—871°C. Dzia-
lanie jego jest stabe w temperaturze 421°C,
a nadzwyczaj energiczne w 815°C. Drut
mozna doprowadzié do temperatury powy-
zej 1037°C, lecz temperatura ta ogélnie
biorac jest niepozadana, poniewaz powo-
duje zbyt silne rozszczepianie. Doskonate
wyniki otrzymuje sie utrzymulqc drut w
temperaturze 815°C.

Aktywacje gazu i rozszczepianie ole]u.
w zetknigciu jego z drutem powoduje zja-
wisko, znane jako termojonowe. Dzialanie
to towarzyszy dzialaniu, ktéreby mozna na-
zwaé reakcja czysto cieplna lub rozktadem
termo-chemicznym. Wiadomo dohrze, - ze
atomy pewnych pierwiastkéow ulegaja ,,dy-
sturbacji” pod dzialaniem jonéw uwolnio-
nych z goracych metali. Naogél metale te
musza byé rozgrzane przynajmniej do wi-
docznego czerwonego zaru w celu wzmo-
zenia efektu i niewszystkie metale zacho-
wuja, si¢ podobnie w podobnych warun-
kach. A zatem energja elektryczna bierze
réwniez pewien udz1al przy akty'wowamu
gazu.

W zwiazku z ziarnista budowa uzytego
materjatu, pokrytego katalizatorem nalezy
zaznaczyé, ze materjal ten nie powinien
byé zbyt drobny, poniewaz zbytnie jego
rozdrobnienie utrudnialoby przeplyw gazu.
Pozadane jest, zeby czesci roztartego pu-
meksu lub innego ziarnistego materjatu by-
ly réwnej wielkosci, zeby nie istnialo zbyt
wiele miejsc préznych, a jednoczesnie po-
zadana jest najwigksza ‘po'wierzchn-ia ‘po-
kryta katalizatorem.

Zamiast ziarnistego pumeksu po'krytte-
go, impregnowanego lub zmieszanego z ka-
talizatorem, mozna stosowaé jakikolwiek



inny porowaty ogniotrwaly materjal ziem-
ny; do tego celu moze sluzyé¢ glinka albo
tez cegla ogniotrwata. Porowatosé tych
materjaléw jest konieczna. Dzieki niej bo-
wiem platyna lub inny metal mozna roz-
miesci¢ na bardzo duzej powierzchni. Im
wigksza jest powierzchnia wystawiona na
dzialanie gazu, tem silniejsza jest jego ak-
tywacja. Oczywiscie nalezy stosowaé sub-
stancje niereagujaca chemicznie z katali-
zatorem i nierozktadajaca go.

Nalezy stosowaé katalizator o wysokiej
temperaturze topnienia, o niewielkiem po-
winowactwie do tlenu, tlenkéw wegla lub
azctu, albo tez azotu pierwiastkowego,
znajdujacych si¢ w handlowym gazie wod-
nym. Pozadane jest stosowanie zlota, iry-
du lub jakiegokolwiek metalu szlachetne-
go, a w razie potrzeby zamiast platyny
mozna stosowaé srebro. Platyna i metale
z grupy platynowcéw daja sie tatwo roz-
prowadzaé w postaci dobrze rozmieszczone;j
cienkiej i porowatej btonki na powierzchni
pumeksu lub innego materjalu. Mozna
rowniez stosowa¢ chrom pod warunkiem
usuniecia w sposéb ekonomiczny trudno-
§ci jego rozmieszczenia na pumeksie. Po-
mimo swej kosztownosci platyna jest jed-
nym z najlepszych metali, stuzacych do
tego celu. Trwalosé katalizatora w proce-
sie jest nieograniczona, poniewaZ nie po-
trzeba stale zastepowaé¢ kosztownego ma-
terjalu. A nawet po jego zniszczeniu, co
moze si¢ zdarzyé po ditugotrwalem uzyciu,
mozna go odzyskaé bez specjalnych ko-
sztow.

Zgodnie z wynalazkiem stosuje sie drut
metalowy, wykazujacy zadane wlasciwosci
katalityczne oraz dostateczny opér elek-
tryczny, ogrzewajacy si¢ dobrze podczas
przeptywu pradu oraz nieutleniajacy sie ta-
two ani tez niereagujacy z olejem, siarka
lub zwigkami siarki, zawartemi w gazie.
Oczywiscie drut ten nie powinien sie topié
nawet w wysokiej temperaturze. Odpo-
wiednim jest wigc drut platynowy albo

platynowo-irydowy, ktéry moze stuzyé tak
samo jak stop platyno-rodowy. Druty te sa
mniejsze od drutéw z nichromu lub chro-
melu i sa mniej odporne mechanicznie.

Cisnienie potrzebne do pedzenia zakty-
wowanego wodoru do retorty oraz przez
olej jest w wielu przypadkach niezbyt du-
ze, lecz w razie potrzeby w celu sprzeze-
nia gazu do dostatecznego ci$nienia. ula-
twiajacego $ciste jego zetknigcie z olejem,
mozna zastosowaé urzadzenia stlaczajace
zwyklego typu.

Chociaz opisany proces wykonany jest
niepodobnie do przewaznej ilosci procesow
rozszczepiania, bo bez ci$nienia, to jednak-
ze nadaje si¢ on réwniez i do takiego roz-
szczepiania i destylacji, gdzie wchodzi w
igre rowniez i cisnienie. W pewnych przy-
padkach rozszczepianie i destylacje usku-
tecznia sie ‘w obecnosci elementéw katali-
tycznych o wysokim oporze oraz w obec-
nosci zaktywowanego gazu. Préby poréw-
nawcze wykazaly, ze pracujac w tempera-
turze zwyklych proceséw destylacji przy
powclnym odpedzaniu frakcyj lzejszych
oraz stosujac zaktywowany gaz iacznie z
opornikiem elektrycznym i nie zwiekszajac
temperatury pieca, mozna znacznie szyb-
ciej odpedzi¢ lzejsze frakcje i znacznie
zwickszyé ich wydajnosé.

Przy wykonaniu préb wedlug
niniejszego olej surowy i cigzki destylat, z
ktérych kazdy zawierat okolo 2,5 do 3%
siarki, poddano obrébce, i okazato sie, ze
zasadniczo 23 czesci siarki zostato usunie-
te w postaci siarkowodoru.

W innej prébie surowca o wysokiej za-
wartosci siarki udalo sie usunaé 34 calej
ilosci siarki w postaci siarkowodoru.

Chemiczna przemiana silnie nagryza-
jacej siarki i jej zwiazkow na postac nie-
nadzerajaca czesci metalowych urzadzenia
rafinacyjnego, nastepuje zaréwno w roz-
maitych frakcjach oddestylowanych, jak i
w pozostatosciach, pozostalych w retorcie
i usuwanych przez rurg z retorty albo z

sposobu



dna wiez skraplajacych lub bulgotkowych.
Dzieki temu, a takze ze wzgledu na zwiek-
szona wydajnosé¢ frakcyj i destylatow spo-
s6b niniejszy jest bardzo ekonomiczny i
doskonale zdatny do handlowej rafinacji
weglowodoréw bez wzgledu na to, czy za-
wieraja one czesci frakcyj ciezkich czy
nie. : P
Sposobem opisanym w zwiazku z fig. 1
rozszczepia si¢ slabiej niz sposobem opi-
sanym w zwiazku z fig. 2 i 3. Goracy zakty-
wowany wodér lub inny uzyty gaz dziala
do pewnego stopnia rozszczepiajaco, po-
niewaz dziata tutaj cieplo na duze cza-
steczki weglowodoréw, lecz cieplo to jest
niedostateczne do wywolania temperatury,
powodujacej ' rozktad termo - chemiczny,
czyli wlasciwe rozszczepianie. Cieplo to
powoduje raczej reakcje wodoru z siarka.
Goracy drut lub katalitycznie zenergi-
zowany element elektryczny stanowi waz-
ny czynnik podczas zabiegu rozszczepiania.
Stykajac sie z nim i z olejem zaktywowa-
ny wodér powoduje natychmiastowy roz-
ktad termo-chemiczny i zwiazanie siarki.

Zastrzezenia patentowe.

1. . Sposéb obrobki na goraco cieklych
olejéw weglowodorowych i destylatéw, za-
wierajacych siarke lub zwiazki siarkowe,
wodorem lub gazem zawierajacym wodoér,
zaktywowanym przy pomocy substanciji
kontaktowej lub katalitycznej, znamienny
tem, ze gaz zaktywowany uprzednio, albo
aktywowany w obecnosci oleju, lub jednym
i drugim sposobem, prowadzi si¢ w zetknie-
ciu z ograniczonag czescia oleju, wyplywa-
jaca z gtownej porcji oleju, albo w zetknie-
ciu z t3 czescia oraz z gléwna porcja ole-
ju, w celu wytworzenia lotnych zwiazkow
siarkowych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze gaz poddaje si¢ aktywacji wstep-
nej w zetknigciu z osobno ogrzewanym ka-
talizatorem przed zetknigciem tego gazu z
olejem w ograniczonym przeplywie (prze-
wodzie), gdzie ulega on podobnej dalszej
aktywaciji.

3. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze obrébke oleju aktywowanym
wodorem uskutecznia sie jednoczesnie z
rozszczepianiem lub jego destylacja.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, ze aktywacje gazu uskutecz-
nia sig, catkowicie lub czesciowo, przy po-
mocy elektrycznie ogrzewanego elementu
umieszczonego w rurze, w ktdrej gaz i olej
wchodzi w $cisle ze soba zetkniecie.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze zaktywowany gaz wprowadza
si¢ do oleju w retorcie zapomoca rury, za-
opatrzonej w zamkniety koniec, zanurzony
w oleju w retorcie oraz posiadajacy otwo-
ry w czesci zanurzonej.

6. Sposéb wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tem, ze aktywacje wstepna gazu usku-
tecznia sig, przedtuzajac element grzejny
nazewnatrz czesci zanurzonej rury w kie-
runku wpustu gazu.

7. Sposéb wedtug zastrz. 4, 5 i 6, zna-
mienny tem, Ze retorte stanowi retorta ru-
rowa, w ktérej przynajmniej jedna rura
aktywujaca gaz wchodzi do uktadu rur re-
torty.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 do 7, zna-
mienny tem, ze gaz styka si¢ z ciecza pod
stabem ci$nieniem, wystarczajacem do jego
bulgotania w oleju.

Clarence Jackson
Frankforter.
Zastepca: 1. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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