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ZakruZovaci zarizeni pro vyrobu ohebnych kovqyyéh hadic .

Oblast techniky ‘ ﬁz  I i

L S

Technické reseni se tykd zakruzovaciho zarizeni pro ~vyrobu

ohebnych kovovych, zejména antikoroznich hadic, pouzivanych
napriklad jako kominovych vlozek.

Dosavadni stav techniky

Jsou zndmad zarizeni, ktera kovovy pasek, 2z néhoz se hadice
naviji, &astecné predupravuji pred vstupem do zakruzovaci hlavy,
v niZ je pak stdéen do pozadovaného pruméru findlniho vyrobku.
V zakruZovaci hlavé 3jsou pasky ukladédny vedle sebe a spojovany
zalisovanim.

Nedostatkem téchto hadic je jejich mald ohebnost.

Dale jsou znéma zarizeni, ktera vyuzivaji nékolika paru

hnanych tvarovacich kladek ve spojeni s pripravkama pro tvarovani
pasku. Vytvarovany pasek je veden do zakruzovaci hlavy, na jejimz
vstupu je wupevnéna vodici rolna a 2za ni podavaci rolna. Za
rolnami je pések veden do obloukové vodici listy, na jejimz
vystupu jsou umistény po zbyvajici &&sti obvodu zakruZovaci hlavy
pridrzovaci kladky. Poddvaci rolna a obloukova vodici lista
sviraji s podélnou osou vstupniho péasu oStry Uhel. Ke spojovani
sousednich paski dochdzi bezprostredné po vystupu pasku z vodici
listy. ,
Nedostatek tohoto feseni spo&iva v tom, Ze kovovy pasek je
undSen pouze hnaci silou tvarovacich kladek, coZ se projevuje
zvysSenymi ndroky na vedeni pasku v zakruZovaci hlavé, omezenim
vyrobitelné délky hadice a zvyfenou poruchovosti zafizeni.

Podstata technického resSeni

VySe uvedené nedostatky odstranuje zakruZovaci zarizeni pro
vyrobu ohebnych kovovych hadic, sestavajici 2z pohonné jednotky
a ramu, v némZ jsou upevnény tvarovaci elementy kovového pésku
a zakruZovaci hlava. Podstata reSeni spoéiva v tom, Ze
zakruzZovaci hlava je tvorena parem hnanych kladek, z nichz.spodni



je po obvodu své valcové plochy opatr¥ena obvodovymi vystupky pro
uloZeni dvou tvarovanych navazujicich paskd. Za hnanymi kladkami
je upevnéna stavéci Kkladka a ddle nejméné dveé obvodové
pridrZzovaci kladky, postupné rovnomérné vysunuté ve sméru své osy
tak, aby posledni 2z nich byla umisténa pred hnanymi kladkami
v drovni jejich vystupni casti.

Takto vyrobend hadice je ohebnd a velmi pevnd. Dokonalé
spojeni paska umoZriuje dodateéné Upravy hadice, napfiklad jeji
zkracovani rezani, bez nebezpe¢i rozvinuti. Vyrobitelnd délka
hadice neni limitovdna predmétnym vyrobnim zarizenim. Vzhledem ke
zvolenému profilu pdasku dochdzi ve srovnani se znamymi zpUsoby
vyroby k uUspore materidlu a sniZeni vdhy hadice. Poruchovost
zarizeni je vyrazné nizsi.

Pr¥ehled obrézki na vykresech

Na priloZenych vykresech je na obr. 1 zndzornéno zarizeni
podle vynalezu Vv ndrysu, na obr. 2 provedeni hnanych kladek
zakruzovaci hlavy a na obr. 3 principielni schéma zakruZovaci
hlavy v pudorysu.

P¥iklady provedeni

Zakruzovaci zarizeni podle obr. 1 sestavd z tvarovacich
elementi, v tomto pripadé 2z péti dvojic hnanych tvarovacich
kladek 7, mezi nimiZ je veden kovovy pdasek 4, odvijeny ze
zédsobnikového bubnu 8. Pred vstupem do zakruZovaci hlavy 1 je
kovovy pések 4 jiZ vytvarovdn do kone¢ného profilu a uklada se do
obvodovych vystupkd 9 shodné tvarované vstupni ¢éasti 21 spodni
hnané kladky 2, zndzornéné na obr. 2. Za kladkami 2,3 je pasek
veden ke stavéci kladce 5, jejiZ vzddlenosti od kladek 2,3 se
stanovuje prumér vyrabéné hadice. 0d stavéci kladky 5 je kovovy
pasek 4 veden k prvni obvodové pridrZovaci kladce 6,, ktera je
primérené vysunuta ve sméru své osy. Posledni, v tomto jednom
z moZnych provedeni, patd obvodovd pridriZovaci kladka &g Jje

umisténa pred hnanymi kladkami 2,3 v drovni jejich vystupni &asti



22. Ta <cast kovového pasku 4, ktera postupuje od posledni
obvodové pridriovaci kladky 65 do vystupni ¢asti 22 hnanych kladek
2,3

pak zapadd svym levym zahnutim do pravé zahnuté céasti
kovového pasku 4, vstupujiciho do vstupni ¢asti 21 hnanych kladek
2,3. Mira vysunuti Jednotlivych obvodovych pridrzovacich kladek
6 zavisi na jejich poé&tu.

Na ‘obr. 2 je znazornéna spodni hnand tvarovana kladka 2,
horni hnand kladka 3 a zpusob spojovani sousednich kovovych paska
4. Krajové prehnuti kovového pdsku 4 Jje vyraznd kratsdi ve
srovnani s polovinou jeho Sirky, ¢éimZ je zajisténa velkd ohebnost
hadice.

Vzajemné posunuti obvodovych pridrZovacich kladek 6 a jejich
poloha vzhledem k padru hnanych kladek 2,3 je patrnd z obr. 3.
Obvodové pridrZovaci kladky 8; aZ 65 jsou prestavitelné upevnény
V neznazornéném ramu zakruovaci hlavy 1 a spolu se stavéci
kladkou 5 uré¢uji prumér vyrabéné hadice. Smér A znazormnuje vstup
kovového pasku 4 do zakruZovaci hlavy 1, smér B pak vystup
vyrobené hadice.



PyvIhy-a5

NAROKY NA OCHRANU

Zakruzovaci zarizeni pro vyrobu ohebnych kovovych hadic,
sestavajici z pohonné jednotky a ramu, V némZ jsou upevnény
tvarovaci elementy kovového pasku a zakruzovaci hlava se
vyznaduje tim, Ze zakruZovaci hlava (1) je tvorena parem hnanych
kladek (2,3), z nichZ spodni kladka (2) je na své valcové plose
opattena obvodovymi vystupky (9) pro uloZeni a spojeni dvou
tvarovanych navazujicich péaska, pricemz za kladkami (2,3) Jje
upevnéna stavéci kladka (5) a za ni nejméné dvé obvodové
pridrzovaci kladky (6), postupné vysunuté ve sméru své osy tak,
aby posledni z nich byla umisténa pfed hnanymi kladkami (2,3)
v urovni jejich vystupni sasti (22).
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