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Wynalazek niniejszy jest odmiana przy-
rzadu wedtug patentu Nr 6794, stosowane-
go do wyrobu rur, przyczem odmiana ni-
niejszego wynalazku polega na stosowaniu
przyrzadu, opisanego w poprzedniem zglo-
szeniu do wyrobu plyt (arkuszy), listew
(pasem), pretéw i tak dalej z olowiu, albo
podobnego materjatu, a mianowicie w taki
spos6b, ze przedmioty te moga byé¢ wytwa-
rzane szybko i oszczednie i nie posiadaja
szczelin lub nieréwnosci, W celu skréce-
nia opisu przyjmuje sig, ze plyty lub listwy
saq wytwarzane z olowiu, gdyz wyréb tych
przedmiotéw z innych podobnych materja-

6w bedzie réwniez z tegoz opisu zrozu-
mialy.

Stosownie do wynalazku uzyty oléw
czerpie si¢ z dowolnego odpowiedniego
zbiornika, np., z wanny, zawierajacej roz-
topiony oléw i laczy sig go z utworzona juz
cze$cia wytwarzanego przedmiotu, przy-
czem laczenie to dokonywa si¢ przez spra-
sowywanie otowiu zapomoca stlaczania go
do gory do przestrzeni, utworzonej przez
éciany, pomiedzy ktéremi tworzy si¢ dany
przedmiot. Przy podluznym ruchu wzgled-
nym oléw przepycha si¢ do gory do stop-
niowo zmniejszajacej si¢ lub zwezajacej



)

przestrzeni i wilacza si¢ nastepnie (po-

_ przecznie do dlugosci przedmiotu) do oto-

~ wiu gotowej juz czesci przedmiotu, przy-
czem ol6w jest zawarty pomiedzy sciana-
mi, a poniewaz wytwarzany przedmiot nie
posiada w tym wypadku ksztaltu rurowego
i nie jest pusty, lecz posiada tylko zewnetrz-
na powierzchnig, a wigc $ciany, pomiedzy
ktéremi oléw lub cialo o podobnych wia-
snosciach jest sprasowywane, ksztaltu;a, je-
dynie jego powierzchnie,

Nastepujacy opis lacznie z rysunkami
przyrzadu wyjaénia w jaki sposéb niniejsza
odmiana poprzedniego wynalazku moze byé
zastosowana najpierw do wyrcbu olowia-
nych plyt lub listew, a nastepnie do wy-
robu pretéw otowianych Iub podobnych
przedmiotéw. Wynalazek niniejszy nie
ogranicza si¢ jednak do urzadzenia, przed-
stawionego na rysunku i ponizej opisanego.

Fig. 1 jest pionowym, poprzecznym
przekrojem przyrzadu do wyrobu plyt lub
listew, a fig. 2 — widokiem zgéry, czescio-
. wo w przekrojuwzdluz linji X—X na fig. 1.

Fig. 3 i 4 sa analogicznemi widokami
przyrzadu do wyrobu pretéw lub podob-
nych przedmiotéw o kolistym przekroju po-
przecznym; fig. 5 i 6 przedstawiaja odmiane
do wyrobu kwadratowych i tr6jkatnych
pretow, .

W odmianie wedlug fig. 1i 2 w 1ak1em-
kolwiek naczyniu, nadajacem si¢ do pomie-
szczenia roztopionego olowiu, znajduje sie
stala czeé¢ a, utworzona lub przymocowa-
na zboku do naczynia A. Stala cze$é a po-
siada' na swej wewnetrznej stronie odcinek
a@* (od @ do a*), lezacy skoénie ku gérze
i do wnetrza, Ten pochyly odcinek rozcia-
ga si¢ wzdluz calej szerokosci $cianki na
calej swej wysokoséci lub tylko wpoblizu
swego goérnego korica. Réwnolegle do sta-
Yej czesci a i na odlegloéci od niej, réwnej
grubosci plyty, ktéra ma byé wytworzona,
znajduje si¢ wahajaca si¢ pionowo czesé B,
posiadajaca w dolnym swym koficu wyste-
py lub zgby b? skierowane do statej czesci

‘§ci B, ktéra lezy naprzeciw

a. Wystepy lub zeby wykonane sa w czesci

‘b, przymocowanej w sposéb, umozliwiajacy

regulowanie do dolnego kofica wahajacej
sie czesci B tak, iz cze$é b moze byé nasta-
wiana odpowiednio do dowolnej 2adanej
grubosci ptyt lub listew, Wewnetrzna stro-
na stalej czesci a, lacznie z wahajaca sie
czescia B i wewnetrzng strong pionowej
czeécl b® (fig. 2) tworza Sciany przestrzeni,
wewnatrz ktérej tworzy si¢ plyta, a prze-
strzefi pomiedzy wewnetrzna $ciang waha-
jacej sie czesci B i skosénym w kierunku ku
gorze i odcinkiem $ciany stalej czeséci a (od
a® do ') stanowi zwezajaca sie przestrzed,
wewnatrz ktérej formowana plyta (pokaza-
na na rysunku jako wystajaca z tej prze-
strzeni w miejscu Y ) ulega bocznemu spra-
sowywaniu.

Gdy trzeba wytworzyé pewna ilosé li-
stew lub waskich ptyt, to czesci, wyznacza-
jace odlegloéé, odpowiednio do zadanej
grubosci wytwarzanych listew moga by¢ za-
mocowane na tej stronie wahajacej si¢ cze-
strony stalej
cze$ci a, przyczem czesci, wyznaczajace
grubosé plyty, umocowane sa we wzajem-
nej odlegloéci, réwnej szerokosci wytwarza-
nych listew.

Wahajaca si¢ cze§é B powinna by,
oczywiicie, w czasie swej pracy utrzymy-

-wana stale na zadanej odlegloéci od stalej

czeéci @, Warunek ten jest zachowany
przez stosowanie krazkéw C, osadzonych
pomiedzy ramionami C? diwigni C, ktéra
osadzona jest obrotowo ma czopie C* we
wspornikach C*, przymocowanych do dna
naczynia A. DzZwignia ta nastawiana jest
zapomoca §ruby C°® i zabezpieczajacego na-
§rubka C* tak, iz krazki C naciskaja na tyl-
ng strong wahajacej sie czeéci B i utrzy-
muja umieszczone na niej czeéci, wyznacza-
jace odleglo$é, w slizgowem zetknieciu ze
staly czescig a. '

Woda lub inny-chtodzacy osrodek prze-
chodzi przez stala czeéé¢ a w celu chlodze-
nia gérnej jej czedci, przyczem dzialanie




chtodzace czynnika w opisywanym przy-
kladzie sumuje si¢ z chlodzacem dziala-
niem powietrza, otaczajacego z zewnatrz
czesé a.

Osrodek chlodzacy zastosowany jest w
danym przykladzie przy uzyciu korytka D,
przysrubowanego przez podiuzne otwory d
do scianki @ naczynia A, przyczem woda,
wplywajaca przez rurke d?, odplywa przez
rure d°; przez pokrecanie tej ostatniej rur-
ki otwér wylotowy mozna ustawié w polo-
zeniu, umozliwiajacem zachowanie odpo-
wiedniego poziomu wody.

Gdy aparat pracuje i wahajaca si¢ czes¢
B przesuwa sie nadét, wtedy roztopiony
otéw przeplywa przez przestrzefi pomiedzy
wystepami lub zebami b* i dolnym koficem
wahajacej sie czeéci B i wchodzi do prze-
sirzeni, ograniczonej wewnetrzna strona
statej czeéci a, wahajaca sie czesécia B i cze-
$ciami b°, przyczem roztopiony olow cze-
éciowo krzepnie w tej przestrzeni, wskutek
chtodzacego dzialania stalej czesci a. Gdy
wahajaca si¢ cze$é B przesuwa si¢ do gory,
to oléw zostaje stlaczany lub sprasowywa-
ny wewnatrz tejze przestrzeni, przyczem
wystepy lub zeby b? podnosza catkowicie
albo czgéciowo stwardnialy oléw do gory,
nasuwajac go na pochyly odcinek stalej
czesci a i sprasowujac oléw poprzecznie w
miare tego, jak wchodzi on do stopniowo
zwezajacej sig albo zmniejszajacej sig prze-
strzeni, zawarte; pomiedzy wahajaca sig
cze$cia B i stala czescia a. Oléw zostaje
przytem sprasowany w jedna caloéé z u-
tworzong juz czeécia plyty lub listwy. Gdy
wahajaca si¢ cze$§¢ B opuszcza si¢ ponow-
nie, wtedy plyta lub listwa pozostaje nie-
ruchoma, a roztopiony metal wchodzi do
przestrzeni pomiedzy wewnetrzng $ciang
wahajacej sie cze$ci B i stala czescia. W
chwili, gdy wahajaca sie cze§¢ B podnosi
si¢ ponownie, to ten nowy ladunek stward-
nialego lub czeéciowo stwardniatego otowiu
znéw podnosi si¢ do géry i sprasowywa
z utworzong juz plyta lub listwa. Przez

powtarzanie tych przesuwé6w moga byé wy-
tworzone plyty lub listwy o dowolne; diu-
gosci. Wynalazek niniejszy nie ogranijcza
si¢ jednak do opisanej powyzej konstrukeii,
ktéra moze by¢ zmieniana pod wielu wzgle-
dami, Wytwarzane np. plyty lub listwy
zamiast przekroju plaskiego lub prostokat-
nego moga posiadaé inny dowolny prze-
kréj. Stala czesé a i wahajaca sie cze§é B
moga by¢ tak uksztaltowane, aby formowaé
plyty lub listwy o wygietym, falistym lub
wielokatnym przekroju poprzecznym, lub
tez stala cze$¢ i wahajaca sig czesé moga
byé takiego ksztaltu, aby wytwarzaé jakie-
kolwiek prety o dowolnym przekro;u po-
przecznym.

Fig, 3 i 4 przedstawiaja urzqdzeme, \'
ktérem moga byé wytwarzane prety o koli-
stym ‘przekroju poprzecznym., Wiekszo$é
czesci jest podobna do czesci, przedstawio-
nych na fig. 1 i 2 i poniewaz s3 one ozna-
czone jednakowemi literami, wiec nie wy-
magaja specjalnych wyjasniei, Przestrzen,
wewnatrz ktérej wytwarza sie prety, jest
tu jednak wytworzona przez pétkoliste wy-
zlobienia w stalej czesci a i wahajacej sie
czesci B, a powierzchnie b® (na fig. 4) cze-
$ci B i a, znajdu}ace si¢ pomiedzy pétokra-
glemi wyzlobieniami, przylegaja do siebie
wzajemnie, Kazdy komplet wystepéw lub
zebéw b?, utworzonych lub przymocowa-
nych do wahajacej si¢ czesci B, tworzy
przegrodke, dopasowana do poprzecznego
przekroju kolistej przestrzeni, utworzonej
przez polkoliste wyzlobienia w czesciach
Bia. Nafig. 516 wyzlobienia na czesciach
B i a przy zlozeniu tworza przestrzefi pro-
stokatna, wzglednie tréjkatna i stosowane
sa w wypadku, gdy trzeba wyrabiaé prety
o takim wlaénie przekroju. Przerywana lin-
ja a® wskazuje wyjasnione powyzej nachy-
lenie w przestrzeniach pomiedzy B i a.

Jedno lub odpowiednia ilo§é urzadzefi
o opisanych powyzej wlaéciwo§ciach moga
byé zastosowane w jednym przyrzadzie, do
poruszania za§ wahajacej si¢ jednej lub



kilku czesci moze byé uzyte dowolne odpo-
wiednie urzadzenie; zwrotny ruch moze by¢
uzyskany, np., w sposéb, opisany i przed-
stawiony na rysunku wspomnianego po-
przednio patentu gléwnego Nr 6794,

Zastrzezenia patentowe,

1. Udoskonalony przyrzad wedlug
patentu Nr 6794, w zastosowaniu do wy-
{warzania przedmiotéw pelnych, np. plyt,
listew, pretéw i t. d., znamienny tem, ze
polega na takiem zestawieniu $cian jednej
lub wielu przestrzeni roboczych, wewnatrz
ktérych otéw lub inny dajacy sie podobuie
odiewaé materjat krzepnie i jest sprasowa-

ny, ze §ciany te nadaja wymagany ksztalt
zewnetrzny powierzchniom wytwarzanych
peinych przedmiotow,

2. Przyrzad do zastosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze prze-
sirzenie robocze przyrzadu posiadaja
ksztalt prostokatny, okragly, owalny, wielo-
katny i t. d., dzieki czemu przyrzad moze
by¢ przystosowany do wyrobu plyt, listew
(fig. 1 i 2) lub do wyrobu pretéw (fig. 3
i4 it d

John Burr Lane.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Ark, 1.

it 3 ﬂ ______ A
\7 |

— B

Do opisu patentowego Nr 6795.




Do opisu patentowego Nr 6795.

Ark,

i

/ W \\\N\\\

7 7
A1 T, 7

b o e el

] \ )

| / A

< = — M H _
1 & (Y] o« . '
" x = N BN B o
" ey ) & & 7 2, = S i o
|||1" ||||||||||||||| ﬁﬁllllllllllllllll!lilurn|l|'|l|||||lII||1|1||||www\\\Ill\\\w,rv\\\\llNH\\HHMﬂxr ||||||||||||||||| “ "

; . _ 1 _

ET LT | e

s‘ \\l m

e

il

|
|

A Q
=T S D A
R (<)




Ark. 3.

Do opisu patentowego Nr 6795,

4? .

——— S -

=

| T\\\\\\\\ _____T_;;/,_,f_ﬂ,_;_

_ |

" :c O <

I Yl Vituil]
/1 //ll I\\\\\\\\

\ m ) . =88
D
| ::_:_ :: I 1; |
Bl ._i:__} :_ T
| i
. U .,oc ~




ctb

g

ﬂ ‘
T

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa

Do opisu patentowego Nr 6795,
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