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Sposoéb mechanicznej obrobki masy wléknistej,
zwlasztza masy z makulatury
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b mechanicz-
nej obrobki masy wldknistej, zwlaszcza masy ma-
kulaturowej, przed jej skierowaniem na maszyne
papiernicza.

W znanych procesach przygotowania masy pa-
pierniczej surowiec wyjsciowy, ktérym jest masa
celulozowa lub masa makulaturowa, po oczysz-
czeniu poddaje sie obrokce mechanicznej polega-
jacej na mieleniu w réznego rodzaju urzgdzeniach
wyposazonych w elementy mielgce. Nastepnie, w
celu uzyskania pozadanych wilasnosci, do masy do-
daje sig réozne Srodki chemiczne.

Mielenie ma na celu zapewnienie ‘odpowiednich
wymiarow i okreSlonego stopnia fibrylacji wio6-
kien w celu nadania gotowym produktom papier-
niczym wiasnosci wytrzymatosciowych wymaga-
nych ze wzgledu na ich przeznaczenie na okreslo-
nego rodzaju produkty papiernicze. Efekiem mie-
lenia jest nadanie wloknom niezbednego stopnia
fibrylacji wewnetrznej i zewnetrznej, przez co sta-
ja sie gietkie i plastyczne, oraz nadanie im odpo-
wiednich rozmiaréw, co ma wplyw na uzyskanie
papieru o wymaganej strukturze.

Proces mielenia nie przebiega jednak rowno-
miernie z powodu réoznych charakterystyk poszcze-
géiny‘ch frakeji wlokien w masie poddawanej ob-
robce. Cze$¢ z nich, jak to ma miejsce w przy-
padku mas makulaturowych, byla juz pierwotnie
mielona i te wldkna niepotrzebnie ulegajg dalsze-
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mu skracaniu i rozwijaniu powierzchni, przez co
pogarsza sie odwadnialno$é masy. Z drugiej stro-
ny cze$¢ wiokien pozostaje nie naruszona, mimo ze
cala zawiesing przepuszcza sie przez urzgdzenie
mielgce wielokrotnie, w dazeniu do uzyskania po-
zadanego stopnia zmielenid. Konieczno$é¢ trakto-
wania w ten sposOb catej zawiesiny masy, a wiec
zarowno widkien juz zmielonych, jak i tych, ktore
nie ulegly zmieleniu zwigzana jest z duzymi na-
kladami energetycznymi.

Wynalazek ma na celu lepsze dostosowanie wia-
snosci zawiesiny do rodzaju produkowanego z niej
papieru oraz zmniejszenie energochlonnosci pro-
cesu mielenia. Cel ten osiggnigto przez uzupelnie-
nie tradycyjnej mechanicznej obrobki mas wiok-
nistych, zwlaszcza makulaturowych, polegajacej na
mieleniu, dodatkowym siopniem mechanicznej ob-
robki, polegajgcym na ifrakcjonowaniu tych mas,
W Wwynlku, czego powstaje mozliwosé nastepnego
odrebnego traktowania kazdej z wydzielonych
frakeji, ktore mozna uzy¢ jako surowiec do prze-
robu na okreslony artykul papierniczy, zgodnie z
positadanymi wlasnosciami.

Frakcjonowanie witoknistych mas, czyli ich roz-
dzial wedtug charakterystyk jest znane np. z opi-
sow patentowych St. Zjedn. Am. nr nr 3061098 i
3909400 lub opisu patentowego francuskiego nr

2145792, Wiadomo jest tez, ze do rozdziatu mas

na frakcje wedlug wymiaréw widkien mozna wy-
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korzystaé sortowniki, a do rozdzialu wedlug ich
pozornych cigzaré6w wlasciwych, hydrocyklony.
Oba te rodzaje urzgdzen sg znane od dawna w
papiernictwie do oczyszczania mas z réinego ro-
dzaju zanieczyszczen. Przystosowanie ich do no-
wych celdbw wymaga pewnych modyfikacji, zwlasz-
cza specjalnego doboru takich parametréow jak, w
przypadku hydrocyklonu, stosunek przekroju o-
tworow wylotowych, cisnienie strumieni masy do-
prowadzanej i odprowadzanej, oraz stezenie masy
na wejsciu, a w przypadku sortownikéw ksztalt
i wymiary otwordéw lub szczelin sita.

Wedlug wynalazku spos6b mechanicznej obrdbki
masy wiéknistej, zwlaszcza me{kulatumtwej, w kto-
rym mase te poddaje sie procesowi mielenia w
znanych urzgdzeniach mielgcyeh, polega na tym,
ze mase dodatkowo poddaje sie frakcjonowaniu
albo przed rozpoczeciem procesu mielenia albo po-
miedzy poszczegblnymi stopniami tego procesu al-
bo po jego zakonczeniu. W ramach tego frakcjo-
nowania dokonuje sie rozdzialu masy na frakcje
elastyczng i frakcje sztywng, stosujgc do tego
przynajmniej jeden hydrocykloﬁ, przy czym steze-
nie masy na wejsciu do hydrocyklonu powinno
wynosié¢ 0,3—1,5% wagowych. Przynajmniej jed-
ng z wydzielonych frakcji zageszcza sie na urza-
dzeniu zageszczajacym, najlepiej na sicie lukowym.
Filtrat z tego urzadzenia zageszczajgcego mozna z
korzysScig zastosowaé do rozcienczania masy kie-
rowanej do hydrocyklonu. v

Inny spos6b mechanicznej obroébki masy widk-
nistej, zwlaszcza makulaturowej, w ktérym mase
poddaje sie mieleniu w znanych urzgdzeniach mie-
lacych, polega na tym, ze albo przed rozpoczeciem
procesu mielenia, albo pomiedzy poszczegblnymi
jego stopniami albo po jego zakonczeniu mase do-
datkowo poddaje sie frakcjonowaniu, przy czym
najpierw rozdziela sie ja na frakcje dlugg i frak-
cje krotka w przynajmniej jednym sortowniku ma-
jacym otwory sita o &rednicy 0,5—3 mm i/lub
szczeliny o szerokosci 0,2—1 mm, a nastepnie na
frakcje elastyczng i frakcje sztywng w przynaj-
mniej jednym hydrocyklonie, przy stezeniu masy
na wejscic 0,3—1,5% wagowych, wzglednie zmie-
niajac kolejnos$¢ operacji rozdziela sie mase naj-
pierw na frakcje elastyczng i frakcje sztywna, a
nastgpnie na frakcje diuga i frakcje krotka. Kaz-
da z uzyskanych w ten spos6b frakcji, elastycz-
ng — dlugg, elastyczng — kroétkg oraz sztywng —
diugy i sztywng — krotka, zageszcza sie oddziel-
nie, najlepiej na sicie lukowym. Filtrat z urzadzen
zageszczajacych mozna wykorzystaé do rozciencza-
nia masy przed jej skierowaniem do hydrocyklo-
nu. . i

Wynalazek zostanie blizej omoéwiony w oparciu
0 rysunek, w przykladach wykonania, ktore go
llustrujg nie zawezajac jednoczesnie jego zakresu.

Fig. 1 przedstawia schemat cigglego precesu
mielenia polgczonego z frakcjonowaniem, ktére
przeprowadza sie po mieleniu, co znaczy, ze glow-
ny strumien masy wejéciowej‘ kierowany jest
wpierw do urzadzenia mielacego, a pdzniej do hy-
drocyklonu. Fig. 2 przédstawia schemat tego sa-
mego procesu dokonywanego przed mieleniem,
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wedlug ktoérego glowny strumien masy przechodzi
wpierw do hydrocyklonu, a pézniej do urzadzenia
mielgcego. Fig. 3 przedstawia schemat procesu roz-
szerzonego o stopien wstepnego sortowania.

W przypadku uwidocznionym na fig. 1 mase
wloknista o stezeniu ok. 4,5% podang pompa 1
miesza sie w' kadce 2 z wydzielong w hydrocy-
klonie 3 frakcja sztywnag i kieruje do urzadzenia
mielgcego 4, gdzie poddaje sie jg mieleniu. Na-
stepnie rozciencza sie jg filtratem z urzadzenia
zageszczajacego 5, korzystnie sita lukowego, do
stezenia 0,3—1,5% i podaje do hydrocyklonu 3,
gdzie rozdziela sie te mase na frakcje elastyczng

" i frakcje sztywna. Frakcje elastyczng zageszcza sie

na urzadzeniu zageszczajagcym 5 i wyprowadza po--
za uklad, np. bezposrednio na maszyne papierni-
czg, a frakcje sztywng kieruje sie do kadki 2, w
celu wymieszania z masg podawang pompg 1.

Wedtug sposobu zilustrowanego schematem na
fig. 2 zawiesine wildknistej masy miesza sie w
kadce 2 z frakélja sztywna wydzielong w hydrocy-
klonie 3 i zmielong w urzadzeniu mielgcym 4 i
rozciencza filtratem z urzgdzen zageszczajagcych 5
i 6 do stezenia 0,3—1,5%, a nastepnie podaje sig
pompa do hydrocyklonu 3, gdzie rozdziela sie te
wléknistg zawiesine na frakcje widkien elastycz-
nych i frakcje wlokien sztywnych. Kazdg z tych
frakcji zageszcza sie oddzielnier na urzadzeniach
zageszczajacych, 5, 6, ktorymi sg najlepiej sita tu-
kowe, po czym zageszczong frakcje sztywng miele
sie w urzadzeniu mielgcym 4 i kieruje do kadki 2,
a zageszczong frakcje elastyczng wyprowadza sie,
np. de Ihagazynowania. Istnieje tez uwidoczniona
na rysunku mozliwos¢ wyprowadzenia masy z u-
rzadzenia mielgcego 4, ktéra mozna nastepnie
przerobi¢ na wytwor wymagajgcy masy 0 nizszym
stopniu zmielenia.

Sposbb zilustrowany schematem na fig. 2 szcze-
gdlnie dobrze nadaje sie do przerobu masy ma-
kulaturowej.

W przypadku zilustrowanym fig." 3 wydzielong
w sortowniku 7, wloknistg frakcje wildkien diu-
gich, podaje sie pompg 1 do kadki 2 i tam mie-
sza z frakcjg sztywna wydzielong w hydrocyklonie
3 i zmielong w urzadzeniu mielgcym 4, rozciehcza
filtratem z urzadzen zageszczajacych 5 i 6 do ste-
zenia 0,3—1,5%, a nastepnie kieruje do hydrocy-
klonu 3 celem dokonania rozdzidlu na frakcje e-
lastyczng i frakcje sztywng. Kazdg z tych frakcji
zageszcza sie na urzadzeniach zageszczajgcych,
jedna na urzadzeniu 5 a drugg na urzadzeniu 6,
po czym zageszczong frakeje elastyczng wyprowa-
dza sie poza uklad, a zageszczong frakcje sztyw-
ng kieruje do kadki 2 po czym miele sie w urzg-
dzeniu mielgcym 4 lub réwniez wyprowadza poza
uktad. .

Postepujae analogicznie z wydzielong w  sortow-
niku 7 frakcjg wilokien krotkich mozna uzyskaé
z procesu cztery frakcje: elastyczng -—— krotkg, e-
lastyezng ~— dluga, sztywng — krotkg i sztyw-
ng — dluga. o

Poszezegbdlne frakcje mozna stosowaé oddzielnie
do wytwarzania papieru, kartonu lub réznych

‘warstw tego samego wytworu. Mozna tez dowol-
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nie laczy¢ rozdzielone frakcje, w zaleznoéci od cha-
rakterystyki wymaganej ze wzgledu na rodzaj
koncowego produktu.

Zastrzeienia' patentowe
1. Sposdb mechanicznej obrobki masy wlokni-

stej, Zzwlaszcza masy z makulatury, w ktérym ma-
se te poddaje sie mieleniu, znamienny tym, ze

przed rozpoczeciem procesu mielenia, albo pomieg- -

dzy poszczegdlnymi jego stopniami, albo po jego
zakonczeniu, mase poddaje sie dodatkowo frakcjo-
nowaniu, rozdzielajac ja na frakcje elastyczng i
frakcje sztywng w przynajmniej jednym hydro-
cyklonie, przy stezeniu masy na wejsciu do hydro-
cyklonu wynoszagcym 0,3—1,5% wagowych, po czym
przynajmniej jedna z wydzielonych frakecji za-
geszcza sie.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, 7Ze
filtrat z zageszczania wykorzystuje sie do rozcien-
czania masy kierowanej do hydrocyklonu.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zageszczanie przeprowadza sie na sicie lukowym.
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4. Sposéb mechanicznej obrébki masy wiokni-
stej, zwlaszcza masy makulaturowej, w ktéorym
mase te poddaje sie mieleniu, znamienny tym, ze
albo przed rozpoczeciem procesu ‘mielehia, albo
pomiedzy poszczegbdlnymi jego stopniami, albo po
jego zakonczeniu, mase poddaje sie dodatkowo
frakcjonowaniu, przy czym najpierw rozdziela sie
ja na frakcje diugg i frakcje¢ krotka w przynaj-
mniej jednym sortowniku majacym otwory sita o
Srednicy 0,5—3 mm i/lub szczeliny szerokosci 0,2—
1 mm, a nastepnie w przynajmniej jednym hy-
drocyklonie, przy stezeniu masy na wejsciu 0,3—
1,5% wagowych, po czym kazdg z poszczegblnych
frakcji oddzielnie zageszcza sig, wzglednie naj-
pierw dokonuje sie rozdzialu na frakcje elastycz-
ng i frakcje sztywna w hydrocyklonie, a nastep-
nie na frakcje dilugg i frakcje krotkg w sortow-
niku i kazdg z poszczegbélnych frakcji oddzielnie
zageszeza sie.

5. Sposdéb wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
filtrat z zageszczania wyk‘o‘rzystuje' sie do rozcien-
czania masy kierowanej do hydrocyklonu.

6. Spos6b wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
zageszczanie przeprowadza sie na sicie lukowym.

o
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