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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】  ガ ス タ ー ビ ン の 圧 縮 機 部 分 か ら タ ー ビ ン 部 分 へ 冷 却 空 気 を 送 り 、 タ ー ビ ン
部 分 の 少 な く と も １ つ の 構 成 要 素 を 冷 却 す る 、 第 １ 冷 却 空 気 回 路 を 有 す る ガ ス タ ー ビ ン 用
冷 却 空 気 流 制 御 シ ス テ ム に お い て 、
　 前 記 構 成 要 素 に 送 ら れ る 冷 却 空 気 の 圧 力 を 制 御 す る 弁 と 、 こ の 弁 を 前 記 タ ー ビ ン の 運 転
状 態 に し た が っ て 制 御 す る コ ン ト ロ ー ラ と を 備 え る ガ ス タ ー ビ ン 用 冷 却 空 気 流 制 御 シ ス テ
ム 。
【 請 求 項 ２ 】  前 記 タ ー ビ ン の 運 転 範 囲 の 少 な く と も 一 部 の 間 、 前 記 コ ン ト ロ ー ラ が 前 記
弁 を 前 記 圧 縮 機 部 分 の 排 出 圧 力 に し た が っ て 制 御 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】  前 記 第 １ 冷 却 空 気 回 路 が 冷 却 空 気 を 前 記 構 成 要 素 の 内 部 に 供 給 し 、 前 記 コ
ン ト ロ ー ラ が 前 記 弁 を 、 前 記 構 成 要 素 内 の 空 気 圧 力 を 前 記 圧 縮 機 部 分 の 排 出 圧 力 の 所 定 割
合 （ ％ ） で あ る 値 に ほ ぼ 維 持 す る よ う に 制 御 す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ４ 】  前 記 所 定 割 合 が 、 構 成 要 素 の 空 気 圧 力 の 、 構 成 要 素 の 空 気 圧 力 お よ び タ ー
ビ ン 部 分 に 流 れ る 燃 焼 ガ ス の 圧 力 の 間 に 所 定 の 差 を 与 え る の に 必 要 な 、 寒 い 日 の タ ー ン ダ
ウ ン （ Ｃ Ｄ Ｔ Ｄ ） で の 圧 縮 機 排 出 圧 力 に 対 す る 比 に 一 致 す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の シ ス テ ム
。
【 請 求 項 ５ 】  多 段 圧 縮 機 の １ 段 か ら 空 気 を 抽 出 し て 冷 却 お よ び ／ ま た は パ ー ジ 空 気 を 関
連 す る タ ー ビ ン に 供 給 し て 、 ガ ス タ ー ビ ン 性 能 を 最 適 化 す る シ ス テ ム に お い て 、
　 圧 縮 機 の 圧 力 段 を 取 り 囲 む マ ニ ホ ー ル ド 部 と 、
　 抽 出 空 気 を 前 記 マ ニ ホ ー ル ド 部 か ら タ ー ビ ン の 少 な く と も １ つ の 構 成 要 素 に 送 る 抽 出 流
路 と 、
　 前 記 抽 出 流 路 に 設 け ら れ た 第 １ 制 御 弁 と
を 備 え 、
　 前 記 第 １ 制 御 弁 は 圧 縮 機 お よ び タ ー ビ ン の 少 な く と も 一 方 と 作 動 連 結 さ れ 、 タ ー ビ ン に
供 給 さ れ る 空 気 の 圧 力 を 圧 縮 機 お よ び タ ー ビ ン の 少 な く と も 一 方 の 運 転 状 態 に し た が っ て
制 御 す る 、 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ６ 】  さ ら に 、 圧 縮 機 の 圧 縮 機 排 出 圧 力 を 検 出 す る セ ン サ と 、 タ ー ビ ン の 少 な く
と も １ つ の 構 成 要 素 に お け る 冷 却 お よ び ／ ま た は パ ー ジ 空 気 の 圧 力 を 検 出 す る セ ン サ と を
備 え 、 前 記 第 １ 制 御 弁 が 、 冷 却 お よ び ／ ま た は パ ー ジ 空 気 の 流 れ を 前 記 構 成 要 素 で 検 出 さ



れ た 圧 力 お よ び 圧 縮 機 の 排 出 圧 力 の 少 な く と も 一 方 に し た が っ て 制 御 す る 、 に 記
載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ７ 】  前 記 第 １ 制 御 弁 が 冷 却 お よ び ／ ま た は パ ー ジ 空 気 の 流 れ を 、 タ ー ビ ン の 少
な く と も １ つ の 構 成 要 素 の 圧 力 を 前 記 検 出 さ れ た 圧 縮 機 排 出 圧 力 の 所 定 割 合 （ ％ ） に ほ ぼ
維 持 す る よ う に 制 御 す る 、 に 記 載 の シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】  冷 却 お よ び ／ ま た は パ ー ジ 空 気 を 多 段 圧 縮 機 か ら 関 連 す る タ ー ビ ン に 供 給
し て 、 タ ー ビ ン の 少 な く と も １ つ の 標 的 構 成 要 素 の 冷 却 お よ び ／ ま た は 燃 焼 ガ ス の そ こ へ
の 逆 流 の 防 止 を 達 成 す る 方 法 に お い て 、
　 圧 縮 機 の １ 段 か ら 抽 出 空 気 を 選 択 的 に 抽 出 し 、
　 抽 出 空 気 の 少 な く と も 一 部 を 圧 縮 機 か ら 第 １ 流 路 を 経 て タ ー ビ ン の 第 １ 標 的 構 成 要 素 に
向 け て 流 し 、
　 前 記 流 路 に 沿 っ た 流 れ を 制 御 し て 、 タ ー ビ ン の 第 １ 標 的 構 成 要 素 に お け る 空 気 圧 力 を 圧
縮 機 お よ び タ ー ビ ン の 少 な く と も 一 方 の 運 転 状 態 に し た が っ て 選 択 的 に 制 御 す る
工 程 を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】  さ ら に 、 タ ー ビ ン の 運 転 範 囲 の 少 な く と も 一 部 の 間 、 前 記 空 気 圧 力 を 前 記
圧 縮 機 部 分 の 排 出 圧 力 に し た が っ て 制 御 す る 工 程 を 含 む 、 に 記 載 の 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】  前 記 流 す 工 程 が 、 冷 却 お よ び ／ ま た は パ ー ジ 空 気 を 前 記 第 １ 標 的 構 成 要
素 の 内 部 に 流 す 工 程 を 含 み 、 前 記 制 御 す る 工 程 が 、 前 記 空 気 圧 力 を 、 前 記 構 成 要 素 内 の 空
気 圧 力 を 圧 縮 機 の 排 出 圧 力 の 所 定 割 合 （ ％ ） で あ る 値 に ほ ぼ 維 持 す る よ う に 制 御 す る 工 程
を 含 む 、 に 記 載 の 方 法 。
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