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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania tlenkéw lub innych zwigzkéw meta-
lowych, utleniajacych sie¢ wi procesie We-
therilla,

Tlenki metaléw, jak naprzyktad tlenek
cynku i mieszanina tlenku cynku i ofowiu,
réwniez jak i inne zwiazki metalowe, ulat-
niajace si¢ w procesie Wetherilla, a wiec
naprzyklad zasadowy siarczan ofowiu lub
oléw sublimowany, wytwarzano oddawna
juz na skale mniej lub wiecej szeroka spo-
sobem tak zwanym Wetherilla. Méwiac o

metalach ulatniajacych sie w procesie We- -

therilla, mamy na myéli tylko te metale,
ktére ulatniajg sie przy temperaturze, o-
trzymywanej w tym wlasnie procesie; dla
zwikeztosci metale takie bedziemy zwali me-
talami lotnemi. Polaczenie podobnego me-

talu w jeden lub kilka zwiazkéw bywa re-
zultatem kolejnych czynnoéci, polegajacych
na tem, ze dane, zawierajace metal tworzy-
wio zostaje w procesie zredukowane, zredu-
kowany metal przeprowadzony w stan lot-
ny, a fastepnie utleniony lub zwiazany w
inny jakikolwiek sposéb. W innych znowu
wypadkach zwiazek metalowy mozna prze-
iprowadzié "bezposrednio w stan lotny bez-
lub w potaczeniu 2z nastepujacem utlenie-
niem lub dalszem wiazaniem.

Pod terminem ,,proces Wetherilla” ro-
zumiemy w tekscie dalszym sposéb wytwa-
rzania tlenkéw lub innych zwiazkéw metali
prazeniem, polegajacy mna wprowadzeniu
do pieca surowca, zawierajacego metal,
a zmieszany z czynnikiem redukujgcym,
rozktadaniu go na podlozu z materjatu o-
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palowege, spalaniy paliwa przy dostepie
powietrza ssanego lub wdmuchiwanego, do-
prowadzeniu surowca do temperatury po-
trzebnej do osiagniecia jego redukiciji i prze-
prowadzeniu w stan lotay metalu lub meta-
léw zredukowanych, operujac przytem w
ten sposéb, aby ladunek nie stal sig nie-
przenikliwym dla powietrza wdmuchiwane-
go lub ssanego i tadunek ten spoczywat na
odpowiednim trzonie lub ruszcie, nie dopu-
szczajacym jakichkolwiek zmaczyiejszych
strat, wskutek wypadania przez ruszty, 4

,‘wszystek materjal z pieca wydobywa sig w
- * postagi 'klhkra albo zuzla, Pomieniony

sposob prazenia jest zupelnie aiezalezny od
nastepujgcego traktowania gazéw i zbiera-
nia zwiazku lub zwiazkéw metalowych.

W chargkterze przyktadu typowego pro-
cesu Wetherilla oddawna zwykle stosowa-
nego przedstawimy w kséthosci zwylkda pro-
cedure handlowego wytwarzania tlenku
cynku i tlenkéw cynku i ofowiu. Prazenie
uskutecznia si¢ zazwyczaj w piecu o wiel-
kim ruszcie poziomym lub w muflu z ni-
skiem sklepieniem, zaopatrzonym w odpo-
wiednie urzadzenie, ufatwiajace przedzie-
ranie sie przez mas¢ prazong powietrza ssa-
nego lub wdmuchiwanego albo gazu wpro-
wadzanego w charakterze paliwa. Zazwy-
czaj pierwszy ladunek w piecu muflowym
lub mszwwym stanowi warstwa antracytu,
ktéra, zwykle zapala si¢ od zaru pozosta-
tego w piecu; antracyt zapomoca silnego
pradu ssanego lub wtlaczanego powietrza
rozpala si¢ do intensywnego plomienia. Na

warstwe wegla nasypuje sie zwykla mie-

szaning ,robocza’” charakterystyczna dla
procesu Wetherilla i sktadajaca sie z drob-
no sproszkowanego wegla redukujacego z
drobno spraszkowanego materjatu, zawiera-
jacego cynk lub oléw, a wiec z krzemianu
cynku, przeprazanej mieszaniny siarczynow
cynku lub ofowiu, cynkowych wypatek (po-
zostafosci) retortowych lub innych pozosta-
jacych w dyspozycji fabrykanta materja-
6w, zawierajacych redukujacy sie cynk,

lub cynk i oléw. Powietrze ssie sie bez
przerwy i kiedy charakterystyczne zielon-
kawe ptomyki, znane pod nazwa ,$wieczek
cynkowych”, zaczng ukazywac sig na po-
wierzchni przepraganej masy, co wskazuje,
ze redukcja i ulatnianie si¢ cynku w posta-
ci dymku juz nastepuje, natenczas produk-
ty spalinowe, zawierajace gazowy tlenek
cyaku i inne lotne zwiazki metali, wprowa-
dza sie¢ do skraplacza i przepuszcza przez
(zazwyezafy . ochjadzane rury i t. p. Pro-
dukty te po przejéciu przez filtry skrapla-
cza i pozostawieniu w kondensatorze, umie-
szezoniym w pewnej odleglosci od pieca,
gazow skondensowanych, wypuszcza sie na-
zewnaftrz w. powietrze. Operacja w piecu -
prowadzi sie, dopoki nie przestang wydzie-
la¢ si¢ w dostatecznych dla produkcii ilo-
sciach dymki lotnych zwiazkéw metalo-
wych, Po zgkoficzonej operacji pozostata
w piecu mase roztozona na obszernej prze-
strzeni i spieczona, rozbija sie gracami, osa-
dzenemi na; diugich tykach, podnosi, wycia-
ga i wygarnia z pieca przez otwarte drzwi
do przeznaczonego na ten cel zbiornika, a
piec przygotowuje si¢ do przyjecia nowego
tadunku. Wegiel i inne produkty weglowe
dodawane do pieca maja dwa zadania do
spelnienia: po pierwsze stuza za czynnik
redukujacy surowce metalowe, po drugie
za$ daja przy spalaniu wysoka temperatu-
re, niezbedna, do przeprowadzenia redukcji.

Opisana powyzej operacja stosowana
zwykle w praktyce posiada pewne niedo-
godnoéci, obnizajace wydajnosé pracy, Naj-
powazniejsza z nich jest powstawanie za-
glebien lub krater6w w najrozmaitszych
miejscach masy reakcyjnej. Obrébka, i roz-
garnianie masy wymaga wielkiego nakladu
pracy i sprawia nieréwncéci uwarstwowie-

-nia, niszczenie pieca i straty w produkeji.

Druga, niedagodnoéé prazenia stanowi to, ze
ciag powietrza unosi w wolng przestrzen
ponad rozzarzona masa pyl w iloéciach
wilekszych lub mniejszych. Pyl tem zanie-
czyszcza gazy metalowe, zmienial ich barwe



i obniza cene sprzedazng produktu, a takze
utrudnia oczyszczanie pieca.

Ten: 1 wiele innych brakéw opisanej po-
wyzej operacji prazenia, stosowanej obec-
nie w praktyce, usituja usungé zabnegml opi-
sane w patencie Nr 1017.

Udoskonalenie to polega na wptroWa»dz»e-
niu do pieca, oddzielnie lub w mieszaninie,
wegla i materjatu przeprazonego w formie
cegiefek. Rezultaty tych udoskonaleni opi-
suje szczegbtowo pomieniony patent.

Obecnie wykryto, ze mozna uzyskaé
znaczne udoskonalenia i podnie$é spraw-
no§é wyprazania w drodze odpowiedniej
modyfikacji stosunku wegla, wprowadzone-
go do tadunku w charakterze czynnika re-
dukujacego, do wegla opatowego. Krétko
méwiac, wynalazcy wykazali, ze najwyzsza
wydajno§é metaléw lotnych otrzymuje sie
woéwczas, gdy najznaczniejsza cze$é wegla
w formie cegielek wprowadza si¢ do pod-
Yoza opalowego, a tylko niewielka c¢zesé
wegla cegietkowego, whrew: przyjetym do-
tychczas normom, do masy, dla celéow re-
dukcyjnych. Stosunkowo dosé gruba war-
stwal cegielek weglowych przy zupelnem
spalaniu daje wystarczajaco wysoka 1 jed-
nostajna temperature, ktéra jest w stanie
przeprowadzié¢ w stan lotny z masy zawie-
rajacej metale 90% i wikecej ogblnej ilosci
metaléw. Wydajnosé metaléw lotnych jest
wiec w tym wypadku wyzsza, niz przy sto-
sowanych dotychczas operacjach z weglem
zwyczajnym, gdzie wydatek wynosi okoto
70% i przy operacji opisanej wi pomienio-
nym patencie Nr 1017, z weglem cegietko-
wym, gdzie wydatek waha si¢ miedzy 80
i85%.

Pozostata po wyprazeniu masa z opera-
cji opisanej powyzej bez uzycia cegielek
sklada si¢ z mniej lub wikcej spieczonej
mieszaniny, zawierajacej popiét ze spalo-
nego wegla, z niespalonych czasteczek we-
gla i z wypatkéw materjalu zawierajacego
metal. Réine te produkty zmieszane sa
wzajemmnie ze soba, co nadzwyczajnie u-
trudnia obrébke mieszaniny i wydobywanie

z niej znajdujacych sie tam zazwyczaj cen-
nych substancyj sktadowych. Uzywany do-
tychczas sposéb zmodyfikowany wprowa-
dzeniem do pieca mieszaniny roboczej w
formie cegietel dla']e pozostato§é po wypra-
zeniu, sktadajaca, sie tak samio, jak i wyzej,
z popiotu, niespalonego wegla i wypatkéw
materjatu zawierajacego metal. Dzieki
znacznemu powiekszeniu iloéci wegla ce-
gietkowego w podiozu weglowem oraz za-
stosowaniu cegietek weglowych do odtle-
niania mieszaniny, mozna bardzo znacznie
obnizy¢ ilosci opatu potrzebnego do wyko-
nania procesu; przytem cegietki mieszaniny
wegla z ruda metalowa zachowuja podczas
operacji swoja forme, dzieki czemu oftrzy-
mane wypatki oddzielaja sie tatwo od po-
piotu podioza weglowego i wychodza w po-
staci klinkieru wolnego od popiotu i wegla.
Wskutek tej swojej czystosci i niskiej za-
warto$ci popiotu wypatki daja sie¢ tfatwo 1
korzystnie dalej przerabia¢ na cenne je-
szcze produkty,

'W praktyce dotychczasowej przy pro-
wadzeniu procesu Wetherilla catkowita: i-
lo§é zuzytego wegla, to jest wegla potrzeb-
nego do uzyskania wysokiej temperatury i
wegla idacego na redukcje, przekracza kil-
kakrotnie ilo§¢ wyliczona teoretycznie dla
celéw redukcyijnych. Zazwyczaj znaczniej-
sza cze$é catkowitej ilosci wegla, potrzeb-
nego do operacji, umieszczano w mieszani-
nie reakcyjnej. Tak naprzykltad przy prze-
rébee rudy tlenkéw cynkowych w powszech-
nie znanych piecach Franklina zwykle 15 do
25% ogblnej ilosci wegla szlo na podloze
weglowe, pozostate 75 do 85% mieszano
z ruda. Ogélnie przyjete normy gruboséci
warstw byly: mniej wiecej jeden cal podio-
za, weglowego i od 5 do 7 cali mieszaniny
rudy z weglem. Pokazato sie, ze, przy za-
stosowaniu brykietéw weglowych na podlo-
ze weglowe mozna bardzo powazna ilo§é
weglal lub innego produktu opatowego prze-
nie§¢ z mieszaniny roboczej do podloza.
Tak naprzyktad przy obrébce w piecach
Franklina rudy flenku cynkowego otrzymy-



wano wyborne rezultaty, stosujac od 75 do
85%. ogélnej iloéci potrzebnego do operacii
wegla w postaci cegietek w-podiozu opato-
wem. Pozostale 15 do 25% og6lnej ilosci
wegla mieszano z ruda w mase robocza, Ta
ostatnial powinna by¢ najdokladniej zbry-
kietowanal 1 leze¢ na padlolzu brykietowa-
nego paliwa,

Przy przerébce Wendlug wynalazku ni-
niejszego zbrykietowane podtoze weglowe
wprowadzal si¢ do pieca w sposdb swoisty,
umozliwiajacy przeplyw powietrza lub ga-
zu przez plonaca rozzarzona warstwe. Ma-
sa robocza rozklada si¢ na podtozu.ognio-
wem z cegielek weglowych, a powstajace
przy reakcji ciala lotne wyprowadza sie z
pieca i odpowiednio traktuje celem wydzie-
lenia i zebrania zawartych w nich zwiazkéw
metalowych. Przy przerébce rudy tlenku
cynkowego w piecu Franklina otrzymywano
wyniki zupelnie zadawalniajace, wprowa-
dzajac do pieca warstwe zbrykietowanego
paliwa o grubosci 5 do 6 cali i rozktadajac
na tem podlozu zbrykietowans mase reak-
cyjna w warstwie o grubosci mniej wiecej
4.do 5 cali

Po wydzieleniu w ilosci dostaitecznej
zwiazkéw lotnych metalowych z mieszani-
ny roboczej pozostala przeprazons mase
wryciaga sie lub wypycha.w odpowiedni spo-
s6b, Przepatki te skladaja sie ze stosun-
kowo cienkiej warstwy klinkierowej  z po-
zostalemi w niej wypalonemi brykietami
rudy. Zbrykietowane podloze weglowe wy-
pala sie zupelnie podczas procesu i zostaje
wytadowane z pieca, jako popiét klinkie-
rowy. Z drugiej strony forma fizyczna ce-
gielek mieszaniny roboczej mato si¢ zmie-
nia i po wiekszej czeéci zbrykietowana ru-
da przeprazona zachowuje swoja pierwotna
postaé, zaledwie gdzie niegdzie odksztalco-
ng wskutek topnienia. »

Cegielki weglowe otrzymuje si¢ przez
pralsowamb drobno sproszkowanego wegla
zmieszanego ze $rodkiem wiazacym, na-
przyktad z koncentrowanym roztworem sul-
fitowym, pozostatym jako odpadek -przy

wyrobie celulozy. Najrozmaitsze formy i
gatunki materjatéow weglowych sa przydat-
ne na cegielki na podloze ogniowe. Tak
naprzyklad wegiel antracytowy pomizej Nr
3, wielkosci orzecha, Nr 4 orzecha, odmyw-
ki weglowe, odpadki weglowe, pyl weglo-
wy, réwniez jak i odsiewki koksowe moga,
byé spozytkowane przy wyrobie cegietek
weglowych. Cegielki podloza weglowego
musza, mie¢ taki rozmiar i ksztalt, aby nie
wykazywaly znaczniejszego oporu przeni-
kaniu powietrza i gazu, oraz musza byé po-
nadto dostatecznie jednolite, aby utrzymagé
na sobie w stanie niezmienionym gérna war-
stwe masy reakcyjnej i da¢ dostgp do tej
masy przenikajacym gazom i powietrzu, po-
zwalajac im prawidtowo si¢ przedzieraé
przez mase na calej jej powierzchni. Wresz-
cie brykiety podtoza weglowego oraz bry-
kiety masy robeczej. winny byé jednolite i,
najlepiej, co do wielkosci i ksztattu jedna-
kowe, czy to w postaci kul, czy sze§cianow.
Spotykajg sig w uzyciu tak zwane bryly po-
duszkowe, elipscidy, bryly ze écigtemi kan-
tami i inne podobne formy, ktére nadaja sie
jednak dobrze do operacji podiug niniej-
szej metody.

Mase robocza, sktadajaca sie z miesza-
niny materjatu metalowego i odpowiednie-
go czynnika redukujacego, mozna rozpo-
$ciera¢ na zbrykietowanej warstwie ognio-
wej w formie niekoniecznie brykietowanej.
Korzystniej jest jednak stosowaé ja, w for-
mie cegielek, poniewaz posta¢ ta posiada
duzo stron dodatnich. ‘Poza tem przy bry-
kietowaniu moga zachodzi¢ najrozmaitsze
kombinacje, a wiec mozna brykietowaé sam
tylko materjal metalowy, nie brykietujac
produktu redukujacego, albo sam tylko pro-
dukt redukujacy, nie brykietujac materjatu
zawierajacego metal, lub wreszcie produkt
redukujacy i materjat zawierajacy metal
moga by¢ brykietowane oddzielnie. Dane
praktyki dowiodly jednak, ze majlepiej jest
uzywacé brykietow, w ktorych zmieszane sa
razem produkt redukujacy i materjat za-
wierajacy metal.



Czynnik redukujacy moze byé najroz-
maitszego rodzaju; jednak ponad inne $rod-
ki redukujace nalezy przetozy¢ produkty
weglowe. Nie znaczy to jednak, aby i sub-
stancje inne niz weglowe nie nadawaly sie
do tej metody. Korzystna, strong stosowa-
nia brykietéow do celéw redukcyjnych w
formie wyzej opisanej jest to, ze na brykie-
ty mozna stosowaé materjal weglowy naj-
rozmaitszego rodzaju i wszelkiego stopnia
rozdrobnienia, jako to antracyt pomizej o-
rzecha Nr 5, odmywki weglowe, pyl weglo-
wy, odsiewki koksowe i t. p. Cegietki pod-
foza ogniowego i cegietki masy raboczej
przygotowuja si¢ w sposéb swoisty. Bar-
dzo dobry sposéb w' zastosowaniu do meto-
dy niniejszej podaje wyzej przytaczany juz
patent Nr 1017, ktéry daje wyborny mate-
rjat cegielkowy., Wyréb cegietek wedlug
tego sposobu polega na mieszaniu brykieto-
wanego materjalu ze $rodkiem wiazacym,
naprzyktad ze skoncentrowanym roztwo-
rem siarczynowym 30° Bé, formowaniu mie-
szaniny w brykiety okre§lonej wielkosci i
formy i suszeniu lub spiekaniu ich w tempe-
raturze mniej wiecej 200° C, tak aby bry-
kiety wysuszone posiadaly dostateczna od-
pornos§é na famanie i kruszenie sie i aby bez
szkody dla swej calo§ci mogly byé maga-
zynowane, przeprowadzane do pieca i ta-
dowane dofi maszynowo lub recznie. W ra-
zie brykietowania) materjatu zawierajacego
metal, pozadanem jest, aby brykiety te po-
siadaty odpowiednia odpornoéé na tamanie
i kruszenie, potrzebna do zachowania ich
ksztaltu podczas operacji przeprazania i
dzieki temu brykiety te po przeprazeniu mo-
gly by¢ wyladowywane w niezmienionej,
nadanej im poprzednio formie.

Po przeprowadzeniu procesu Wetherilla
zgodnie z zasadami niniejszego wynalazku
pozostaja w piecu przepatki, sktadajace sie
ze spieczonego mniej lub wiecej popiotu,
powstatego od spalonego podtoza ogniowe-
go i od przeprazonej masy zawierajacej me-
tal. W razie uzycia, jak to wskazuje me-
teda niniejsza, masy roboczej w postaci

brykietow, postad te fizyczna niezmieniona,
zachowuje przeprazoma pozostato§é. Nie-
ktére z tych brykietéw podlegaja podczas
fadowania i przeprazania uszkodzeniu, pe-
kaja i t. p., i w tym wypadku wieksza czeéé
tych nadkruszonych lub przetamanych ka-
watkéw zachowuje swoja wlasciwg, fizyczna
forme¢. Po przeprazeniu brykiety te, bar-
dzo twarde i wlasno§ctami fizycznemi swe-
mi zblizone do koksu, oddzielaja sie zaraz
od spieczonego podioza weglowego i od po-
zostatoséci brykietowanego podloza ognio-
wego. :
Ta wlasnoéé natychmiastowego oddzie-
lania si¢ przepatek metalowych lub rudy
brykietowanej od popiotu podloza ogniowe-
go nader jest cenna dla dalszej obrobki
przepatek w celu wydobycia z nich cennych
metaléw zgazowanych w procesie Wetheril-
la. Do dodatnich wynikéw przeprazania
wedlug procesu Wetherilla zgodnie z meto-
da niniejsza nalezy i ten fakt, ze przepatki
metalowe brykietowane zawieraja stosun-
kowo bardzo niewielkie tylko ilosci popio-
tu. W razie postugiwania sie brykietowana,
masg, robocza, skladajaca si¢ z mieszaniny
materjatu metalowego i weglowego produk-
tu redukujacego, brykietowana masa zawie-
ra w sobie poza przepatkami materjalu me-
talowego popiét ze spalonego weglowego
produktu redukujacego i pewna ilo§é nie-
strawionego $rodka redukujacego. Popiot
sktada sie gtéwnie z krzemianéw i glinia-
now, ktore zwykle sa, dobywane przy na-
stepujacej obrébee brykietowanej przepra-
zanej masy. I tak naprzyktad w wypad-
kach, gdy brykietowana przeprazona mase
metalowy, stapia sie w zeliwiakach przy wy-
robie surowca zwierciadlanego, potrzebna
jest pewna iloéé topnika dla zeszlakowania
popiolu, znajdujacego si¢ w. brykietowanej,
przeprazonej masie metalowej, przyczem
jezeli ta ilo§é popiotu jest stosunkowo do-
sy¢ znaczna, to potrzeba uzyé odpowiednio
wielkgy, ilo§¢ topnika, aby otrzymaé¢ w odpo-
wiednio znacznych iloéciach zuzel. Przy
operacjach wedlug metody niniejszej czes¢



glowna (maprzykiad okole 85%) popiotu,
w catkowitej ilosci materjatu weglowego u-
zytego do masy, pozostaje jako zuzel, po-
wstaly przy spaleniu sie brykietowanej
warstwy podtoza, a wiec brykietowana po-
zostalo$é masy metalowej. jest stosunkowo
w niewielkim stopniu zanieczyszczona po-
piotem. Ze wzgledu na niewielka zawair-
to§¢ popiotu w brykietowanej przeprazonej
masie metalowej i ze wzgledu na jej wila-
snosci fizyczne, mase te oplaca sie przera-
bia¢ w dalszym ciagu w zeliwiakach. Bry-
kiety tej masy zachowuja nadany sobie
przed przepraizeniem ksztalt, a oprécz tego
odznaczaja sie porowatoscia, ktéra za-
wdzieczaija, ulotnieniu sie zwiazkéw metalo-
wych. Ta wlasno$é porowatosci jest cecha
bardzo dodatniy przy dalszej ich przerébce.

Jako przyktad typowy operacji wedtug
metody niniejszej opisujemy w krétkosci
jeden specjalny skfad ladunku i sposéb
pracy przy nim. Do operacji uzyto dobrze
znanego pieca Franklina dla rudy cynko-
wej i pylu weglowego. W przyblizeniu o-
kolo 85% catkowitej ilosci wegla fadunku
zostato zbrykietowane zapomoca, stezonego
roztworu siarczynowego, zastosowanego w
charakterzé kitu w sposéb opisany powyzej.
Pozostale 15% catkowitej ilosci wegla zmie-
szano z ruda, wstosunku okoto 90 czesci ru-
dy na 10 czesci pylu weglowego, do mie-
szaniny dodano jako kit, okoto 3% stezo-
nego roztworu siarczynowego i mase te
zbrykietowano oraz wyzarzono sposobem
wskazanym powyzej. Na zaopatrzone w
ruszt palenisko pieca narzuca sie przede-
wszystkiem brykiety weglowe, ktére sie za-
palaja od pozostalego w piecu zaru. Na-
itepnie wrzuca sie pierwsza warstwe bry-
kietéw opatowych i po rozpaleniu si¢ jej
wprowadza pozostala, ilo§¢ paliwa i rozkla-
da ja na palenisku warstwa grubosci okoto
6 cali. Po dostatecznem rozzarzeniu sie
tego podtoza weglowego taduje si¢ na nie
zbrykietowana, mase¢ robocza warstwa, gru-
bosci mniej wigcej 5 cali, Podczas opera-
cji. przepuszcza si¢ powietrze poprzez ru-

szta i po rozpoczeciu si¢ w tadunku reduk-
¢ji rudy cynkowej, ulatniajace sie z pieca
produkty przepuszcza sig przez bebny utle-
niajace, a stamtad przeprowadza sig je do
skraplaicza w zwykly sposéb. Temperature
procesu podirzymuje si¢ w gramicach od
1100° C do 1250° C; okres gazowania trwa
okoto 4-ch godzin

Pozostato§é prazalna sktada sie z popio-
tu mmniej lub wiecej zuzlowatego, o grubosci
od 34 do 1 cala, a sktada sie¢ nan popiét ze
spalonego podloza brykietowanego i prze-
patki brykietowanej rudy metalowej, ktére
zachowaly pilerwotny swéj ksztabt cegietek,
gdzie niegdzie tylko troche stopionych. Po-
zostalo§é prazalna wycigga sie recznie =z
pieca i dla dalszej przerébki brykietowane
przepatki rudy oddmela]q si¢ od popiotu
weglowego.

Otrzymano tlenek cynku w gatunku bar-
dzo wysokim, wolny od piasku i zamieczy-
szczefi, o barwie nader jasnej ze stabym
odcieniem z6ltawym. Wydajnosé¢ cynku
byla bardzc wysoka, wynosita bowiem 90%
1 wiecej catkowitej ilosci cYnku maudu]agce-
go sie¢ w rudzie.

Opisano tu szezegolowo nowy sposob
wyprazania rud cynkowych z uwzglednie-
niem fabrykacji tlenku cynku, ewentualnie
i tlenkéw otowin. Rozumie sie, Ze sposéb
ten da sie tak samo zastosowaé do wyrobu
i innych zwiazkéw ulatniajacych sie meta-
léw. Dotyczy to w szczegélnosci zasadowe-
go siarczanu ofowiu lub ofowiu sublimowe-
go. Procedura fabrykacyjna dla sublimo-
wanego olowiu w ogélnosci jest taka sama,
jak i dla tlenkéw cynku, cata réznica pole-
ga jedynie na tem, 2ze zamiast materjalu
zawierajacego cynk bierze sie materjat za-
wierajacy oléw. I tak naprzykltad, przy
przeprazamiu rudy olowianej, wegiel pod-
foza ogniowego brykietuje sie¢ w ten sam
sposéb, jak to opisano powyzej, i na pod-
foze to sktada si¢ znaczniejsza czesé ogol-
nej ilosci paliwa tadowanego do pieca dla
celéw ogrzewania i redukowania. Masa ro-
bocza sklaida sie z mieszaminy drobno spro-



szhowanego blyszezu olowianego lub rodzi-
mego siar¢zanu ofowin i materjatu weglo-
wego, najlepiej uzytego w formie brykieto-
wapej, jak to opisano powyzej, Masg ro-
bocza, rozposciera sie na warstwie zbrykie-
towanego podfoza ogniowego i przepraza
jas Przycrem siapczek olowin redukuje sie,
ulatnia i utlenia do siarczanu olowiu i tlen-
ku olowiu, tworzac mieszaning, znana pod
nazwa, zasadowego siarczanu otowiu,

Ulatniajace si¢ substancje gazowe, za-
wierajace sublimowany otéw, wyprowadza
sie z pieca i produkt zawierajacy metal za-
geszcza w odpowiedni sposéb. Przepatki
ofowiane zawierajace stosunkowo niewiel-
kie ilosci popiotu moina z powodzeniem
zastosowaé do dalszej przerébki dla wydo-
bycia z nich zwiazkéw metalowych nie zga-
zowamych, pozostalych jako niedopatki. W
charakterze materjalu zawierajacego otow
mozna postugiwaé sie poza blyszczem i
starczanem rodzimym siarczkiem ofowiu,
odpowiednio roztartym i oczyszczonym od
domieszanej skaliny, lub skoncentrowanym
siarczkiem ofowiu, otrzymywanym przez su-
blimowanie, lub wszelkim innym odpowied-
nim tworzywem zawierajacym oléw, do kto-
rego, o ile mu brak siarki, dodaje sie piryt,
blyszcz, ziemie siarkowa lub inny zawiera-
jacy siarke zwiazek, a to w tym celu, aby
wygazowany produkt ofowiany otrzymaé w
formie siarczanu,

Stosunkowo dosy¢ gruba warstwa opa-
towa w pewnym stopniu stanowi rozpalony
stos wegla odpowiedniej gruboéci, na kté-
rym spoczywa ruda metalowa, Stosowna
kontrola ilosci przeznaczonego do spalania
i wprowadzanego do podloza ogniowego po-
wietrza w celu catkowitego wykorzystania
zawartego w powietrzu tlenu, uskutecznia
si¢ podczas przeptywu powietrza przez
podioze opalowe i daje mozno§é wytworze-
nia dla materjalu metalowego atmosfery
ciSle i skutecznie redukujacej. Podobna,
atmosfere redukujaca nalezy kontrolowaé
W miare wyczerpywania si¢ czynnika redu-
kujacego. W pewnych wypadkach zachodzi

poirzeba dodawania érodka redukujacego
do materjalu metalowego masy roboczej.

Lastrzezenia patentowe..

. 1. Sposéb wytwarzania tlenkéw meta-
16w lub innych zwigzkéw metalowych zapo-
moca, procesu Wetherilla, znamienny tem,
Ze na dnie pieca umieszcza sie stosunkowo
grubg warstwe paliwa w postaci brykietéw
a na rozpalonej warstwie tegoz rozposciera
sig tadunek roboczy, zawierajacy tworzywo
metalonoéne.

" 2. Sposéb wedlug zastrz. 1, przy kté-
rym ulatnianie cennych materjatéw metalo-
wych uskutecznia sie zapomoca wdmuchi-
wania powietrza do podtoza, skladajacego
sie z materjatéw zawierajacych metal i ma-
terjalu opatowego, w warunkach zapewnia-
jacych otrzymywanie produktu przerébki
tadunku w postaci klinkru i wytworzenie
lotnego cynku, znamienny tem, ze przynaj-
mniej cze§é materjatu opatowego zostaje
wprowadzona do pieca w postaci stosunko-
wo grubej warstwy brykietéw.,

3. Sposéb wedlug zastrz. 112, zna-
mienny tem, ze warstwe demna brykietéw
opatowych pokrywa sie tadunkiem robo-
czym, skladajacym sie z materjatu zawie-
rajacego metal i $rodek redukcyjny.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze caly materjat zawierajacy
metal lub cze$é tego materjatu wprowadza
sie¢ do pieca w postaci brykietow.

5. Sposéb wedlug zastrz. 3, zna-
mienny tem, ze do pieca wprowadza sie
badzto jeden, badz obydwa czynniki, to jest
materjal zawierajacy metal i srodek reduk-
cyjny w postaci brykietow.

6. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, ze wprcwadzenie tadunku roboczego
do pieca uskutecznia sie w postaci zbrykie-
towanej mieszaniny, sktadajacej si¢ z ma-
terjalu zawierajacego metal i §rodkéw re-
dukcyjnych.

7. Sposéb wedtug zastrz. 1—6, zna-
mienny tem, ze przewazajaca cze$é¢ catkoe



witego materjalu opatowego ladunku zo-
staje wprowadzona w postaci brykietow do
warstwy dennej,

8. Sposéb wedlug zastrz. 1—7, zna-
mienny tem, ze do warstwy dennej wpro-
wadza sie 75—85%, calkowitej ilosci nie-
zbednego opatu.

9. Sposob wedlug zastrz. 1—8, zna-
mienny tem, ze stosuje si¢ takze do wytwa-
rzania tlenku cynku, mieszaniny tlenkéw
cynku i otowiu lub olowiu sublimowanego.

The New Jersey Zinc Company,
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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