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Podeszwa gumowa z obcasem.

Zgtoszono 35 pazdziernika 1923 r.
Udzielono 10 maja 1926 r.
Pierwszenstwo: 12 grudnia 1922 r. (Niderlandy),

Celem niniejszego wynalazku  jest
zmniejszenie ilosci zszywanych czeséci obu-
wia, wskutek czego moze byé¢ ono sporza-
dzone tanio, szybko i w dobrym gatunku.

Cel ten w mys$l powyzszego wynalazku
osiaga sie¢ w ten sposéb, ze sporzadza sie z
gumy pcdeszwe wraz z obcasem, przyczem
gume wzmacnia si¢ w danym razie tkani-
nami, za$ podeszwe zaopatruje si¢ w u-
sztywniajacy pasek metalowy, wpuszczony
w gume. Ponadto jest podeszwa zaopa-
trzona na gérnej powierzchni wystepami
gumowemi, tworzacemi kanaly powietrzne,
ktére zastepuja miejsce poduszki, uklada-
nej w dotychczas uzywanem obuwiu miedzy

‘ podeszwa, zewnetrzna a wewnetrzng,.

Rysunek wskazuje dla przykladu po-

deszwe z obcasem wedlug wynalazku, a
mianowicie fig. 1 przedstawia widok pode-
szwy zgory, fig. 2 wskazuje przekrdj po-
dluzny podeszwy z obcasem, fig. 3 wska-
zuje przekréj poprzeczny podeszwy
wzdtuz linji 111 — IIT fig. 2.

Podeszwa 4, tworzaca z obcasem jedna
catosé, jest sporzadzona w jednej formie
z wulkanizowanej gumy, przekladanej plét-
nem lub odpowiednia tkanina, nie wskaza-
na na rysunku, Usztywniajacy pasek 5 jest
wytloczony z blachy stalowej i zupelnie o-

toczony guma. Wzniesienia gumowe 6 wy-

staja ponad powierzchnia brzegu 7 odpo-
wiednio do wymiaréw zaktadki przyszwy,
ktora laczy si¢ z podeszwa wewnetrzna.
Przestrzen powietrzna, znajdujaca sie¢ mie-
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dzy weniesieniami, - posiada ponad obca-
sem podl‘wzne zaglebienie 8 w brzegu 7. W
~celu rpomqkszem.a przewiewu pod pode-
siwa wewnetrzna gotowego bucika mozna
Scianki 9 $ciaé, wskutek czego do prze-
strzeni ponad obcasem bedzie miato dostep
powietrze zewnetrzne.

Zalety podeszwy wedlug wynalazku u-
wydatniaja sie szczegblniej, jezeli zwréci¢
uwage na to, ze przyszwa bucika, zaopa-
trzonego we wskazang, podeszwe, jest przy-
mocowana do brzegu 7 podeszwy 4 i opie-
ra si¢ swobodnie prawie calag dlugoscia
srodkowej cze§ci wewnetrzne]
na wzniesieniach gumowych 6; mnatomiast
w buciku, sporzadzonym w caloéci ze ské-
ry, znajduje si¢ pasek usztywniajacy mig-

dzy podeszwa zewmnetrzna a wewnetrzna,

przyczem ta ostatnia opiera si¢ na tym pa-
sku i na poduszce. Dostep powietrza pod
podeszwe wewnetrzna jest przeto w glan-
ku przy uzyciu podeszwy wedlug wynalaz-
ku latwiejszy, anizeli w zwyklym buciku,
w ktérym pasek usztywniajacy utrudnia
odprowadzenie wilgoci; réwniez i w pozo-
stalej czeSci wewmnetrznej powierzchni po-
deszwy przewiew jest mocniejszy, miz w
zwyklym buciku,

Wazne znaczenie posiada réwniez ten
szczegbl, ze metalowy pasek usztywniaja-
cy nie moze sie¢ utleniaé, poniewaz jest ze
wszystkich stron otoczony guma; najlepiej
nadaje sig na takie paski stal. Skéra przy-
czynia si¢ do tworzenia si¢ rdzy na zela-
znych paskach usztywniajacych. Poniewaz
metalowy pasek usztywniajacy nie zmienia
swej formy oraz guma wulkanizowana za-
chowuje swéj ksztalt lub zmienia si¢ nie-
znacznie i powoli, wiec podeszwa. wedlug
wynalazku wplywa na zachowanie ksztattu
bucika; ksztalt ten zabezpiecza sig lepiej

paskiem usztywniajacym, ktéry nie moze

podczas chodzenia przesuwaé sie. ' Bucik,
wykonany catkowicie ze skéry, nie posiada
takiego trwalego usztywnienia, zabezpie-
czajacego od znieksztalcenia,

“podeszwy

Ten ostatni szczegél posiada réwniez
znaczenie przy sporzadzaniu bucika. Przy
wytwarzaniu zwyklego bucika zaklada sie
najpierw przyszwe na kopyto i taczy sig¢ z
podeszwa] wewnetrzna. Nastepmie uklada
si¢ poduszke i pasek usztywniajacy, przy-
twierdza si¢ podeszwe wewnetrzng, poczem
nadaje si¢ bucikowi na kopycie wygtadza-
jacem ostateczng forme, Przy zastosowaniu
podeszwy wedlug powyiszego wynalazku

‘wystarczy ja jedynie przyklei¢ albo przy-

mocowaé w inny sposéb na przyszwie, na-
fozonej na pierwsze kopyto. Gdy bucik
zdejmie sie z tego kopyta, to zachowuje on
nadang mu forme, Wystarczy skére nieco
oczyécié, a bucik jest gotéw do uzycia.
Trudna praca na kopycie wygladzajacem
jest zupelnie zbyteczna, Oszczednosé w iten
spos6b osiagnieta jest bardzo znaczna,
zwlaszcza dlatego, ze fabrykacja bucikéw
wymaga stosunkowo malej iloéci kopyt i
zajmuje malto miejsca. Do tego dotacza sie
szczeg6l, ze stalowe paski usztywniajace
moga byé wykonywane naraz w wielkich
iloéciach, a wiec tanio, Paski moga byé ma-
o obrabione, poniewaz w gotowym buciku
sa w calo§ci otoczone guma, wzglednie
witloczona w mia tkanina,

Zastrzezenia patentowe.

1. Podeszwa gumowa z obcasem, zna-
mienna tem, ze posiada metalowy pasek u-
sztywniajacy, otoczony catkowicie wulkani-
zowana guma podeszwy.

2, Podeszwa gumowa wedlug zastrz
1, znamienna tem, ze na swej wewnetrznej
stronie posiada wzniesienia, pomiedzy kts-
remi sg utworzone kanaly przewiewne,
przyczem wzniesienia te znajduja sie w
pewnym odstepie od brzegéw podeszwy.

Naamlooze Vennootschap

Ver. Ned. Rubberfabrieken.
Zastgpca: A. Bolland,*

-rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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