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(57) Abstract: The invention relates to a device and a
method for filtering a size solution or coating color
into an accepted material and a reject by means of a
main circuit for feeding the size solution or coating
color to a consumer and a secondary circuit. The main
circuit has a working vessel, a first filter, and the
subsequent consumer for the size solution or coating
color. The invention is characterized in that the reject
of the first filter is returned to the working vessel, the
secondary circuit has a drawing point from the
working vessel, a second filter, and a return for the

Fig. 3

accepted material from the second filter into the
working vessel, and the reject from the second filter is
discarded.

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung
betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur
Filtration einer Stdrkeflotte oder Streichfarbe in einen
Gutstoff und ein Rejekt mit einem Hauptkreislauf fiir
die Zufilhrung der Stirkeflotte oder Streichfarbe zu
einem Verbraucher und einem Nebenkreislauf, wobei
der Hauptkreislauf einen Arbeitsbehélter, einen ersten
Filter und den anschlieBenden Verbraucher fiir die
Stiarkeflotte oder Streichfarbe aufeist. Die Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet, dass das Rejekt des ersten
Filters in den Arbeitsbehilter zuriickgefithrt wird und
der Nebenkreislauf eine Entnahmestelle aus dem

Arbeitsbehdlter, einen zweiten Filter und eine Riickfithrung fiir den Gutstoff aus dem zweiten Filter in den Arbeitsbehdlter aufweist
O und das Rejekt aus dem zweiten Filter verworfen wird.
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Bypass Filtration

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Trennung
von Stoffsystemen, insbesondere von Stoffsystemen wie sie in der Papier- und

Kartonindustrie verwendet werden.

In einem Maschinenkreislauf von Leim- und Filmpressen, wie sie in der Papier- und
Kartonindustrie verwendet werden ist es erforderlich, die Starkeflotte oder die
Streichfarbe zu filtrieren, um Verunreinigungen vor dem Auftrag auf das Papier

zurtickzuhalten.

Verunreinigungen kdnnen mit der Starkeflotte oder der Streichfarbe mitgefuhrt
werden und bilden sich auch durch Auswaschungen aus dem Papier.
Verunreinigungen sind zum Beispiele Fasern, Pigmente, Stickies,
Chemikalienagglomerate.

Um eine Leim- oder Filmpresse zu versorgen, wird das aufzutragende Stoffsystem
im Uberschuss gefordert. Bei Leimpressen ist das die dreifache Menge, die auf das
Papier aufgetragen wird und bei Filmpressen ist es bis zur 10 fachen Menge. Auf

diese Weise entsteht ein Kreislauf.

Im Vorlauf sind allgemein Druckfilter eingebaut die verhindern, dass die
Verunreinigungen auf das Auftragsaggregat gelangen. Im Rucklauf werden
Vibrationssiebe oder ebenfalls Druckfilter eingesetzt. Die Druckfilter sind

vorzugsweise mit einer Selbstreinigung der Filterflache ausgestattet.

Das Rejekt wird beispielsweise im Stand der Technik beim Ruttelsieb standig

oberhalb des Filtermediums ausgetragen. Die Druckfilter sind auf der Rejektseite mit
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sogenannten ,Rejektomaten” (gesteuerte Klappe mit oder onne Kammer)
ausgestattet, die 6ffnen, wenn die Druckdifferenz im Filter ansteigt. Mit dem
kurzzeitigen Offnen der Klappe kann dann beispielsweise das Rejekt aus dem
Bereich des Filters entfernt werden.

Hierbei ist jedoch bekannt, dass Vibrationssiebe mehrere Nachteile aufweisen. So ist
die Druckdifferenz am Filtermedium sehr gering wodurch die Gefahr besteht, dass
das Filtermedium verstopft und das Ruttelsieb Uberlauft. Ferner ist das Rattelsieb ein
offenes System mit groRer Oberflache. Dadurch besteht die Gefahr, dass sich
Agglomerate bilden (z.B. angetrocknete Starke), die das Filtermedium ebenfalls
zusetzen kénnen. Darlber hinaus wird das Rejekt standig oberhalb des
Filtermediums ausgetragen, was zu Verlusten an Starkeflotte und Streichfarbe fuhrt.
Schliellich ist das Vibrationssieb infolge der systembedingten Vibrationen einem
grof3en Verschleily ausgesetzt.

Aber auch Druckfilter haben Nachteile. So sind Druckfilter, welche im Vorlauf
eingesetzt werden meist selbstabreinigende Druckfilter, welche in der Regel mit einer
Rejektschleuse ausgestattet sind. Die Rejektschleuse 6ffnet, wenn der Druck im
Filter Gber einen Sollwert ansteigt. Der Druckanstieg ergibt sich durch zunehmenden
Rejektanfall. Der Druck im Filter baut sich wieder ab, wenn das Rejekt aus dem Filter
ausgetragen wird. Damit schwankt der Druck im Filter, was sich auf den Durchfluss
zum Auftragsaggregat negativ auswirkt. Bei Druckfilter welche im Rucklauf eingebaut
sind ist die Druckdifferenz am Filtermedium sehr gering, da nur der hydrostatische
Druck im Rucklauf zur Verfugung steht. Dadurch besteht jedoch wie beim Ruttelsieb
die Gefahr der Verstopfung.

Ausgehend von dieser Problemstellung ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung,
die im Stand der Technik bekannten Probleme und Nachteile wenigstens teilweise zu

6sen.

Die vorliegende Aufgabe wird durch die erfindungsgemafe Vorrichtung
entsprechend Anspruch 1 und das erfindungsgemafe Verfahren zur Trennung von
flie3fahigen Stoffsystemen gemafl Anspruch 12 gelost. Bevorzugte
Ausfuhrungsformen der vorliegenden Erfindung sind Gegenstand der jeweiligen
Unteranspruche.
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Die erfindungsgemale Vorrichtung zur Trennung eines flieRfahigen Stoffsystems in
einen Gutstoff und ein Rejekt umfasst wenigstens einen Hauptkreislauf und
mindestens einen Nebenkreislauf. Der Hauptkreislauf weist dabei ein
Rohrleitungssystem auf, welches das Stoffsystem zu einem Verbraucher fuhrt und
umfasst daneben wenigstens einen Arbeitsbehalter, einen ersten Filter, den
Verbraucher fiir das Stoffsystem und eine Riickfiinrung, fiir das im Uberschuss an
den Verbraucher herangefuhrte Stoffsystem. Die Ruckfuhrung fuhrt das Stoffsystem
wieder zum Arbeitsbehalter zurlck. Die Erfindung weist ferner ein weiteres
Rohrsystem zur Ruckfuhrung des Rejekts des ersten Filters in den Arbeitsbehalter
auf. Der Nebenkreislauf umfasst erfindungsgemaf} eine Entnahmestelle fur das
Stoffsystem aus dem Arbeitsbehalter und einen zweiten Filter, dessen Gutstoff
wieder in den Arbeitsbehalter zuriickgefuhrt wird und dessen Rejekt ausgeschleust,

vorzugsweise verworfen wird.

Die Filter sind gemafR der vorliegenden Erfindung vorzugsweise Druckfilter, die
insbesondere selbstreinigend oder selbstabreinigend ausgefuhrt sind. Ferner weisen
die Filter als Trennkriterium Bauelemente wie zum Beispiel Siebe insbesondere
Loch- oder Schlitzsiebe, Papierfilter, Glasfaservliese, Keramik, Membranen,
Gewebe, porGse Festkorper wie zum Beispiel Sintermetall, Schuttungen, Vliese,

Filze wie zum Beispiel Nadelfilze und Kombinationen hiervon auf.

Der erste Filter der Vorrichtung weist gemaf einer weiteren besonders bevorzugten
Ausflhrungsform ein Trennkriterium auf, welches gleich grold oder grofer ist als das

Trennkriterium des zweiten Filters im Nebenkreislauf.

Darlber hinaus wird die Vorrichtung in der Art betrieben, dass das Rejekt des ersten
und/oder zweiten Filters kontinuierlich abgezogen wird, wobei ferner gemaf einer
weiteren besonders bevorzugten Ausfihrungsform Uber eine Rejektschleuse oder
einen sog. Rejektomat zwischen 1 und 50 %, vorzugsweise zwischen 5 und 15% und
insbesondere ca. 10 % der Gesamtdurchflussmenge des Stoffsystems abgezogen

werden.

Uber den Nebenkreislauf wird geméaf einer weiteren besonders bevorzugten
Ausfuhrungsform kontinuierlich eine vorgegebene Menge zwischen 0,1 bis 50 %,

vorzugsweise 0,5 bis 5 % und insbesondere 1 bis 3 % der Gesamtdurchflussmenge
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des Stoffsystems, insbesondere der Starkeflotte oder Streichfarbe des

Hauptkreislaufes abgeleitet und dem zweiten Filter zugefuhrt.

Entsprechend der vorliegenden Erfindung werden als Verbraucher Aggregate
verstanden, welche aus einer Gruppe ausgewahlt werden, die Walzen-, Sumpf oder
DUsenauftragswerke, insbesondere Streichaggregate, Leimpressen, Filmpressen,
Vorhangstreichaggregate - alle insbesondere fur den Einsatz bei der Papier- oder
Kartonherstellung oder eine Papier- oder Kartonmaschine, Kombinationen hiervon
und dergleichen umfasst. Die erfindungsgemale Vorrichtung ist insbesondere in der
Papier- und Kartonindustrie in den entsprechenden Maschinenkreislaufen solcher

Anlagen integriert.

Als flief3fahige Stoffsystem werden gemal der vorliegenden Erfindung insbesondere
Starkeflotten, Streichfarben, wassrige Suspensionen, wassrige Dispersionen,
Abwasser, Faserstoffsuspensionen, Kombinationen hiervon und dergleichen

verstanden.

Unter Trennen wird gemaf’ der vorliegenden Erfindung ein Trennprozess verstanden,
mit welchem Inhaltsstoffe eines Stoffsystems durch Nutzung unterschiedlicher
physikalischer und/oder chemischer Eigenschaften voneinander getrennt werden.
Solche Trennungen kénnen beispielsweise aufgrund der Dichte, der PartikelgroRle,
der Partikeltragheit und/oder der Oberflachenbenetzbarkeit erfolgen. Durch diesen
Trennprozess entstenen gemal der vorliegenden Erfindung ein Gutstoff
(Volumenstrom) und ein Rejekt (Volumenstrom), wobei die Inhaltsstoffe des
Gutstoffs vorwiegend die gewlnschten Eigenschaften und die Inhaltsstoffe des
Rejekt vorwiegend die nicht gewlnschten Eigenschaften des Stoffsystems

aufweisen.

Gemal einer weiteren besonders bevorzugten Ausgestaltung der vorliegenden
Erfindung ist in der Ruckfuhrung des Stoffsystems vom Verbraucher ein weiterer

Filter oder Sieb, insbesondere ein Trennaggregat vorgesehen.

Die Erfindung wird auch durch ein Verfahren gelost, welches das Transportieren des
Stoffsystems in einem Hauptkreislauf mit einem Arbeitsbehalter und einem
Verbraucher, wobei das Stoffsystem mit einem ersten Filter des Hauptkreislaufes in

einen Gutstoff und ein Rejekt getrennt wird, das Ruckfihren des Rejekts des ersten
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Filters in den Arbeitsbehalter, die Entnahme und Transport eines vorgegebenen
Volumenstroms des Stoffsystems aus dem Arbeitsbehalter in einem Nebenkreislauf,
das Trennen des Stoffsystems in einen Gutstoff und ein Rejekt des Nebenkreislaufs
mit einem zweiten Filter und die Ruckfuhrung des Gutstoffes aus dem zweiten Filter
in den Arbeitsbehalter und Ausschleusen bzw. Verwerfen des Rejekts aus dem

zweiten Filter als Verfahrensschritte aufweist.

Dabei kann gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform vom ersten Filter
kontinuierlich Rejekt abgezogen werden, wobei die Menge an Rejekt zwischen 1 und
50 %, vorzugsweise zwischen 5 und 15 % und insbesondere bei ca. 10 % der

Gesamtdurchflussmenge des Stoffsystems liegt.

Ferner liegt es auch im Sinn der Erfindung, dass Uber den Nebenkreislauf dem
Arbeitsbehalter kontinuierlich eine vorgegebene Menge zwischen 0,1 bis 50 %,
vorzugsweise 0,5 bis 5 % und insbesondere 1 bis 3 % der Gesamtdurchflssmenge
der Starkeflotte oder Streichfarbe des Hauptkreislaufes abgeleitet und dem zweiten

Filter zugeflhrt wird.

Gemal einer weiteren besonders bevorzugten Ausflhrungsform der vorliegenden
Erfindung kann die Durchsatzmenge im Nebenkreislauf von 1:1 bis zu 1/100 :1 im

Vergleich zur Durchsatzmenge im Hauptstrom variiert werden.

Gemal einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform erfolgt die
Zufuhrung des Stoffsystems, insbesondere des Gutstoffs aus dem ersten Filter zum
Verbraucher im Uberschuss, wobei der nicht verbrauchte Gutstoff zum
Arbeitsbehalter zurlckgefuhrt wird. Hierbei kann es des weiteren vorgesehen sein,

dass dieser Rucklauf einer weiteren Filtration unterzogen wird.

Um insbesondere Lufteinschllsse in das Stoffsystem zu reduzieren oder zu
vermeiden, liegt es auch im Sinn der vorliegenden Erfindung, dass wenigstens die
Trennung des fliefahigen Stoffsystems in einen Gutstoff und ein Rejekt unter
Ausschluss von Luft erfolgt. Die kann naturlich aus dahingehend erweitert werden,
dass insbesondere in der Vorbereitung des Stoffsystems fur die Verarbeitung im
Verbraucher unter Ausschluss von Luft (d.h. in einem im Wesentlichen

geschlossenen System) gearbeitet wird.
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Die Erfindung betrifft neben der Vorrichtung und dem Verfahren auch die
Verwendung der Vorrichtung zur Filtration, Klassierung, Sortierung und/oder
Abscheidung von flie3fahigen Materialien, insbesondere von Starkeflotte oder
Streichfarbe und besonders bevorzugt zum Trennen von Materialien nach ihrer
geometrischen Form, nach physikalischen Merkmalen und/oder nach

Phasenunterschieden.

Entsprechend der vorliegenden Erfindung ist es von besonderem Vorteil, dass bei
Verwendung eines geschlossenen Systems wenig oder keine Luft in das Stoffsystem

hinzutritt, die zu zusatzlichen Agglomeraten fihren kann.

Darlber hinaus ist es bei Einsatz der Erfindung von Vorteil, dass Filter im Bypass
durch den Einsatz der zusatzlichen Forderpumpe mit einer hohen Druckdifferenz
beaufschlagt werden kdnnen, wodurch die Filtration verbessert und eine Verstopfung
des Filters verhindert werden kann. Ferner kann das Filter im Bypass mit sehr
unterschiedlichen Durchsatzmengen beaufschlagt werden, wodurch die Reinigung
des Kreislaufes in weiten Grenzen beeinflusst werden kann. Schliel3lich kann die
Filtration ohne jeden Einfluss auf die Kreislaufsituation betrieben werden, da die
Bypass-Filtration vom Maschinenkreislauf entkoppelt ist. Damit bleiben die

Druckverhaltnisse im Kreislauf konstant.

Weitere Aspekte der Erfindung, ergeben sich aus der nachfolgenden detaillierten
Beschreibung einer méglichen Ausfuhrungsform der Erfindung in Verbindung mit den
Zeichnungen, sowie den Ansprichen. Es wird darauf hingewiesen, dass durch
dieses Beispiel Abwandlungen beziehungsweise Erganzungen wie sie sich fur den
Fachmann unmittelbar ergeben mit umfasst sind. Dartber hinaus stellt das
bevorzugte Ausfuhrungsbeispiel keine Beschrankung der Erfindung dar, so dass
auch Abwandlungen und Erganzungen im Umfang der vorliegenden Erfindung
liegen.

Dabei zeigen:

Fig. 1 und 2 jeweils ein FlieRschema aus dem Stand der Technik zur Trennung von
Stoffsystemen, wie sie in der Papier- und Kartonindustrie eingesetzt werden; und

Fig. 3 ein FlieRschema fur den Einsatz der erfindungsgemafen Vorrichtung im

Bereich der Aufbereitung von Starkeflotten oder Streichfarbe.
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In den Figuren 1 und 2 ist jeweils ein Flielkschema aus dem Stand der Technik
dargestellt, bei welchem ein Stoffsystem aus dem Arbeitsbehalter 1 Gber die Pumpe
7 und die Leitung 9 zu einem Filter 4 geleitet wird. Der Gutstoff wird in der Leitung 8
zum Verbraucher 3 geflihrt, wobei der Uberschuss des Stoffsystems Uber den
Rucklauf 11, die Filtration 2 und hier Gber die Gutstoffleitung 10 dem Arbeitsbehalter
1 wieder zuruck gefuhrt wird. Das Rejekt wird sowohl bei dem Filter 2 Gber die
Ableitung 6 und bei dem Filter 4 Gber die Ableitung 5 verworfen. Figur 2 modifiziert
die Ausfiihrungsform nach Figur 1 dahingehend, dass der Uberschuss Uber die
Rucklaufleitung 21 einem Filter 22 ohne Rejekt zugefuhrt wird und der Gutstoff Uber

die Leitung 20 dem Arbeitsbehalter 1 zugeflhrt wird.

Entsprechend dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung (Fig. 3) wird im
Vorlauf zum Verbraucher 3 - hier eine Leimpresse fur den Einsatz in der Papier- und
Kartonindustrie - ein selbstabreinigendes Druckfilter 35 eingesetzt und im Rucklauf
31 wird nur ein grobes Sieb 32 vorgesehen, aber kein Filter. Aus dem Druckfilter 35
wird kontinuierlich Rejekt Gber die Rucklaufleitung 38 abgezogen und zurtck in den
Arbeitsbehalter 1 gegeben. Die Rejektmenge kann eingestellt werden und betragt
beispielsweise ca. 10 % des Gesamtdurchflusses. Mit dem kontinuierlichen Abzug an
Rejekt wird verhindert, dass sich das Filtermedium belegt und sich die
Druckverhaltnisse im Filter andern. Durch die konstanten Druckverhaltnisse bleibt
der Durchfluss zum Auftragsaggregat relativ konstant, was sich positiv auf die
Auftragsmenge auswirkt.

Die Verunreinigungen werden im Arbeitsbehalter 1 gesammelt und mussen dort
ausgeschleust werden, um eine Anreicherung der Verunreinigungen im
Arbeitsbehalter zu verhindern. Hierzu wird im Bypass 37 am Arbeitsbehalter ein
selbstabreinigendes Druckfilter 34 so eingesetzt, dass mit einer Pumpe 19 standig
Starkeflotte oder Streichfarbe in kleinerer Menge entzogen wird und durch das
Druckfilter 34 gefordert wird. Das gefilterte Produkt gelangt Gber die Leitung 36
zurlck in den Arbeitsbehalter 1.

Das Rejekt wird Uber einen ,Rejektomaten” von Zeit zu Zeit aus dem Druckfilter 34
uber die Leitung 40 ausgeschleust. Auf diese Weise werden standig die
Verunreinigungen im Arbeitsbehalter 1 Gber den Bypass 37 entsorgt. Dabei wird eine
Anreicherung von Verunreinigungen verhindert und es stellt sich im Kreislaufsystem

ein Gleichgewicht an Verunreinigungen ein.
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In der Figur 3 sind ferner mit den Bezugszeichen 9 die Pumpe flr den Hauptkreislauf
mit der Zuleitung 39 zum Filter 35 und der Gutstoffleitung 30 zum Verbraucher 3
dargestellt. Das im Uberschuss zugefiihrte Stoffsystem wird Uber die Leitungen 31,

33 und den Filter 32 zum Arbeitsbehalter zurtickgefuhrt.
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Patentanspriiche

. Vorrichtung zur Trennung eines flielfahigen Stoffsystems in einen Gutstoff

und ein Rejekt, mit einem Hauptkreislauf fur die Zufuhrung des Stoffsystems

zu einem Verbraucher (3) und einem Nebenkreislauf,

wobei der Hauptkreislauf einen Arbeitsbehalter (1), einen ersten Filter (35),
den anschliellenden Verbraucher fur das Stoffsystem (3) und eine
Ruckflhrung (31, 33) fur das nicht verbrauchte Stoffsystem zum
Arbeitsbehalter (1) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Rejekt des ersten Filters (35) in den Arbeitsbehalter (1) zurtckgefuhrt wird
und der Nebenkreislauf eine Entnahmestelle aus dem Arbeitsbehalter (1),
einen zweiten Filter (34) und eine Ruckflhrung (36) fur den Gutstoff aus dem
zweiten Filter (34) in den Arbeitsbehalter aufweist und das Rejekt (40) aus

dem zweiten (34) Filter verworfen wird.

. Vorrichtung gemaf} Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

der erste und/oder der zweite Filter (34, 35) Druckfilter, insbesondere
selbstreinigende oder selbstabreinigende Druckfilter sind.

. Vorrichtung gemaf einem der Ansprlche 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass

Trennkriterium im ersten und/oder zweiten Filter (34, 35) aus einer Gruppe
ausgewahlt wird, welche Siebe insbesondere Loch- oder Schlitzsiebe,
Papierfilter, Glasfaservliese, Keramik, Membranen, Gewebe, pordse

Festkorper wie zum Beispiel Sintermetall, Schuttungen, Vliese, Filze wie zum
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Beispiel Nadelfilze und Kombinationen hiervon aufweist.

4. Vorrichtung gemaf einem der vorstehenden Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass

das Trennkriterium des zweiten Filters (34) gleich oder kleiner ist als das
Trennkriterium des ersten Filters (35).

. Vorrichtung gemaf} einem der vorstehenden Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass

von dem ersten Filter (35) kontinuierlich Rejekt abgezogen wird und Menge
hiervon zwischen 1 und 50 %, vorzugsweise zwischen 5 und 15% und
insbesondere bei ca. 10 % der Gesamtdurchflussmenge des Stoffsystems
liegt.

. Vorrichtung gemaf} einem der vorstehenden Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass

uber den Nebenkreislauf aus dem Arbeitsbehalter (1) kontinuierlich eine
vorgegebene Menge zwischen 0,1 bis 50 %, vorzugsweise 0,5 bis 5 % und
insbesondere 1 bis 3 % der Gesamtdurchflussmenge des Stoffsystems des
Hauptkreislaufes abgeleitet und dem zweiten Filter (34) zugefuhrt wird.

. Vorrichtung gemaf} einem der vorstehenden Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass

das Rejekt des zweiten Filters (34) kontinuierlich oder diskontinuierlich

ausgeschleust wird.

. Vorrichtung gemaf} einem der vorstehenden Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass

wenigstens einer der Filter (34, 35) aus einer Gruppe von Trennaggregaten
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ausgewahlt wird, welche Druckklassierer, Planklassierer, Cleaner, Siebe,
Kegelschleudern, Eindicker wie Siebpressen oder Schneckenpressen
aufweist.

Vorrichtung gemaf einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass

der Verbraucher (3) aus einer Gruppe ausgewahlt ist, welche Walzen-, Sumpf
oder Dusenauftragswerke, insbesondere Streichaggregate, Leimpressen,
Filmpressen, Vorhangstreichaggregate - alle insbesondere fur den Einsatz bei
der Papier- oder Kartonherstellung oder eine Papier- oder Kartonmaschine

und Kombinationen hiervon umfasst.

10. Vorrichtung gemaf einem der vorstehenden Anspriche, dadurch

11

gekennzeichnet, dass

das fliel3fahige Stoffsystem aus einer Gruppe ausgewahlt wird, welche
Starkeflotten, Streichfarben, wassrige Suspensionen, wassrige Dispersionen,
Abwasser, Faserstoffsuspensionen, Kombinationen hieraus aufweist.

.Vorrichtung gemaf} einem der vorstehenden Anspriche, dadurch

gekennzeichnet, dass

in der Ruckfuhrung (31, 33) des Stoffsystems vom Verbraucher (3) ein
weiterer Filter und/oder Sieb (32) vorgesehen ist.

12.Verfahren zur Trennung eines flie3fahigen Stoffsystems in einen Gutstoff und

ein Rejekt mit den Schritten:

- Transportieren des Stoffsystems in einem Hauptkreislauf mit einem
Arbeitsbehalter (1) und einem Verbraucher (3), wobei das Stoffsystem mit
einem ersten Filter (35) des Hauptkreislaufes in einen Gutstoff und ein Rejekt
getrennt wird;

- Rickfuhren des Rejekts (38) des ersten Filters (35) in den Arbeitsbehalter
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13.

14.

12
(1);
- Entnahme und Transport eines vorgegebenen Volumenstroms des
Stoffsystems aus dem Arbeitsbehalter (1) in einem Nebenkreislauf;
- Trennen des Stoffsystems in einen Gutstoff und ein Rejekt des
Nebenkreislaufs mit einem zweiten Filter (34);
- Ruckfuhrung (36) des Gutstoffes aus dem zweiten Filter (34) in den
Arbeitsbehalter (1) und Ausschleusen bzw. Verwerfen des Rejekts (40) aus

dem zweiten Filter (34).

Verfahren gemaf Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass

von dem ersten Filter (35) kontinuierlich Rejekt abgezogen wird und die
Menge hiervon zwischen 1 und 50 %, vorzugsweise zwischen 5 und 15 % und

insbesondere bei ca. 10 % der Gesamtdurchflussmenge liegt.

Verfahren gemaf Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass

uber den Nebenkreislauf dem Arbeitsbehalter (1) kontinuierlich eine
vorgegebene Menge zwischen 0,1 bis 50 %, vorzugsweise 0,5 bis 5 % und
insbesondere 1 bis 3 % der Gesamtdurchflssmenge der Starkeflotte oder
Streichfarbe des Hauptkreislaufes abgeleitet und dem zweiten Filter (34)

zugefuhrt wird.

15.Verfahren gemal einem der Ansprtche 12 bis 14, dadurch gekennzeichnet,

dass

die Zuflihrung des Gutstoffs zum Verbraucher (3) im Uberschuss erfolgt und
der Uberschuss nicht verbrauchten Gutstoffs zum Arbeitsbehélter (1)

zuruckgefuhrt wird.

16.Verfahren gemaf Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass

der zurtckgefuhrte Gutstoff vor der Einleitung in den Arbeitsbehalter (1)
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gereinigt, insbesondere filtriert bzw. gesiebt (32) wird.

17.Verfahren gemal einem der Ansprtche 12 bis 16, dadurch gekennzeichnet,

dass

die Trennung des flie3fahigen Stoffsystems in einen Gutstoff und ein Rejekt

unter Ausschluss von Luft erfolgt.

18. Vorrichtung gemaf einem der Anspruche 1 bis 11 zur Durchflihrung eines

10 Verfahrens gemal} einem der Anspriche 12 bis 17.

19.Verwendung einer Vorrichtung gemaf einem der Anspriche 1 bis 11 zur
Filtration, Klassierung, Sortierung und/oder Abscheidung von fliefahigen
Materialien, insbesondere von Starkeflotte oder Streichfarbe und besonders
15 bevorzugt zum Trennen von Materialien nach ihrer geometrischen Form, nach

physikalischen Merkmalen und/oder nach Phasenunterschieden.
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