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Sposob wytwarzania ksztaltek ogniotrwalych zestawu syfonowego
hali odlewniczej stalowni

. 1

Warunki pracy ksztaltek zestawu syfonowego
hali odlewniczej stalowni wymagaja, aby ksztalttki
te byly odporne na erozyjne dzialanie strumienia
plynnej stali i réwnocze$nie, aby wykazywaty
dobrg odporno$¢ na wstrzasy termiczne, to jest
aby wytrzymywaly uderzenie cieplne ptynnej sta-
li o temperaturze 1500—1600°C.

Stosowane dotychczas ogniotrwate ksztaltki sza-
motowe wytwarzane z szamotowych mas plas-
tycznych nie speinialy réwnocze$nie tych warun-
kéw powodujgc zaszamotowanie stali, wzglednie
awaryjne jej odlewanie, wynikajgce z wymywa-
nia tworzywa przez plynna stal lub z pekania
ksztattki pod wplywem naglego ogrzania do wy-
sokiej temperatury.

Wyroby szamotowe formowane z mas plastycz-
nych odporne na erozyjne, wymywajgce dziatanie
stali zgodne z zasadami technologii produkcji wy-
roboéw ogniotrwalych wykazujg niskg porowato$é,
duzg wytrzymalo§é mechaniczng na $ciskanie
i Scieranie oraz na og6t drobnoziarnista teksture
i sa przy tym bardzo malo odporne na nagle
wstrzasy termiczne, zwtaszcza zwigzane z tak du-
zym i szybkim wzrostem temperatury, jaki wy-
stepuje przy odlewaniu stali. '

W przypadku gdy stosuje sie ksztaltki odporne
na wstrzasy termiczne, posiadaja one duzg po-
rowato$é, niezbyt zwartg teksture i gruboziar-
nista, co nie zapewnia duzej odporno$ci na dzia-
tanie erozyjne stali.
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W zwiazku z powyzszym stosowano naogét wy-
roby zestawu syfonowego z szamotowych mas
plastycznych o dobrej odpornoSci na erozyjne
dziatanie plynnej stali, do ktérych jako surowiec
wigzacy wprowadzano: dobrze spiekajacg sie gling
ogniotrwalg w iloSci okolo 50% i jako surowiec
schudzajacy ogniotrwala gline palong o uziarnie-
niu 0—2 mm. Ksztaltki zestawu syfonowego wy-
konane wedlug wyzej podanej receptury wyka-
zywaly jednak bardzo niskg odporno$§é na wstrza-
sy cieplne, wynoszaca zaledwie 1—2 zmian wod-
nych oraz znaczne rozrzuty w porowato§ci wa-
hajace sie w granicach 13,5—23%.

Ksztaltki, ktére sa odporne jednocze$nie na na-
gle wstrzasy termiczne i na dzialanie erozyjne
stali mozna by wytwarza¢ z mas sypkich sza-
motowych lub wieloszamotowych. Przeszkoda sg
trudno$ci formowania z mas sypkich skompliko-
wanych form ksztaltek zestawu syfonowego.

Sposéb wytwarzania ksztaltek zestawu syfono-
wego sposobem wedlug wynalazku umozliwia
uzyskanie z szamotowych mas plastycznych,
ksztaltek odpornych zaréwno na wstrzasy ter-
miczne jak i erozyjne dzialanie stali. Efekt ten
uzyskuje si¢ wprowadzajagc do masy jako suro-
wiec wiazacy, mieszanine trzech surowcéw, to
jest dobrze spiekajacej sie gliny ogniotrwatej,
Srednio lub stabo spiekajgcej sie gliny ogniotrwa-
tej, i kaolinu surowego, o uziarnieniu 0—2 mm, w
tym 60% ziarn o granulacji ponizej 0,5 mm, i ma-



ksimum 5% ziarn powyzej 2 mm. Ilo§¢ kazdego
z tych surowcOw powinna byé w przyblizeniu
jednakowa i zawieraé sie w granicach 10—30%.

Jako surowiec schudzajgcy stosuje sie ognio-
trwata gline palong i (lub) zlom szamotowy
o . uziarnieniu 0—3 mm, w tym 40—60% ziarna
o granulacji ponizej 0,5 mm, 10—15% ziarn o granu-
lacji 1—2 mm i 5—10% =ziarn o granulacji
2—3 mm, w iloSci 40—60%. Optymalne wyniki
‘uzyskuje sie, jezeli ogniotrwata glina palona
i zlom szamotowy sg stosowane réwnocze§nie
w iloSci po 50%. Ogniotrwalo§é zwykla glin i sza-
motu powinna wynosié 163—171 sP, a ogniotrwa-
o8¢ zwykla kaolinu 165—173 sP, co daje mozli-
wo§é wytwarzania wyrobéw o réznej ogniotrwa-
to$ci.

Z masy plastycznej o wyzej wymienionym skla-
dzie i granulacji formuje sie, suszy i wypala
znanymi metodami ksztaltki zestawu syfonowego,
ktére wykazuja korzystne warto$ci dla porowa-
toSci (19—22%), prawie trzykrotnie wiekszg odpor-
no§¢ na wstrzagsy termiczne (5—7 zmian wod-
nych), dobrg wytrzymato§¢é na S$ciskanie (150—
200 kG/cm?), bardzo dobrg odporno$é na erozyjne
dziatanie strumienia pitynnej stali.

Przyktad.

Z masy o sktadzie:

20% dobrze spiekajgcej sie gliny ogniotrwalej su-
rowej o uziarnieniu 0—2 mm i ogniotrwalo-
Sci zwyklej 165 sP, -

stabo lub $rednio spiekajacej sie ogniotrwa-
lej gliny surowej o uziarnieniu 0—2 mm
i ogniotrwatoSci zwyklej 165 sP,
kaolinu -surowego o ogniotrwalo$ci
165—169 sP o uziarnieniu 0—2 mm,
palonej gliny ogniotrwalej o ogniotrwalo$ci
zwyklej 165 sP i uziarnieniu 0—3 mm,

ztomu szamotowego o ogniotrwalo$ci zwyklej
165 sP i uziarnieniu 0—3 mm :

i o wilgotno$ci 16—18% formuje sie ksztaltki ze-

20%

20% zwyklej
20%

20%
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stawu syfonowego, ktére po wysuszeniu do wil-
gotno$ci ponizej 6% wypala sie w piecach prze-
mystowych o ruchu ciaglym przy temperaturze
1300—1350°C. .

Wiypalone ksztaltki wykazuja bardzo dobrg od-
porno$§é na dziatanie erozyjne stali dzieki korzy-
stnej porowato$ci otwartej, wahajacej sie w gra-
nicach 19—22%, duzg wytrzymatloScig na §ciskanie,
wynoszacg od 150—200 kG/cm?, dobrg odporno$cig
na $cieranie oraz bardzo dobra odporno$cia na
wstrzasy termiczne, wynoszgcg 5—7 zmian wod-
nych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania ksztaltek ogniotrwatych
zestawu syfonowego hali odlewniczej stalowni
metoda plastyczna, znamienny tym, Ze z masy,
w sklad ktoérej wchodzi jako surowiec wigzacy
dobrze spiekajgca sie glina ogniotrwala o og-
niotrwalto§ci zwyklej 163—171 sP, w iloSci
10—30%, $rednio lub stabo spiekajgca sie gli-
na ogniotrwala, o ogniotrwato$ci zwyklej 163—
171 sP, w iloSci 10—30%, oraz kaolin surowy
o ogniotrwalo$ci zwyklej 165—173 sP, w iloSci
10—30%, a jako surowiec schudzajgcy w ilo$ci

40—60% ogniotrwala glina palona i (lub) zlom
szamotowy o ogniotrwalo$ci zwyklej 163—
—171 sP_w znany spos6b formuje sie, suszy

i wypala ksztaltki.

Spos6b wytwarzania ksztaltek wogniotrwatych
wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze uziarnienie
surowcéw wiazgecych wynosi 0—2 mm, w tym
minimum 60% ziarn o granulacji ponizej
0,5 mm i maksimum 5% ziarn o granulacji
powyzej 2 mm, a surowcOéw schudzajacych
0—3 mm, w tym 40—60% ziarn o granulacji
ponizej 0,5 mm, 10—15% =ziarn o granulacji
1—2 mm i okolo 5—10% =ziarn o granulacji
2—3 mm.
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