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(54) 가연성 중성자 흡수체의 제조방법

요약

내용 없음

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

가연성 중성자 흡수체의 제조방법

[도면의 간단한 설명]

제1도는 가연성 중성자 흡수체 세라믹 펠릿을 제조하는 방법의 플로우 차아트. 

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

원자로의 가연성 독물봉에 사용하기 위한 가연성 중성자 흡수체를 제조하는 방법에 있어서, Al2O3와 ZrO2

로 구성되는 하나 또는 그 이상의 등급을 포함한 내화성 물질 분말의 슬러리를 생성하고; 상기 슬러리에 
결합제를 첨가하여; 결합제를 포함한 알루미늄 옥사이드의 덩어리로된 입자의 분말을 제조하기 위해 상
기 슬러리를 건조하며; 상기 분말의 혼합물을 형성하기 위해 보론, 가돌리늄, 사마륨, 유로듐, 하프늄, 
드스프로슘 그리고 인듐등의 하나 또는 그 이상의 원소나 화합물로 구성되는 중성자 흡수체 물질의 분말
과 상기 분말을 혼합하며; 그리인 바디를 형성하기 위해 혼합물에 등방압력을 가하고; 소결된 바디를 형
성하기 위해 상기 그리인 바디를 소결하고; 상기 소결된 바디를 적절한 형태와 크리를 갖는 중성자 흡수
체로 제조하는 것을 특징으로 하는 가연성 중성자 흡수체의 제조방법.

청구항 2 

제1항에서, 슬러리에 있는 알루미늄 옥사이드 분말의 평균 크기는 10∼20마이크론이며 중성자 흡수체 물
질의 분말이 평균크기는 5∼15마이크론인 것을 특징으로 하는 가연성 중성자 흡수체의 제조방법.

청구항 3 

제1항 또는 제2항에서, 슬러리는 분사건조되어 평균직경이 30∼50마이크론인 구형의 알루미늄 옥사이드
를 제조하는 것을 특징으로 하는 가연성 중성자 흡수체의 제조방법.

청구항 4 

제1항, 2항 또는 23항에서, 분말의 혼합물에 있는 중성자 흡수체 물질은 보론카아바이드(B4C)이며 혼합물

에서 B4C함유량의 중량 퍼센트는 1∼50인것을 특징으로 하는 가연성 중성자 흡수체의 제조방법.
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청구항 5 

제2항, 3항 또는 4항에서, 그리인 바디는 대략 대기압과 1400℃∼1800℃의 온도로 대기의 아르곤내에서 
소결되는 것을 특징으로 하는 가연성 중성자 흡수체의 제조방법.

청구항 6 

제3항, 4항 또는 5항에서, 결합제는 강력 결합체인 것을 특징으로 하는 가연성 중성자 흡수체의 제조방
법.

청구항 7 

원자로의 가연성 독물봉에 사용하기 위한 가연성 중성자 흡수체 바디에 있어서, 상기 바디는 Al2O3의 기

공 매트릭스로 형성되며, 상기 매트릭스는 B4C입자를 가진 기공에 병치되어 있는 Al2O3의 고밀도 다결정 

입자를 포함하는 것을 특징으로 하는 가연성 중성자 흡수체바디.

청구항 8 

제7항에서, 기공은 실제로 Al2O3입자를 포위하며, 상기 포위한 기공은 부분적으로 또는 전체적으로 B4C입

자들을 포함하는 것을 특징으로 하는 가연성 중성자 흡수체바디.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.

도면

    도면1

2-2

공개특허특1984-0003902


