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( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
物 体 又 は 表 面 か ら 不 要 な 物 質 を 掻 き 取 り 清 掃 す る た め の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ で あ っ て 、
前 記 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ は 、 ス ポ ン ジ 本 体 と ス ク レ ー パ ー と を 備 え 、
前 記 ス ポ ン ジ 本 体 は 、 第 １ の 面 を 有 す る 第 １ の 層 、 第 ２ の 層 、 前 記 第 １ の 面 に 対 向 す る 第  
２ の 面 を 有 す る 第 ３ の 層 、 及 び 、 前 記 ス ポ ン ジ 本 体 の 外 周 を 取 り 巻 く 連 続 し た 側 面 を 有 し 、
前 記 ス ク レ ー パ ー は 、 後 面 と 前 面 と を 有 す る 薄 片 で あ り 、 天 然 ゴ ム 、 合 成 ゴ ム 、 ポ リ マ ー  
、 木 、 金 属 及 び そ れ ら の 任 意 の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 材 料 で 作 製 さ れ 、
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 後 面 は 、 前 記 ス ポ ン ジ 本 体 の 前 記 第 ２ の 層 、 前 記 第 ３ の 層 及 び 前  
記 第 ２ の 面 の ほ ぼ 中 央 部 を 通 っ て 延 在 す る 円 形 開 口 部 内 で 、 前 記 第 １ の 層 に 、 前 記 第 １ の  
面 の 反 対 側 に お い て 固 定 さ れ 、
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 前 面 は 、 前 記 ス ポ ン ジ 本 体 の 前 記 第 ２ の 面 の 方 向 に 外 向 き に 延 び  
る ピ ラ ミ ッ ド 型 突 起 で 覆 わ れ 、
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 前 面 は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー を 硬 い 表 面 上 で 操 作 す る た め に 、 力 が  
前 記 第 １ の 面 及 び 前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 後 面 に 加 え ら れ る と 、 前 記 ス ポ ン ジ 本 体 の 前 記  
第 ２ の 面 と 同 じ 高 さ に な る
こ と を 特 徴 と す る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 ２ 】
物 体 又 は 表 面 か ら 不 要 な 物 質 を 掻 き 取 り 清 掃 す る た め の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ で あ っ て 、
前 記 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ は 、 ス ポ ン ジ 本 体 と ス ク レ ー パ ー と を 備 え 、

請求項の数　19　（全12頁）



10

20

30

40

50

JP 7082843 B2 2022.6.9(2)

前 記 ス ポ ン ジ 本 体 は 、 第 １ の 面 を 有 す る 第 １ の 層 、 第 ２ の 層 、 前 記 第 １ の 面 に 対 向 す る 第  
２ の 面 を 有 す る 第 ３ の 層 、 及 び 、 前 記 ス ポ ン ジ 本 体 の 外 周 を 取 り 巻 く 連 続 し た 側 面 を 有 し 、
前 記 ス ク レ ー パ ー は 、 後 面 と 前 面 と を 有 す る 薄 片 で あ り 、
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 後 面 は 、 前 記 ス ポ ン ジ 本 体 の 前 記 第 ３ の 層 及 び 前 記 第 ２ の 面 の ほ  
ぼ 中 央 部 を 通 っ て 延 在 す る 開 口 部 内 で 、 前 記 第 ３ の 層 に 隣 接 す る 前 記 第 ２ の 層 に 固 定 さ れ 、
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 前 面 は 、 前 記 ス ポ ン ジ 本 体 の 前 記 第 ２ の 面 の 方 向 に 外 向 き に 延 び  
る ピ ラ ミ ッ ド 型 突 起 で 覆 わ れ 、
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 前 面 は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー を 硬 い 表 面 上 で 操 作 す る た め に 、 力 が  
前 記 第 １ の 面 及 び 前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 後 面 に 加 え ら れ る と 、 前 記 ス ポ ン ジ 本 体 の 前 記  
第 ２ の 面 と 同 じ 高 さ に な り 、
前 記 ス ク レ ー パ ー が 、 天 然 ゴ ム 、 合 成 ゴ ム 、 ポ リ マ ー 、 木 、 金 属 及 び そ れ ら の 任 意 の 組 合  
せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 材 料 か ら 作 製 さ れ 、
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 後 面 は 、 接 着 剤 、 熱 融 合 又 は そ れ ら の 任 意 の 組 合 せ に よ っ て 、 前  
記 第 ２ の 層 に 、 前 記 第 １ の 面 の 反 対 側 に お い て 固 定 さ れ 、
前 記 後 面 は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー を 操 作 す る た め の 力 を 受 け る た め の 三 次 元 の Ｏ 字 型 リ ン グ  
を 有 し 、 前 記 Ｏ 字 型 リ ン グ 内 に は 凹 状 溝 が 形 成 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ス ポ ン ジ 本 体 が 、 ポ リ エ ス テ ル フ ォ ー ム 、 天 然 海 綿 、 ポ リ ウ レ タ ン フ ォ ー ム 、 セ ル ロ  
ー ス 、 各 種 吸 収 性 合 成 繊 維 及 び そ れ ら の 任 意 の 組 合 せ か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 材 料 で 作  
製 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ス ク レ ー パ ー の 表 面 領 域 は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ の 表 面 領 域 よ り も 小 さ い
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 ス ク レ ー パ ー は 、 薄 い 円 形 の 形 状 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 後 面 は 、 接 着 剤 、 熱 融 合 又 は そ れ ら の 任 意 の 組 合 せ に よ っ て 、 前  
記 第 １ の 層 に 、 前 記 第 １ の 面 の 反 対 側 に お い て 固 定 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 ス ク レ ー パ ー は 、 前 記 第 １ の 層 と 前 記 円 形 開 口 部 と に よ り 画 定 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 後 面 は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー を 操 作 す る た め の 力 を 受 け る た め の 三 次 元 の Ｏ 字 型 リ ン グ  
を 有 し 、 前 記 Ｏ 字 型 リ ン グ 内 に は 凹 状 溝 が 形 成 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 ス ク レ ー パ ー の 前 記 前 面 に は 、 少 な く と も （ ｉ ） 半 剛 性 と （ ｉ ｉ ） 剛 性 の ど ち ら か で  
あ る 、 多 数 の 三 次 元 ピ ラ ミ ッ ド 型 突 起 が 取 り 付 け ら れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 ス ク レ ー パ ー は 、 正 方 形 、 長 方 形 又 は 多 角 形 の 形 状 で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 第 １ の 面 及 び 前 記 第 １ の 層 は 、 粗 粒 研 磨 材 料 で 作 製 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ２ 】
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前 記 第 １ の 層 の 厚 さ は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ の 厚 さ の １ ０ ％ ～ １ ５ ％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 第 ２ の 層 は 、 セ ル ロ ー ス 繊 維 で 作 製 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 第 ２ の 層 の 厚 さ は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ の 厚 さ の ４ ０ ％ ～ ４ ５ ％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 第 ３ の 層 は 、 セ ル ロ ー ス 繊 維 で 作 製 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ６ 】
前 記 第 ３ の 層 の 厚 さ は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ の 厚 さ の ４ ０ ％ ～ ４ ５ ％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ５ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ７ 】
前 記 第 ２ の 層 は 、 前 記 第 ３ の 層 に シ ー ム レ ス に 取 り 付 け ら れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ８ 】
前 記 第 ３ の 層 の 厚 さ は 、 前 記 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ の 厚 さ の ６ ０ ％ で あ る
  こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 請 求 項 １ ９ 】
前 記 第 ２ の 層 は メ ラ ミ ン で 作 製 さ れ 、 前 記 連 続 し た 側 面 は 粗 粒 研 磨 材 料 で 作 製 さ れ る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 又 は １ ８ に 記 載 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 表 面 に 付 着 し た 、 並 び に 、 角 、 溝 及 び 隙 間 に 存 在 す る 、 汚 れ 、 硬 化 し た 油 又 は  
油 脂 、 カ ビ 、 ワ ッ ク ス 、 こ び り つ い た 食 品 、 そ の 他 の 物 質 等 の 不 要 な 物 質 を 掻 き 取 り 、 除  
去 す る の に 適 し た ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び ／ 又 は パ ッ ド に 関 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を 示  
す 、 左 側 か ら の 部 分 透 視 底 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を 示  
す 、 隠 線 を 含 む 右 側 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を 示  
す 、 隠 線 を 含 む 左 側 底 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を 示  
す 左 側 分 解 底 面 図 で あ る 。
【 図 ５ Ａ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ５ Ｂ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー 及 び そ の 構 成 要 素 の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ５ Ｃ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を  
示 す 右 側 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を 示  
す 右 側 透 視 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る 図 ６ の 正 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ の 底 面 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ の 平 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を  
示 す 右 側 透 視 図 で あ る 。
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【 図 １ １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を  
示 す 正 面 透 視 図 で あ る 。
【 図 １ ２ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ て を  
示 す 左 側 透 視 図 で あ る 。
【 図 １ ３ 】 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ  
て を 示 す 、 左 側 か ら の 部 分 透 視 底 面 図 で あ る 。
【 図 １ ４ 】 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ  
て を 示 す 、 隠 線 を 含 む 左 側 分 解 図 で あ る 。
【 図 １ ５ 】 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ  
て を 示 す 左 側 透 視 図 で あ る 。
【 図 １ ６ 】 図 １ ６ 本 発 明 の 第 ２ の 実 施 形 態 に よ る 図 １ ５ の 正 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 １ ７ 】 本 発 明 の 第 ３ の 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ  
て を 示 す 分 解 斜 視 側 面 図 で あ る 。
【 図 １ ８ 】 本 発 明 の 第 ３ の 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ  
て を 示 す 斜 視 側 面 図 で あ る 。
【 図 １ ９ 】 本 発 明 の 第 ３ の 実 施 形 態 に よ る ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ 及 び そ の 構 成 要 素 の す べ  
て を 示 す 、 幅 方 向 の 側 面 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
図 １ か ら 図 ４ を 参 照 す る と 、 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ の 一 実 施 形 態 が 図 示 さ れ て お り 、 概 し  
て 符 号 ５ で 示 さ れ て い る 。 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ７ ７ は 、 第 １ の 面 １ ０ 、 第 １ の 面 に 対 向  
す る 第 ２ の 面 ７ ０ 、 及 び 、 外 周 を 取 り 巻 く 連 続 し た 側 面 ８ ０ を 画 定 す る ス ポ ン ジ 本 体 ５ を  
備 え る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
ス ポ ン ジ 本 体 ５ は 、 ポ リ エ ス テ ル フ ォ ー ム ， 天 然 海 綿 ， ポ リ ウ レ タ ン フ ォ ー ム ， セ ル ロ ー  
ス 繊 維 ， 各 種 吸 収 性 合 成 繊 維 又 は そ れ ら の 任 意 の 組 合 せ 等 の 多 数 の 材 料 か ら 作 製 で き る 。  
本 発 明 は こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 現 在 当 業 者 に 周 知 の 、 又 は 後 に 周 知 と な る 任 意  
の 適 切 な ス ポ ン ジ 材 料 を 使 用 し て も よ い 。 一 実 施 形 態 で は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ は 長 方 形 で あ  
る 。 し か し 、 本 発 明 は こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ は 、 多 角 形 、 楕 円  
形 、 正 方 形 、 円 形 、 三 角 形 、 台 形 等 の 清 掃 に 適 し た 任 意 の 形 で あ っ て よ い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
さ ら に 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ は 、 い ず れ の 寸 法 に お い て も 大 き さ に 制 限 は な い 。
一 実 施 形 態 で は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ の 長 さ Ｌ （ 図 １ ０ ） は 、 約 ３ イ ン チ ～ 約 ２ ３ イ ン チ の 範  
囲 で あ り 、 幅 Ｗ （ 図 １ １ ） は 、 約 ２ イ ン チ ～ 約 １ ５ イ ン チ の 範 囲 で あ り 、 円 形 の ス ポ ン ジ  
（ 図 示 せ ず ） の 場 合 は 、 直 径 は 約 ３ イ ン チ ～ 約 １ ６ イ ン チ の 範 囲 で あ る 。
別 の 実 施 形 態 で は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ の 長 さ Ｌ は 、 約 ３ イ ン チ ～ 約 １ ４ イ ン チ の 範 囲 で あ り  
、 幅 Ｗ は 、 約 ２ イ ン チ ～ 約 ７ イ ン チ の 範 囲 で あ り 、 円 形 の ス ポ ン ジ の 場 合 は 、 直 径 は 約 ３  
イ ン チ ～ 約 １ ２ イ ン チ の 範 囲 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
さ ら に 別 の 実 施 形 態 で は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ の 長 さ Ｌ は 、 約 ４ イ ン チ ～ 約 １ ２ イ ン チ の 範 囲  
で あ り 、 幅 Ｗ は 、 約 ２ イ ン チ ～ 約 ４ イ ン チ の 範 囲 で あ り 、 円 形 の ス ポ ン ジ の 場 合 は 、 直 径  
は 約 ４ イ ン チ ～ 約 ８ イ ン チ の 範 囲 で あ る 。
ス ポ ン ジ 本 体 ５ の 厚 み Ｈ （ 図 １ ２ ） に つ い て は 、 一 実 施 形 態 で は 、 厚 み Ｈ は 、 約 １ イ ン チ  
～ 約 ５ イ ン チ の 範 囲 で あ る 。
別 の 実 施 形 態 で は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ の 厚 み Ｈ は 、 約 １ イ ン チ ～ 約 ７ イ ン チ の 範 囲 で あ る 。  
さ ら に 別 の 実 施 形 態 で は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ の 厚 み Ｈ は 、 約 １ イ ン チ ～ 約 ３ イ ン チ の 範 囲 で  
あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
図 １ か ら 図 ３ を 参 照 す る と 、 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ７ ７ は 、 第 １ の 面 １ ０ と 第 ２ の 面 ７ ０  
と を 含 む 、 外 表 面 と な る 連 続 し た 側 面 ８ ０ を 画 定 す る ス ポ ン ジ 本 体 ５ と 、 シ ー ム レ ス な 第  
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２ の 層 ５ ０ 、 第 ３ の 層 ６ ０ 及 び 第 ２ の 面 の ほ ぼ 中 央 部 を 通 る 円 形 開 口 部 ９ ０ に 挿 入 さ れ る  
ス ク レ ー パ ー １ と を 画 定 す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ７ ７ の 分 解 図 を 図 ４ に 示 す 。 一 実 施 形 態 で は 、 ス ク レ ー パ ー １ の 後  
部 は 、 熱 融 合 及 び ／ 若 し く は 接 着 剤 （ 図 示 せ ず ） の 塗 布 に よ っ て 、 又 は 現 在 当 業 者 に 周 知  
の 、 若 し く は 後 に 周 知 と な る 任 意 の 他 の 方 法 に よ っ て 、 図 １ の ス ポ ン ジ 本 体 ５ の 円 形 開 口  
部 ９ ０ 内 で 、 第 ２ の 層 ５ ０ に 隣 接 す る 第 １ の 層 ２ ０ に 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
別 の 実 施 形 態 （ 図 １ ３ ） で は 、 ス ク レ ー パ ー １ の 後 部 は 、 図 １ ３ に お け る 第 ３ の 層 ６ ０ 及  
び 第 ２ の 面 ７ ０ の ほ ぼ 中 央 部 を 通 る 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ の 円 形 開 口 部 ９ ０ 内 で 、 第 ３ の 層 ６  
０ に 隣 接 す る 第 ２ の 層 ５ ０ に 固 定 す る こ と が で き る 。 こ の 分 解 図 を 図 １ ４ に 示 す 。
【 ０ ０ １ ０ 】
ス ク レ ー パ ー １ の 後 部 （ 図 ５ Ｃ ） は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ に 固 定 し て 取 り 付 け ら れ る 。
ス ク レ ー パ ー １ は 、 任 意 の 大 き さ で あ っ て よ い 。 ス ク レ ー パ ー １ は 、 そ の 前 面 （ 図 ５ Ａ ）  
に 、 ス ク レ ー パ ー １ （ 図 ５ Ａ 及 び 図 ５ Ｂ ） の 表 面 領 域 に 応 じ て 、 約 ７ ０ の ピ ラ ミ ッ ド 型 突  
起 ４ を 有 す る 。 ピ ラ ミ ッ ド 型 突 起 ４ は 、 第 ２ の 面 ７ ０ に 向 か っ て 外 向 き に 延 び る 。
【 ０ ０ １ １ 】
ス ク レ ー パ ー １ の ピ ラ ミ ッ ド 型 突 起 ４ は 、 不 要 な 物 質 を 掻 き 出 せ る よ う 半 剛 性 か ら 実 質 的  
に 剛 性 ま で の 範 囲 で あ り 、 細 か い 角 、 溝 及 び 隙 間 に 入 り 込 み 、 表 面 か ら 効 果 的 に 掻 き 出 せ  
る よ う 、 そ の 円 形 の 境 界 部 で 狭 く な っ て い る 。
ス ク レ ー パ ー １ は 、 円 形 、 四 角 形 、 多 角 形 等 の 任 意 の 形 状 に で き る 。 さ ら に 、 ス ク レ ー パ  
ー １ の 後 部 の Ｏ 字 型 リ ン グ ２ は 、 押 し 下 げ 可 能 な 表 面 凹 状 の 雌 溝 を 画 定 す る 。 ユ ー ザ は 、  
こ の 雌 溝 に 第 １ の 面 １ ０ を 介 し て 垂 直 に 及 び 斜 め か ら 力 を 加 え て ス ク レ ー パ ー １ を 操 作 し  
、 必 要 に 応 じ て 圧 力 を 加 え る こ と に よ り 、 所 望 の 場 所 の 物 質 を 掻 き 取 り 、 除 去 す る 。
ス ク レ ー パ ー １ は 、 天 然 ゴ ム 、 合 成 ゴ ム 、 プ ラ ス チ ッ ク 、 ポ リ マ ー 、 木 、 金 属 又 は そ れ ら  
の 任 意 の 組 合 せ 等 の 多 数 の 材 料 か ら 作 製 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
本 発 明 は こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 現 在 当 業 者 に 周 知 の 、 又 は 後 に 周 知 と な る 任 意  
の 適 切 な ス ク レ ー パ ー 材 料 を 使 用 し て も よ い 。 よ り 操 作 性 及 び 掻 き 取 り 性 を 高 め る た め 、  
ス ク レ ー パ ー の 後 面 に は 、 ス ク レ ー パ ー １ の 大 き さ に 応 じ て 、 少 な く と も 人 間 の １ 本 の 指  
の 一 部 を 受 け 入 れ 可 能 に な さ れ た 凹 状 の Ｏ 字 型 リ ン グ ２ が 設 け ら れ 、 上 述 し た よ う に 、 ス  
ク レ ー パ ー １ に 圧 力 を 加 え て 操 作 で き る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
一 実 施 形 態 で は 、 図 １ に 示 す よ う に 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ は 、 第 １ の 面 １ ０ を 画 定 す る 第 １ の  
層 ２ ０ と 、 第 ２ の 面 ７ ０ を 画 定 す る 第 ３ の 層 ６ ０ を 画 定 す る 第 ２ の 層 ５ ０ と を 含 む 複 数 の  
層 を 備 え る 。 第 １ の 層 ２ ０ 及 び 第 ２ の 層 ５ ０ は 、 接 着 剤 （ 図 示 せ ず ） を 使 用 し て 、 又 は 現  
在 当 業 者 に 周 知 の 、 若 し く は 後 に 周 知 と な る 任 意 の 方 法 に よ っ て 、 互 い に 熱 融 着 及 び ／ 又  
は 結 合 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
一 実 施 形 態 で は 、 第 ２ の 層 ５ ０ 、 第 ３ の 層 ６ ０ 及 び 第 ２ の 面 ７ ０ は 、 同 じ 材 料 か ら 作 製 さ  
れ 、 接 着 剤 （ 図 示 せ ず ） を 使 用 し て 、 又 は 現 在 当 業 者 に 周 知 の 、 若 し く は 後 に 周 知 と な る  
任 意 の 方 法 に よ っ て 、 互 い に シ ー ム レ ス に 熱 融 着 及 び ／ 又 は 結 合 さ れ る 。 第 １ の 面 １ ０ 及  
び 第 １ の 層 ２ ０ は 、 ナ イ ロ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ エ ス テ ル フ ォ ー ム 、 メ ラ ミ ン 、 天 然  
海 綿 、 ポ リ ウ レ タ ン フ ォ ー ム 、 セ ル ロ ー ス 、 各 種 吸 収 性 合 成 繊 維 、 不 織 布 材 料 又 は そ れ ら  
の 任 意 の 組 合 せ 等 の 多 数 の 材 料 か ら 作 製 す る こ と が で き る 。 第 ２ の 層 ５ ０ 、 第 ３ の 層 ６ ０  
及 び 第 ２ の 面 ７ ０ は 、 ナ イ ロ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ エ ス テ ル フ ォ ー ム 、 メ ラ ミ ン 、 天  
然 海 綿 、 ポ リ ウ レ タ ン フ ォ ー ム 、 セ ル ロ ー ス 、 各 種 吸 収 性 合 成 繊 維 、 不 織 布 材 料 又 は そ れ  
ら の 任 意 の 組 合 せ 等 の 多 数 の 材 料 か ら 作 製 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
一 実 施 形 態 で は 、 第 １ の 面 １ ０ 及 び 第 １ の 層 ２ ０ は 、 ナ イ ロ ン で 作 製 さ れ る 。 第 ２ の 層 ５  
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０ 、 第 ３ の 層 ６ ０ 及 び 第 ２ の 面 ７ ０ は 、 互 い に 区 別 不 可 能 で あ り 、 セ ル ロ ー ス 繊 維 で 作 製  
さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
一 実 施 形 態 で は （ 図 ６ 及 び 図 ７ ） 、 ス ク レ ー パ ー １ の 後 部 は 第 １ の 層 に 固 定 さ れ 、 第 ２ の  
層 、 第 ３ の 層 及 び 第 ２ の 面 ７ ０ の ほ ぼ 中 央 部 を 通 る 円 形 開 口 部 ９ ０ に 確 実 に 嵌 合 さ れ る 。
第 ２ の 層 ５ ０ 及 び 第 ３ の 層 ６ ０ の 厚 さ は 、 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ７ ７ の 全 厚 の 約 ８ ５ ％ ～  
約 ９ ０ ％ を 構 成 し て も よ い 。 好 ま し く は 、 第 １ の 層 ２ ０ は 、 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ７ ７ の  
全 厚 の 約 １ ０ ％ ～ 約 ２ ０ ％ を 構 成 す る 。
他 の 実 施 形 態 （ 図 １ ３ 、 図 １ ５ 及 び 図 １ ６ ） で は 、 第 １ の 層 ４ ２ ０ 及 び 第 ２ の 層 ４ ５ ０ は  
、 ス ポ ン ジ 本 体 ４ ７ ７ の 全 厚 の 約 ４ ０ ％ を 構 成 し 、 第 ３ の 層 ４ ６ ０ は 約 ６ ０ ％ を 構 成 す る  
。 ３ つ の 層 は す べ て 、 異 な る 種 類 の 表 面 ス ク ラ ブ 材 料 で 作 製 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
こ こ で 、 図 １ ３ 、 図 １ ５ 及 び 図 １ ６ を 参 照 す る と 、 他 の 実 施 形 態 が 図 示 さ れ て お り 、 類 似  
の 要 素 に は 、 「 ４ 」 で 始 ま る 類 似 の 符 号 が 付 さ れ て い る 。 本 実 施 形 態 で は 、 ス ク レ ー パ ー  
ス ポ ン ジ ４ ７ ７ は 、 第 １ の 面 ４ １ ０ 、 第 １ の 層 ４ ２ ０ 、 第 ２ の 層 ４ ５ ０ 、 第 ２ の 面 ４ ７ ０  
を 含 む 第 ３ の 層 ４ ６ ０ 、 及 び 連 続 し た 側 面 ４ ８ ０ を 含 む 外 表 面 を 画 定 す る ス ポ ン ジ 本 体 ４  
７ ７ と 、 第 ２ の 面 ４ ７ ０ 及 び 第 ３ の 層 ４ ６ ０ を 通 っ て 延 在 す る 、 ス ク レ ー パ ー ４ １ を 受 け  
入 れ る た め の 円 形 開 口 部 ４ ９ ０ と を 画 定 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
ス ク レ ー パ ー ４ １ の 後 部 （ 図 ５ Ｃ ） は 、 熱 融 合 に よ っ て 、 又 は 接 着 剤 （ 図 示 せ ず ） に よ っ  
て 、 円 形 開 口 部 ４ ９ ０ 内 で 、 第 ３ の 層 ４ ６ ０ に 隣 接 す る 第 ２ の 層 ４ ５ ０ に 固 定 さ れ 、 上 述  
し た ス ク レ ー パ ー と 同 様 に 、 約 ７ ０ の 、 三 次 元 の ピ ラ ミ ッ ド 型 錐 体 を 画 定 す る 突 起 ４ ４ と  
、 ス ク レ ー パ ー ４ １ の 後 部 に 設 け ら れ た 押 し 込 み 可 能 な 溝 状 面 ４ ２ と を 有 す る 。
こ の 溝 状 面 ４ ２ に 、 ス ク レ ー パ ー ４ １ を 操 作 す る た め の 力 が 加 え ら れ る 。 よ り 操 作 性 及 び  
掻 き 取 り 性 を 高 め る た め に 、 ス ク レ ー パ ー ４ １ の 後 部 の 押 し 下 げ 可 能 な 面 ４ ２ は 、 凹 状 に  
形 成 さ れ 、 そ の 大 き さ に 応 じ て 、 （ ｉ ） 人 間 の １ 本 の 指 、 （ ｉ ｉ ） 人 間 の 複 数 本 の 指 、 （  
ｉ ｉ ｉ ） 人 間 の １ つ の 掌 、 又 は （ ｉ ｖ ） 人 間 の ２ つ の 掌 の 少 な く と も 一 部 を 受 け 入 れ 可 能  
に な っ て お り 、 上 述 の よ う に ス ク レ ー パ ー ４ １ に 圧 力 を 加 え て 、 こ れ を 操 作 で き る よ う に  
な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
ス ク レ ー パ ー の 突 起 ４ ４ は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ４ ５ の 開 口 部 ４ ９ ０ 内 か ら 外 向 き に 延 び て い る  
。 本 実 施 形 態 で は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ４ ５ 及 び ス ク レ ー パ ー ４ １ に 使 用 さ れ る 材 料 は 、 上 述 の  
ス ポ ン ジ 本 体 ５ 及 び ス ク レ ー パ ー １ に 関 連 し て 使 用 さ れ る 材 料 と 同 じ で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
上 述 の よ う に 、 ス ポ ン ジ 本 体 ４ ５ は 、 第 １ の 層 ４ ２ ０ 、 第 ２ の 層 ４ ５ ０ 、 第 ３ の 層 ４ ６ ０  
及 び 第 ２ の 面 ４ ７ ０ を 備 え る こ と が で き る 。
第 ２ の 層 ４ ５ ０ 又 は 第 ３ の 層 ４ ６ ０ の 少 な く と も １ つ は 、 ス ク レ ー パ ー ４ １ が 延 在 す る 円  
形 開 口 部 ４ ９ ０ を 画 定 す る 。 第 １ の 面 ４ １ ０ 、 第 １ の 層 ４ ２ ０ 、 第 ２ の 層 ４ ５ ０ 、 第 ３ の  
層 ４ ６ ０ 及 び 第 ２ の 面 ４ ７ ０ に 使 用 さ れ る 材 料 は 、 上 述 の ス ポ ン ジ 本 体 ５ 及 び ス ク レ ー パ  
ー １ に 関 連 し て 使 用 さ れ る 材 料 と 同 じ で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
本 実 施 形 態 の １ つ の 利 点 は 、 層 ４ ２ ０ 、 ４ ５ ０ 及 び ４ ６ ０ を そ れ ぞ れ 異 な る 質 感 の 材 料 を  
用 い て 作 製 し 、 表 面 を ス ク ラ ビ ン グ 及 び 清 掃 し 、 並 び に ／ 又 は 磨 く た め に 使 用 で き る こ と  
で あ る 。
例 え ば 、 第 １ の 層 ４ ２ ０ を 粗 粒 研 磨 材 料 で 、 第 ２ の 層 ４ ５ ０ の 連 続 し た 側 面 ４ ８ ０ を メ ラ  
ミ ン 樹 脂 材 料 で 、 第 ３ の 層 ４ ６ ０ を セ ル ロ ー ス 繊 維 で 作 製 で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
こ こ で 、 図 １ ７ 、 図 １ ８ 及 び 図 １ ９ を 参 照 す る と 、 第 ３ の 実 施 形 態 が 図 示 さ れ て お り 、 類  
似 の 要 素 に は 、 「 ５ 」 で 始 ま る 類 似 の 符 号 が 付 さ れ て い る 。
本 実 施 形 態 で は 、 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ５ ７ ７ は 、 第 １ の 面 ５ １ ０ 、 第 １ の 層 ５ ２ ０ 、 第  



10

20

30

40

50

JP 7082843 B2 2022.6.9(7)

２ の 層 ５ ５ ０ 、 第 ２ の 面 ５ ７ ０ を 含 む 第 ３ の 層 ５ ６ ０ 、 及 び 連 続 し た 側 面 ５ ８ ０ を 含 む 外  
表 面 を 画 定 す る ス ポ ン ジ 本 体 ５ ５ と 、 ス ク レ ー パ ー ５ １ を 受 け 入 れ る た め の 、 ス ク レ ー パ  
ー ス ポ ン ジ ５ ７ ７ の 幅 側 の 連 続 し た 側 面 ５ ８ ０ に 延 び る 円 形 開 口 部 と を 画 定 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
ス ク レ ー パ ー ５ １ の 後 部 （ 図 ５ Ｃ ） は 、 熱 融 合 に よ っ て 、 又 は 接 着 剤 （ 図 示 せ ず ） に よ っ  
て 、 円 形 開 口 部 ５ ９ ０ 内 で 及 び 連 続 し た 側 面 内 で 第 ２ の 層 ５ ５ ０ 及 び 第 ３ の 層 ５ ６ ０ に 固  
定 さ れ 、 上 述 し た ス ク レ ー パ ー と 同 様 に 、 約 ７ ０ の 、 三 次 元 の ピ ラ ミ ッ ド 型 錐 体 を 画 定 す  
る 突 起 ５ ４ と 、 ス ク レ ー パ ー ５ １ の 後 部 に 設 け ら れ た 押 し 込 み 可 能 な 溝 状 面 ５ ２ と を 有 す  
る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
こ の 溝 状 面 ５ ２ に 、 ス ク レ ー パ ー ５ １ を 操 作 す る た め の 力 が 加 え ら れ る 。 ス ク レ ー パ ー の  
突 起 ５ ４ は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ ５ の 開 口 部 ５ ９ ０ 内 か ら 外 向 き に 延 び て い る 。
本 実 施 形 態 で は 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ ５ 及 び ス ク レ ー パ ー ５ １ に 使 用 さ れ る 材 料 は 、 上 述 の ス  
ポ ン ジ 本 体 ４ ５ 及 び ス ク レ ー パ ー ４ １ に 関 連 し て 使 用 さ れ る 材 料 と 同 じ で あ る 。
上 述 の よ う に 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ ５ は 、 第 １ の 層 ５ ２ ０ 、 第 ２ の 層 ５ ５ ０ 、 第 ３ の 層 ５ ６ ０  
、 第 ２ の 面 ５ ７ ０ 及 び 連 続 し た 側 面 ５ ８ ０ を 備 え る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
第 ２ の 層 ５ ５ ０ 又 は 第 ３ の 層 ５ ６ ０ の 少 な く と も １ つ は 、 ス ク レ ー パ ー ５ １ が 延 在 す る 円  
形 開 口 部 ５ ９ ０ を 画 定 す る 。 第 １ の 面 ５ １ ０ 、 第 １ の 層 ５ ２ ０ 、 第 ２ の 層 ５ ５ ０ 、 第 ３ の  
層 ５ ６ ０ 及 び 第 ２ の 面 ５ ７ ０ に 使 用 さ れ る 材 料 は 、 上 述 の ス ポ ン ジ 本 体 ４ ５ 及 び ス ク レ ー  
パ ー ４ １ に 関 連 し て 使 用 さ れ る 材 料 と 同 じ で あ る 。
本 実 施 形 態 の １ つ の 利 点 は 、 第 ２ の 面 の 表 面 領 域 全 体 を 液 体 吸 収 清 掃 用 具 と し て 使 用 で き  
る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
上 記 の ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ７ ７ 、 ４ ７ ７ に か か る 説 明 を 踏 ま え て 、 次 に 、 そ の 使 用 例 を  
説 明 す る 。
ユ ー ザ は 先 ず 、 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ７ ７ 、 ４ ７ ７ 及 び ／ 又 は 清 掃 を 所 望 す る 物 体 又 は 表  
面 （ 図 示 せ ず ） に 、 水 、 石 鹸 、 液 体 洗 浄 剤 、 粉 末 洗 浄 剤 等 を つ け て 準 備 し 、 ス ポ ン ジ 本 体  
５ 、 ４ ５ を そ の 物 体 又 は 表 面 に 接 触 さ せ て 配 置 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
次 に 、 ユ ー ザ は 、 第 １ の 面 １ ０ 、 ４ １ ０ の 中 央 部 を 押 し て 、 ス ク レ ー パ ー １ 、 ４ １ 及 び ス  
ポ ン ジ 本 体 ５ 、 ４ ５ に 下 向 き の 圧 力 を 加 え る 。 圧 力 は 、 ス ポ ン ジ 本 体 を 介 し て 、 ス ク レ ー  
パ ー １ 、 ４ １ に 、 詳 細 に は 、 ス ク レ ー パ ー の 中 央 部 に 加 え ら れ 、 ス ポ ン ジ 本 体 は 圧 縮 さ れ  
る 。 そ れ に よ り 、 ス ク レ ー パ ー １ 、 ４ １ は 、 円 形 開 口 部 ９ ０ 、 ４ ９ ０ を 通 っ て 進 み 、 所 望  
の 場 所 の 不 要 な 物 質 に 接 触 し て 掻 き 取 る こ と が で き る 位 置 ま で 到 達 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
ユ ー ザ は 、 加 え て い る 圧 力 を 維 持 し な が ら 、 ス ポ ン ジ 本 体 ５ 、 ４ ５ 及 び ス ク レ ー パ ー １ 、  
４ １ を 、 例 え ば 、 前 方 に 又 は 往 復 運 動 で 動 か し 、 不 要 な 物 質 を 効 果 的 に 掻 き 取 っ て 除 去 す  
る 。 使 用 が 終 わ る と 、 ス ポ ン ジ 本 体 及 び ス ク レ ー パ ー の 両 方 を 、 今 後 使 用 す る 時 の た め に  
洗 浄 し て お く こ と が で き る 。
ス ポ ン ジ 本 体 ５ 、 ４ ５ は 、 ス ク レ ー パ ー １ 、 ４ １ を 用 い る こ と な く 、 清 掃 及 び 研 磨 の 目 的  
で 使 用 で き る こ と に 留 意 す べ き で あ る 。
ま た 、 ス ク レ ー パ ー ス ポ ン ジ ７ ７ 、 ４ ７ ７ は 、 水 、 石 鹸 、 液 体 洗 浄 剤 、 粉 末 洗 浄 剤 等 を 加  
え ず に 、 乾 い た 状 態 で 使 用 す る こ と が で き る 。
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】



10

20

30

40

50

JP 7082843 B2 2022.6.9(9)

【 図 ５ Ａ 】 【 図 ５ Ｂ 】

【 図 ５ Ｃ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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【 図 ９ 】 【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】 【 図 １ ２ 】

【 図 １ ３ 】 【 図 １ ４ 】
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【 図 １ ５ 】 【 図 １ ６ 】

【 図 １ ７ 】 【 図 １ ８ 】

【 図 １ ９ 】
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