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Przyrzad do formowania kamieni sztucznych.

Zgloszono 28 czerwca 1920 7,
Udzielono 30 czerwca 1925 r,

Wynalazek niniejszy dotyczy przyrzadu
do formowania kamieni sztucznych, cegietek
z wegla, torfu i t. d. i polega na urzadze-
niach, dzieki ktérym z jednej strony budo-
wa przyrzadu staje sie prostsza, z drugiej
za$ strony obsluga tatwiejsza, a dziatanie
pewniejszem,

Na rysunku przedstawiony jest na fig. 1
widok schematyczny przyrzadu w mysl wy-
nalazku. Fig. 2 i 3 przedstawiaja schema-
tycznie szczegély, wchodzace w rachube
przy dalszem rozwinigciu pomystu.

Na plycie stolowej prasy I osadzona
jest forma 2, obracana okoto czopéw 4, a
ulozona w tozyskach 3, dajacych sie pod-
ncsié i znizaé.

Obrotowe osadzenie formy przedstawia
te korzysé, ze, po skoriczonym procesie lio-
czenia, materjal sttoczony osiada na tej po-

wierzchni, ktéra byia-wystawioné na bezpo-
$rednie dzialanie tloczace. Jasnem jest, ze
ta powierzchnia jest mocniejsza, niz prze-
ciwlegla powierzchnia, ktéra nie byta wy-
stawiona wprost na stlaczanie. Materjat a-
formowany jest zatem po wyjeciu z formy
trwalszym i odporniejszym.

Tiok (ubijak) 5, poruszany recznie za-
pomocy raczek 6, prowadzony jest w po-
przecznej czeéci 7 stojaka przyrzadu. Ttok
5 polaczony jest drazkami przegubowemi 8
z dzwigniami katowemi 9, umieszczonemi na
czesci poprzecznej 7 obrotowo okoto osi 10.

Na wolne ramiona dzwigni katowych 9
dziataja sprezyny naciskowe 11, starajace
sie utrzymaé ttok 5, ciagle w podniesionym
stanie. o

Na uwidocznionym przykladzie wykona-
nia dzialanie sprezyn 11 nastepuje za po-



érednictwem przesuwnie w kierunku osi o-
sadzonych trzpieni 12, ktére swemi, odpo-
wiednio uksztaltowanemi koficami, wchodza
w jedno wyciecie ramienia dzwigni. Zaleznie
od tego czy trzpienie te dzialaja w mniej-
szej lub wigkszej odlegtosci od punktu ob-
rotu 10 na dzwignie 9, zostaje ttok 5 podno-
szony z wigksza lub mniejsza sita. Do re-
gulowania, wzglednie nastawienia, tej sily,
trzpienie 12 dadza sie¢ przestawia¢ w kie-
runku wysokosci, a dzwigniowe ramiona o-
patrzone sa kilkoma wycigciami, lezacemi
ponad soba.

Do unieruchomiania ttoka w stanie opu-
szczonym stuzy diwignia 13. Umieszczona
ona jest na czesci poprzecznej 7 obrotowo
okolo osi 14 i ma na swem katowo-odgietem
ramieniu ciezar 15, starajacy si¢ przytrzy-
maé dzwignie zar6wno w polozeniu podnie-
sionem (oznaczone na rysunku linjami kre-
skowanemi), jak i podczas jej dzialania.

W pierwszem polozeniu zabezpiecza
dzwignie 13 opornik, w drugiem za$ naciska
odpowiednio uksztaltowany koniec dzwigni
na tlok i przytrzymuje go w opuszczonem
polozeniu, wbrew dzialaniu sprezyn 11.

Raczka 17 stuzy do poruszama dzwigni
zatrzymowej 13.

Forma tloczna 2 sklada sie ze skrzynkl
o ruchomem dnie, polaczonem z kablakiem
18, tworzacym raczke do wywracania for-
my 2.

Zapomoca poruszenia dZzwigni noznej 19,
tozyska 3, dzwigajace forme 2, zostaja pod-
niesione tak, ze forma wywraca si¢ i moze
byé w ten sposéb ustawiona, ze jej otwarta
strona skierowana jest ku tlokowi. W tem
polozeniu formy, kabtak 18 znajduje si¢ u
dotu (polozenie kreskowane na rysunku),
- w ktérem to polozeniu wchodzi on w wycig-
cie plyty stofowej 1.

Teraz napetnia sie¢ form¢ materjalem,
ktéry ma byé sttaczanym, i zapomoca tloka
5 ubija sie go w formie 2.

W celu umozliwienia doktadnego formo-

wania si¢ powierzchni materjatu, na ktéra
dziata tfok 5, znajduje si¢ na jednym stupie
maszyny obrotowo osadzona plyta 20, kté-
ra naklada si¢ na materjal ttoczony.

W mys$l wynalazku, ptyta 20 podczas
jej ruchu obrotowego jest prowadzona
przymusowo, i w czasie uzycia opuszcza sie
na materjal tloczony, podczas zas skreca-
nia podnosi si¢ do géry i cddala od mate-
rjatu.

W tym celu pochwa zawiasowa 21 plyty
20 jest od dolnej strony skoénie Scieta i le-
zy na skos$nej powierzchni przeciwnej po-
chwy 22. Podczas uzycia plyty powierzch-
nie sko$ne pochwy 21 i 22 przylegaja do sie-
bie na calej powierzchni, i ptyta 20 znajduje
sie w najnizszem potozeniu. Jezeli pochwe
21 obréci sie wzgledem pochwy 22, to po-

. wierzchnie skosne cddalaja sie od siebie, a

plyta 20 zostaje pcdniesiona.

Skoro plyta 20 zostala nalozona na na-
pelniona forme, chwyta sie tlok 5 zapcmoca
raczki 6, i uderzajac o ptyte 20, ktéra two-
rzy jakoby patryce, ubija si¢ materjal w
formie. Ubijanie nie przedstawia zadnych
trudnosci, poniewaz wskutek dziatania spre-
zyn 11 ttok 5 zawsze samoczynnie podnosi
si¢ do gory.

Po skcniczonem formowaniu skreca sie
plyte 20 whbok, ktéra przytem oddala sie
od fermy 2, podnoszac sie réwnoczesnie, Po-
ruszajac dzwignie noing 19, podnosi sie te-
raz ozyska '3 wgoére i przechyla sie forme
o 180°, Nastepnie kladzie sie na plyte sto-
towa 1 podkladke 23 i spuszcza napowrét
form¢ 2 w stanie wywréconym.

Przez skrecenie dzwigni zatrzymowej 13
wdét zostaje ttok 5, wbrew dzialanin spre-
zyn 11, przytrzymany w takiem potozeniu,
ze znajduje sig tuz ponad kabtakiem 18, stu-
zacym jako raczka formy 2, a sterczqcym po
wywréceniu jej do géry.

Jezeli teraz, poruszajac dzwignia nozna
19, podniesie si¢ znowu lozyska 3 do gory,
to skrzynka formowa 2 podniesie sie takze,



jednak bez dna, gdyz dno jest ruchome i
potaczone z kablakiem 18. Forma odJala
si¢ zatem od materjalu stfoczonego. Utlo-
czony materjal lezy na podktadce 23 po-
wierzchnia, ktéra byta bezposérednio wysta-
wiona na dzialanie tlcczace, i wraz z pod-
ktadka zdejmuje sie z plyty stolowej 1.

Fig. 2 przedstawia czesci przyrza\]u bez
wywracania formy.

W tym razie sktada sie forma ze skrzyn-
ki formierskiej 2 i ze wstawki 24, osadzonej
w niej przesuwnie. Ta forma przeznac:ona
jest szczegblnie do sporzadzania kamieni
wydrazonych. Wstawka 24 odpowiada wy-
drazeniom w kamieniu.

Po skoriczonem tloczeniu, wzglednie ubi-
janiu, opuszcza si¢ wstawké 24, psdnosi
skrzynke formierska 2, i oswabadza kamien.

Aby go mozna zatem zdjaé z plyty sto-
towej 1, uzywa sie podkladki 23, ktéra
ma poprzeczne wycigcia, odpowiadajace
wstawce.

Otwieranie i zamykanie fcrmy nastepuje
zapomocg poruszania dzwigni 25 (fig. 3), do
ktérej przylaczona jest z ,jednej strony
wstawka 24, prowadzona pionowo, z drugiej
za$§ strony skrzynka formierska 2, w po-
dobny sposéb prowadzona zapomoca wodzi-
kéw 26. Do dzwigni 25 zaczepione jest cig-
glo 27, polaczone z dzwignia nozna 19.

Po stloczeniu materjatu w sposéb opisa-
ny przy pierwszem wykonaniu, przekreca
si¢ dZwignie 25 zapomoca dZwigni noznej 19,

wskutek czegc nastepuje obnizenie sie
wstawki 24 wzglednie podniesienie sie
skrzynki formierskiej 2, o tyle, ze $wiezo

sformowany kamien da si¢ zdjaé z plyty sto-
towej 1.

Zastrzezenia patentowe.

1. Przyrzad do formowania kamieni
sztucznych wszelakiego rodzaju, wzglednie

cegietek z wegla, terfu lub podobnych ma-
terjaléw, znamienny tem, ze tlok (5), poru-

3

szany recznie, jest polaczony zapomoca wo-
dzikéw (8) z diwigniami katowemi (9),
znajdujacemi si¢ pod dzialaniem sprezyn,
ktére staraja sie go ciggle utrzymac w polo-
Zeniu podniesionem.

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze punkt zaczepienia dzialania spre-
zyn (11) na ramiona’ dzwigni da sie zmieniaé
ze wzgledu na punkt obrotu (10) dzwigni
(9), w celu regulowania sity skoku ttoka (5).

3. Przyrzad wedtug zastrz. 2, znamien-
ny tem, ze sprezyny (11) dzialaja na ramio-
na dZwigni za posrednictwem trzpieni (12),
wchodzacych w wyciecia, umieszczone w
rozmaitych odlegloéciach od punktu obro-
tu (10).

4. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zastosowana jest dZwignia (13),
przytrzymujaca ttok (5) w polozeniu opu-
szczonem i dajaca w ten sposéb mozno$é
wyrzucenia $§wiezo stloczonego kamienia
z formy (2) w czasie jej podniesienia.

5." Przyrzad wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze dzwignie (13) tworzy dzwignia
katowa, opatrzona z jednej strony ciezarem
(15), przytrzymulqcym ja w obu jej kornco-
wych potozeniach.

6. Przyrzad wedltug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze osadzona jest na stojaku maszy-
ny plyta obrotowa (20), ktéra przed ubija-
niem materjalu. w formie kladzie si¢ na-
wierzch materjalu, a to w celu osiagniecia
uformowania sie¢ powierzchni materjatu.

T Przyrzad wedlug zastrz. 6, znamien-

‘ny tem, ze plyta (20) prowadzona jest przy-

musowo w ten sposob, ze, przy jej skreca-
niu wbok od formy (2), nastepuje réwno-
czeénie podnoszenie sie plyty (20).

8. Przyrzad wedlug zastrz. 7, znamjen-
ny tem, ze zastosowana jest pochwa zawia-
sowa (21), dzialajaca swa dolna. powierzch-
nia, skosna wspélnie z odpowiednio uksztal-
towana, pochwa, (22).

9. Przyrzad wedlug zastrz. 1, zna-



mienny tem, ze forma (2) i wstawka (24) sa  réwnoczesnie podnoszenie sie skrzynki for-
przylaczone do dzwigni wahadlowej (25), mierskiej (27)1i opadanie wstawki (24).

poruszanej dZwignia nozna w ten sposéb, ze August Biichele.
przy odchylaniu dzwigni (25) nastepuje Zastepca: A. Bolland,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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