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(57) Resumo: CALCO INFLAVEL AUTO-JUSTAVEL EM FORMA
DE CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA. A Invengéo refere-se a
um calgo inflavel para apoio da forma de cabedal de calgcado em mesa
de prensa pneumatica para solado que resulta em um ajuste
automatico nas superficies de forma do calgcado. O calgo inflavel (10)
compreende uma membrana (20) em forma de elo alongado, que
apresenta uma cavidade circundante (21) aberta inferiormente, em
cujo interior esta posicionada uma camara inflavel (30) com bocal de
entrada de ar (31) e uma placa (40) com uma abertura central (41),
onde se encaixa a borda inferior (22) da membrana. Em uma forma
preferida de execucdo, a membrana (20) pode compreender um
reforgco interno (23) na sua borda externa (24), a fim de evitar a sua
deformacdo sob pressdo; um dorso superior (25) e uma porcio de
parede voltada para o centro (26) com reducido de espessura; uma
borda inferior interna (22) mais espessa e com um degrau (27) para
encaixe na abertura central da placa (40); um alargamento (28) voltado
para o interior da cavidade (21) na borda inferior interna (22) para
assentamento da camara (30) e uma porcdo anterior(29) com um
exagerado espessamento da parede, afim de garantir a sustentacdo
do bico da formado calgado que esta sendo prensado. Em uma opcéo
construtiva do calgo (10) o bocal (31) pode possuir uma valvula para
controle da pressdo interna da camara inflavel (30). Em outra opcéo
construtiva do calgco (10) o bocal (31) pode estar conectado em uma
mangueira (32) que faz a ligacdo com meios de geracdo de fluxo de ar
comprimido (50) que permite a variagdo da pressao de ar no interior do
calco inflavel.
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“CALCO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALGADO PARA PRENSA PNEUMATICA”

A presente invencgao refere-se a um inovador calgo inflavel para
apoio da férma de cabedal de calgado que é posicionado em mesa de prensa
pneumatica para solado que resulta em um ajuste automatico nas superficies
da férma do calgado.

Os documentos de patentes BR MU 8100281-5 e BR MU
8601597-4 descrevem prensas pneumaticas para solados de calgcados que
compreendem uma peca moével superior, denominada de campana, que se
articula através de um eixo traseiro na mesa da maquina. Uma membrana
elastica em forma de clipula abobadada é montada no interior da campana. A
mesa da prensa possui um recorte central para permitir o encaixe da férma em
um suporte oriundo da base da maquina. O recorte da mesa deve possuir tais
dimensbes que permitam o livre posicionamento e extracdo da férma pelo
operador durante cada ciclo de prensagem do solado. Tal condigao,
obrigatoramente resulta em uma fresta periférica entre o recorte da mesa da
prensa e a férma. Para permitir a adequacgédo dos diversos tipos, modelos e
tamanhos dos calcados sdao empregados calgcos macicos executados de
material polimérico espumado que sao posicionados sobre a mesa da prensa e
em torno do recorte da férma, a fim de reduzir a fresta entre os mesmos.

A figura 1 ilustra parcialmente uma prensa para solado de calgado
com a campana (1) aberta, permitindo a visualizagdo de um calgo convencional
(2) para apoio da forma de calgado que é poésicionado sobre a mesa (3) da
prensa. O calgo (2) visa reduzir o espaco livre entre a referida forma e o recorte
da mesa (3). Esse calgo conhecido (2) apresenta a forma de uma cunha em “U”
ndo apoiando o bico da férma. Entretanto, essa construtividade convenional
dos calcos inferiores para as féormas de prensa de calgados resulta nos
seguintes inconvenientes:

- o0s calcos sao macigos, somente permitindo a sua adequagdo a uma

pequena variedade de tamanho e modelos dos cabedais de calgados;

- exige que o fabricante de calgados mantenha em estoque uma grande

quantidade de calcos, a fim de adequa-los aos diversos tipos, modelos e

tamanhos de calgados;
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- para compensar a grande variagdo de forma e dimensdes dos calgados os
calcos macigos ainda sdao submetidos a uma operacdo de recorte para
ajuste fino com o calcado especifico que sera prensado;

- dada a impossibilidade de adequagdo completa do calgao a férma do
calgado, acaba por permanecer uma pequena fresta que pode possibilitar a
passagem parcial da membrana de prensagem quando pressurizada;

- em situagdes extremas, a membrana pode ultrapassar a fresta e romper-se,
gerando risco ao operador, além de prejuizo ao fabricante;

- a fresta entre a forma e o calgo gera um desgaste na membrana de
prensagem do solado, comprometendo a sua vida util.

E, portanto, objetivo da presente invengéo um calgo inflavel para
apoio da forma de calgado em mesa de prensa pneumatica para solado que é
capaz de superar eficazmente as referidas limitagcbes do estado da técnica. A
invencao consiste em um calgo inflavel que se autoajusta em todo o contorno
da férma de calgado, eliminando a fresta com a mesa da prensa. O conjunto do
calgco compreende uma membrana em forma de elo alongado que é oca e
vazada internamente, uma camara com bocal de entrada de ar e uma placa
com uma abertura central onde se encaixa a borda inferior e interna da
membrana.

O bocal da camara pode conter um valvula, vulgarmente
denominado de ventil, ou pode estar ligado a uma mangueira que faz a ligacéao
com meios de geragéo de fluxo de ar comprimido que permite a variacdo da
pressao de ar no interior do calgo inflavel.

O calgo inflavel para apoio da forma de calgado em mesa de
prensa pneumatica para solado de calgado, proposto pela presente invencgéo,
resulta nas seguintes vantagens sobre o estado da técnica:

é inflavel, se moldando automaticamente a férma, copiando perfeitamente o

seu pefrfil;

- circunda toda a férma, apoiando também o seu bico;

- fecha totalmente o contorno, nao deixando frestas entre a férma e a mesa
da prensa;

- reduz a quantidade de calgos necessarios para a fabricagéo de calgcados;

- aumenta a vida util das membranas de prensagem;
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aumenta a segurancga intrinseca da prensa, que ndao mais oferece risco de
explosdao da membrana da campana;

pode ser regulada a pressdo de ar no interior da camara, de acordo com o
tipo, modelo e tamanho do cabedal do calgado;

- permite a variagdo da pressao do ar no interior da camara durante um ciclo
de prensagem, por exemplo, com baixa pressdo ou depressdo na
introdugcéo da férma, pressurizagdo durante o fechamento da campana e
atuacdo da membrana da campana e baixa pressdo ou depressao na
extragédo da férma.

O calgo inflavel para apoio da férma de calgado em mesa de
prensa pneumatica para solado de calgado, objeto da presente invengéo, pode
ser melhor compreendido através da seguinte descricdo detalhada que é
baseada nos desenhos em anexo, abaixo listados:

Figura 1 — Perspectiva de uma campana de prensa pneumatica aberta e com

um calgo do estado da técnica;

Figura 2 — Perspectiva superior do conjunto do calgo inflavel da invengéo;

Figura 3 — Perspectiva explodida e inferior do calgo inflavel;

Figura 4 — vista frontal do calgo inflavel;

Figura 5 — vista lateral do calgo inflavel,

Figura 6 — vista superior do calgo inflavel;

Figura 7 — vista traseira do calgo inflavel;

Figura 8 — vista inferior do calgo inflavel;

Figura 9 — Corte axial do calgo inflavel, segundo a linha AA da figura 4;

Figura 10 — Corte transversal do calgb inflavel, segundo a linha BB da figura 5;

Figura 11 — Perspectiva superior de uma opgéao construtiva do calgo inflavel;

Figura 12 — Perspectiva explodida e inferior da op¢ao do calgo inflavel.

A figura 1 detalha o calgo convencional (2) para férma de calgado
que ja foi descrito anteriormente como exemplo do estado da técnica.

As figuras 2 a 8 ilustram o calgo inflavel da invencao (10) que
compreende uma membrana (20) em forma de elo alongado, que apresenta
uma cavidade circundante (21) aberta inferiormente, em cujo interior esta
posicionada uma camara inflavel (30) com bocal de entrada de ar (31) e uma

placa (40) com uma abertura central (41), onde se encaixa a borda inferior
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interna (22) da membrana.

O bocal (31) pode possuir uma valvula para controle da pressao
interna da camara inflavel (30).

As figuras 9 e 10 detalham uma forma preferida de execucéao da
membrana (20) que compreende um reforgo interno (23) na sua borda externa
(24), a fim de evitar a sua deformacao sob pressao.

A forma preferida de execugdo da membrana (20) também
compreende um dorso superior (25) e uma porgao de parede voltada para o
centro (26) com reducgao de espessura. Tal caracteristica garante uma dilatagéo
da membrana (20) e o seu ajuste contra a forma do calgado a ser prensado
pela membrana da campana.

A forma preferida de execucdo da membrana (20) ainda
compreende uma borda inferior interna (22) mais espessa e com um degrau
(27) para encaixe na abertura central da placa (40).

A forma preferida de execucdo da membrana (20) também
compreende um alargamento (28) voltado para o interior da cavidade (21) na
borda inferior interna (22) para assentamento da camara (30).

A forma preferida de execugdo da membrana (20) ainda
compreende uma por¢do anterior (29) com um exagerado espessamento da
parede, afim de garantir a sustentagdo do bico da forma do calgcado que esta
sendo prensado.

As figuras 11 e 12 ilustram uma opg¢éo construtiva do calgo inflavel
(10) em cujo bocal de entrada de ar (31) da camara inflavel (30) esta conectada
uma mangueira (32) que faz a ligacdo com meios de geracédo de fluxo de ar
comprimido (50) que permitem a variacdo da presséo de ar no interior do calgo
inflavel. Este arranjo permite a variagdo da presséo do ar no interior da camara
(30) durante um ciclo de prensagem, por exemplo, com baixa pressédo ou
depressao na introdugdo da férma, pressurizacéo durante o fechamento da
campana e atuacido da membrana da campana e baixa pressao ou depressao

na extracao da férma.



10

15

20

25

30

172

REIVINDICAGOES
1 - “CALCO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA” caracterizado por compreender

uma membrana (20) em forma de elo alongado, que apresenta uma cavidade

circundante (21) aberta inferiormente, em cujo interior estad posicionada uma
camara inflavel (30) com bocal de entrada de ar (31) e uma placa (40) com
uma abertura central (41), onde se encaixa a borda inferior interna (22) da
membrana.

2 - “CALCO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA”, de acordo com a reivindicagéo 1,
caracterizado por possuir a membrana (20) um reforgo interno (23) na sua
borda externa (24), a fim de evitar a sua deformagao sob presséao.

3 - “CALCO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA”, de acordo com uma das

reivindicacdes 1 ou 2, caracterizado por possuir a membrana (20) um dorso

superior (25) e uma porgao de parede voltada para o centro (26) com redugao
de espessura.

4 - “CALCO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA”, de acordo com uma das
reivindicagdes 1, 2 ou 3, caracterizado por possuir a membrana (20) uma borda
inferior interna (22) mais espessa € com um degrau (27) para encaixe na
abertura central da placa (40).

5 - “CALGO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA”, de acordo com uma das

reivindicagbes 1 a 4, caracterizado por possuir a membrana (20) um

alargamento (28) voltado para o interior da cavidade (21) na borda inferior
interna (22) para assentamento da camara (30).

6 - “CALCO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA”, de acordo com uma das

reivindicagbées 1 a 5, caracterizado por possuir a membrana (20) uma porgao

anterior (29) com um exagerado espessamento da parede.
7 - “CALCO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA”, de acordo com uma das
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reivindicagdes 1 a 6, caracterizado por possuir o bocal (31) da camara inflavel

(30) uma valvula de controle da pressao interna.

8 - “CALGO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA”, de acordo com uma das
reivindicagdes 1 a 6, caracterizado por estar conectado no bocal de entrada de

ar (31) da camara inflavel (30) uma mangueira (32) que faz a ligagao com
meios de geracgao de fluxo de ar comprimido (50) para variagdo da presséao de

ar no interior do calgo inflavel.
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RESUMO

“CALGO INFLAVEL AUTOAJUSTAVEL EM FORMA DE
CALCADO PARA PRENSA PNEUMATICA”

A invencao refere-se a um calgo inflavel para apoio da férma de
cabedal de calgado em mesa de prensa pneumatica para solado que resulta
em um ajuste automadtico nas superficies da férma do calc¢ado.

O calco inflavel (10) compreende uma membrana (20) em forma
de elo alongado, que apresenta uma cavidade circundante (21) aberta
inferiormente, em cujo interior esta posicionada uma camara inflavel (30) com
bocal de entrada de ar (31) e uma placa (40) com uma abertura central (41),
onde se encaixa a borda inferior interna (22) da membrana.

Em uma forma preferida de execugdo, a membrana (20) pode
compreender um reforco interno (23) na sua borda externa (24), a fim de evitar
a sua deformacdo sob pressdo; um dorso superior (25) e uma porgao de
parede voltada para o centro (26) com reducdo de espessura; uma borda
inferior interna (22) mais espessa € com um degrau (27) para encaixe na
abertura central da placa (40); um alargamento (28) voltado para o interior da
cavidade (21) na borda inferior interna (22) para assentamento da camara (30)
e uma porgéo anterior (29) com um exagerado espessamento da parede, afim
de garantir a sustentagdo do bico da féorma do calcado que esta sendo
prensado.

Em uma opcéo construtiva do calgo (10) o bocal (31) pode possuir
uma valvula para controle da pressao interna da camara inflavel (30).

Em outra opgao construtiva do calgo (10) o bocal (31) pode estar
conectado em uma mangueira (32) que faz a ligagdo com meios de geracgéo de
fluxo de ar comprimido (50) que permite a variagcéo da pressao de ar no interior

do calco inflavel.
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