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DESCRIPCION

Unién mecdnica para correas dentadas.
Campo técnico

El objeto de la presente invencion, tal como se
expresa en el enunciado de esta memoria descripti-
va, hace referencia a una unién mecdnica para correas
dentadas del tipo que incorporan hilos de refuerzo in-
terno, que permite abrir y cerrar la correa segin nece-
sidad.

Antecedentes de la invencion

Por lo general, las correas dentadas estdn consti-
tuidas por una banda realizada con un elastémero ter-
mopléstico, en el que se embute una estructura resis-
tente a traccién, generalmente un conjunto de hilos o
cables paralelos dispuestos a lo largo de toda la banda.

Estas correas son usadas cominmente para la
transmisién de movimiento entre dos ejes paralelos,
y gracias a sus refuerzos metalicos son capaces de so-
portar grandes tensiones, por lo que son un compo-
nente habitual en todo tipo de maquinaria, el cual ha
de ser reemplazado periédicamente pues se ve some-
tido a esfuerzos que propician un rapido desgaste.

Esta operacién de mantenimiento puede ser muy
complicada, dado que estas correas conforman un aro
cerrado que obliga casi siempre a desmontar los ejes,
tensores, gul’as, coronas y otros muchos elementos
componentes de la mdquina en la que se hallan monta-
das, simplemente para poderlas introducir (pues para
liberar una correa dentada gastada, bastarfa cortarla).
Este hecho es tan dramadtico, que para cambiar una
correa deteriorada o gastada, que tiene un coste muy
bajo en comparacioén con el coste del conjunto de la
madquina, esta ha de permanecer fuera de uso varias
horas entre su desmontado, montaje nuevo y en algu-
nos casos recalibracién de los sistema, por lo que el
coste operativo de mantenimiento resulta extraordina-
riamente elevado.

A fin de soluciona este problema se han desarro-
llado correas dentadas dotadas de mecanismos que
permiten su cierre y apertura, de manera que su mon-
taje en la maquina se simplifica notablemente, pues se
procede insertdndola abierta sobre los ejes en los que
ha de actuar y cerrdndola seguidamente. De esta ma-
nera, no es necesario desmontar ningin componente
o las piezas a desmontar son muchas menos.

El problema de estas correas dentadas con medios
de apertura y cierre, es que en posicién de cerrado, el
aro, efectivamente queda cerrado, pero los refuerzos
metélicos no, por lo que la zona del cierre solo es so-
portada a la traccidn por el cuerpo de la correa, siendo
asf una zona debilitada.

Descripcion de la invencion

Con el fin de superar los inconvenientes antes
mencionados, se ha disefiado la novedosa unién me-
cénica para correas dentadas, mediante la cual, los
cables de refuerzo quedan igualmente cerrados jun-
to con el cuerpo de la correa, por lo que su resistencia
a la traccién y tension es exactamente la misma que
en una correa dentada convencional.

Concretamente, la nueva unién mecanica esta
constituida por una bisagra metdlica que gira sobre un
eje, y que presenta en sus extremos una regleta para
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la fijacion de los extremos de los cables de refuerzo.
Esta bisagra estd integrada en el cuerpo de la correa
dentada y cubierta por el polimero, de manera que in-
sertando o extrayendo el eje, que a la vez actia de
pasador, puede ser abierta y cerrada.

La fijacion de los cables a la regleta se realiza pre-
ferentemente de forma mecdnica mediante tornillos
sin cabeza, aunque cualquier otro tipo de fijacién que
garantice una durabilidad aceptable podria ser utiliza-
da, por ejemplo, fijacién por soldadura.

La insercién del eje-pasador se realiza preferen-
temente por clavado de este en el alojamiento de la
bisagra o por roscado.

Funcionalmente, el eje de la bisagra ha de coinci-
dir don el centro de un diente de la correa, y las regle-
tas de fijacion de los cables, con los dientes contiguos
a este. De esta manera, la zona plana que se extiende
desde el eje de la bisagra hasta sus extremos, donde
se ubican las regletas de fijacién, siempre ocupan el
espacio valle entre dientes.

Cada celda de la regleta aloja entre uno y no mas
de tres cables a fin de que estos no experimenten do-
bleces muy pronunciados que pudieran afectar a su
trabajo.

Descripcion de los dibujos

Con el objeto de ilustrar cuanto hasta ahora he-
mos expuesto, se acompafia a la presente memoria
descriptiva y formando parte integrante de la misma,
de un conjunto de dibujos en los que se ha representa-
do de manera simplificada y esquemdtica, un ejemplo
de realizacion practica inicamente explicativo aunque
no limitativo, de las caracteristicas de la novedosa in-
vencion.

La figura 1 muestra un detalle de una correa den-
tada dotada de la unién reivindicada.

Descripcion de un ejemplo practico

La nueva unién mecdnica estd constituida por una
bisagra metélica (1) que gira sobre un eje (2), y que
presenta en sus extremos una regleta (3) para la fi-
jacién de los extremos de los cables de refuerzo (4)
mediante tornillos sin cabeza (5).

Esta bisagra (1) estd integrada en el cuerpo de la
correa dentada (6) de manera que el eje (2) de la bi-
sagra coincide con el centro de un diente (7) que pre-
senta una linea de corte a lo largo de la unién de la
bisagra (8), y las regletas de fijacién (3) de los cables
(4), con los dientes contiguos (9 y 10).

La zona plana (11) que se extiende desde la zona
del eje (2) de la bisagra (1) hasta donde se ubican las
regletas de fijacion (3), ocupan el espacio valle (12)
entre los dientes citados.

Seran independientes del objeto de la presente in-
vencién los materiales que se empleen en la fabrica-
cién de los distintos elementos que la componen, asi
como las formas, dimensiones y accesorios que pueda
presentar, pudiendo ser reemplazados por otros téc-
nicamente equivalentes, siempre que no afecten a la
esencialidad de la misma ni se aparten del dmbito de-
finido en el apartado de reivindicaciones.

Establecido el concepto expresado, se redacta a
continuacion la nota de reivindicaciones, sintetizando
asf las novedades que se desean reivindicar.
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REIVINDICACIONES

1. Unién mecdnica para correas dentadas, del tipo
empleado para poder abrir y cerrar una correa denta-
da dotada de cables de refuerzo, caracterizada esen-
cialmente porque estd constituida por una bisagra pre-
feriblemente metalica (1) que gira sobre un eje (2), y
que presenta en sus extremos unas regletas (3) don-
de se fijan de los extremos de los cables de refuerzo
(4), hallandose la bisagra (1) integrada en el cuerpo
de la correa dentada (6), de manera que el eje (2) de
la bisagra coincide con el centro de un diente (7) que
presenta una linea de corte a lo largo de la unién de la
bisagra (8), y las regletas de fijacién (3) de los cables
(4), con los dientes contiguos (9 y 10).

2. Unién mecdnica para correas dentadas seguin
reivindicacién anterior, caracterizada porque la fija-
cion de los cables (4) a la regleta (3) se realiza prefe-
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rentemente de forma mecdnica mediante tornillos sin
cabeza (5).

3. Unién mecdnica para correas dentadas seguin
reivindicacién primera, caracterizada porque la fi-
jacion de los cables (4) a la regleta (3) se realiza por
soldadura.

4. Unién mecdnica para correas dentadas segin
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la
fijacion del eje (2) en la bisagra (1) se realiza por cla-
vado de este en el alojamiento de la bisagra.

5. Unién mecénica para correas dentadas segin
reivindicaciones 1,2 y 3, caracterizada porque la fi-
jacion del eje (2) en la bisagra (1) se realiza por ros-
cado de este en el alojamiento de la bisagra.

6. Unién mecénica para correas dentadas segun
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
cada celda de la regleta (3) aloja entre uno y no mas
de tres cables de refuerzo (4).
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