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Sposéb naprawy odlewow
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Znany jest spos6b przymocowywania dowolnych
elementéw do przedmiotéw ze stali za pomoca tak
zwanego wstrzeliwania. Element zostaje tu przy-
twierdzony do $cianek przedmiotu stalowego gwoz-
dziem stalowym, wbijanym za pomocg 1adunku
miotajagcego. Sposéb ten jest szeroko stosowany do
przytwierdzania okladzin $cian lub stropéw do
dzwigaréw §ciennych wzglednie stropéw. W szcze-
goélnosci wiadomo juz takze, iz mozna sposobem
tym przytwierdzaé stal do stali.

Tak sg na przyklad mocowane oczepy S$cianek
szczelnych do bali §cianek szczelnych. Sposéb ten
nie znalazl dotad zastosowania jedynie tam, gdzie
jeden z lgczonych elementéw byl z zeliwa, po-
niewaz wedlug panujgcej opinii wrazliwe na ude-
rzenia zeliwo nie przyniostoby tego rodzaju obcig-
zen wystepujacych przy laczeniu.

Nieoczekiwanie okazalo si¢ jednak, ze wbrew
ogélnemu mniemaniu mozna stosowaé ten sposéb
mocowania takze i wtedy, kiedy jaki§ element me-
talowy ma byé przytwierdzony do innego elementu
zeliwnego. Zgodnie z wynalazkiem proponuje sig
zastosowanie znanego sposobu wbijania sworzni do
mocowania blachéwek i tym podobnych do $cia-
nek z Zzeliwa. :

Sposéb taki wedlug wynalazku jest szczegdlnie
przydatny do mocowania blachéwek na $ciankach
wlewnic i kadzi zuzlowych, umieszczonych tam
w celu wzmocnienia §cianek w miejscach pekniec
powierzchniowych. Dotad dokonywano naprawy
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oslabionych miejsc w $ciankach wlewnic przez
bezposrednie przyspawanie do nich blachéwek,
albo przez wywiercanie w nich otworéw gwinto-
wanych, wkrecenie w te otwory sworzni, natozenie
na sworznie blachéwek z wywierconymi odpowie-
dnio otworami i przyspawanie blachéwek do swo-
rzni. W poréwnaniu z tymi metodami sposéb po-
dany w wynalazku okazuje sie¢ niezwykle racjo-
nalny pod wzgledem nakladu czasu roboczego i
materiatu i przynosi tym samym znaczne korzy$ci
ekonomiczne.

W miejscach, gdzie blachéwki nie mogg wysta-
waé ze Scianek: we wlewnicach do odlewania sy-
fonowego, np. przy stopie wlewnicy, mozna bla-
chéwki wiadomym sposobem wpusci¢ w $cianke.

W przypadku stosowania blachéwek grubych
mozna dokonaé ich wstepnego podgrzania najko-
rzystniej do temperatury w zakresie 750 do 850°C
(ciemnoczerwonego zaru), co ulatwia przej$cie przez
nie gwozdzi stalowych. Tg droga zapewnia si¢ do-
stateczng gleboko$é whbicia gwozdzi w naprawiang
Scianke réwniez w przypadku uzycia grubych bla-
chéwek. Mozna oczywiécie dokonaé takze podgrza-
nia naprawionego odlewu.

Tym sposobem naprawiono na przyklad spekane
wlewnice z zeliwa hematytowego o grubo$ci Scia-
nek okolo 150 mm, przy c¢zym blachowki stali we-
glowej o grubo$ci 20 mm przymocowane zostaly
przez wstrzeliwanie gwozdziami ze stali niskostopo-
o Srednicy 6 mm z energig kinetyczna wynoszaca
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220 mkp. Gwozdzie wbite zostaly w $§cianki wle-

wnicy na gleboko§¢ Srednio okoto 40 mm, co za-
pewnilo zadowalajgce zamocowanie blachéwek do
Scianki.

Zastrzezenia patentowe 3.

1. Spos6b naprawy odlewéw przez mocowanie bla-
chéwek w oslabionych miejscach ich S$cianek, ,,
znamienny tym, Ze mocowania do §cianek odle-
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wu dokonuje sie przez znane w istocie wstrze-
liwanie gwozdziami stalowymi.
Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, :ze
w oslabionym miejscu na odlewie wykonuje
sie stosowne do wymiaréw wybranie, w ktérym
osadza sie blachowke.
Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze blachéwka oraz ewentualnie naprawiany od-
lew przed wstrzeleniem blachéwki zostaja pod-
grzane do temperatury najkorzystniej w zakre-
sie od 750 do 850°C.

nakl. 300 egz.
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