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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykony-
wania klatkowych sit z drutu o dowolnym prze-
kroju w szczegoélnosci do filtracji cieczy.

Dotychczas sita klatkowe w ksztalcie cylindrow
wykonywane sg w sposOb ciagly z prostego drutu,
przewaznie profilowego, nawijanego na prety
wzdluzne dopiero podczas ich wzajemnego zgrze-
wania. Wada tego sposobu- wykonania sit jest
nierowna powierzchnia cylindréw charakteryzuja-
ca sie zalamaniami wzdluz pretéw wzdluinych
w miejscach zgrzewania, co utrudnia obrébke me-
chaniczng sita-a takze regulacje szczelin. Poza
tym ten sposéb wykonania uniemozliwia bezpo-
érednie wytwarzanie sit niecylindrycznych na przy-
klad stozkowych, o zarysie krzywoliniowym itp.

Inny znany sposéb wykonania sit klatkowych
z drutu profilowego polega na nawijaniu drutu
obwodowego w ksztalt spirali srubowej, a nastep-
nie zgrzewaniu go w sposOb ciaggly z pretami
. wzdluznymi przesuwajgcymi sie w wyzlobieniach
elektrody specjalnej. Spos6b ten eliminuje wade
nieré6wnej powierzchni sita uzyskiwanej w pierw-
szym sposobie wykonania, jednak z istoty procesu
wytwarzania wynika, Ze wuniemozliwia on réw-’
niez wykonanie sit niecylindrycznych na przy-
klad stozkowych, o zarysie krzywoliniowym itp.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanych
sposobow wykonania sit. Zadaniem wynalazku jest
wykonanie sit ‘klatkowych o dowolnym zarysie
powierzchni zewnetrznej, przy jednoczesnym za-
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chowaniu ‘wymaganej szczeliny miedzy sasiedni-
mi zwojami drutu obwodowego.
Cel ten zostal osiggniety przez opracowanie spo-
sobu wytwarzania sit klatkowych polegajacego na

- tym, Ze na podatnej ksztaltowej glowicy sklada .

sie¢ prety wzdluzne i obwodowy drut oraz lgczy
te elementy garbowo na krzyz znang metods. opo-
rowego zgrzewania przy ¢zym gotowe sito, ktérego
ksztalt stanowi odwzorowanie ksztaltu glowicy
zsuwa sie z tej glowicy. ’

Nowy spos6b wykonania pozwala na wykona-
nie sit klatkowych o réiznym zarysie powierzchni
zewnetrznej na przyklad stozkowych, cylindrycz-
nych, lub o zarysie krzywoliniowym, przy zacho-
waniu wymaganej szczeliny miediy zwojami sita.

Spos6b wykonania klatkowych sit z drutu obra-
zuje rysunek. Obwodowy drut 1 uformowany na
wymagany ksztalt zgrzewa sie oporowo z wzdluz-
nymi pretami 2 usytuowanymi nieruchomo w row-:
kach 3 podatnej glowicy 4. Podczas zgrzewania
sito 5 przyjmuje ksztalt podatnej glowicy 4. W za-
leznosci od potrzeb na cylindrycznej glowicy 4
mozna wykona¢ sita 5 o ksztalcie cylindrycznym,
na stozkowej glowicy 4 mozna wykonaé sita 5
w ksztalcie stozka itp. Po zakonczeniu procesu
zgrzewania cale sito 5 zdejmowane jest z podat-
nej glowicy 4.

Wynalazek moze znalezé¢ zastosowanie powszech-
ne przy produkcji wszelkiego rodzaju filtrow do
oczyszczania, uzdatniania, dejonizacji, regeneracji
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itp. cieczy, w takich przemystach jak energetyka,
budownictwo, chemia, rolnicwo, goérnictwo, prze-
mysl spozywczy, itp.
Zastrzezenie patentowe
Sposob wykonania klatkowych sit z drutu zna-
mienny tym, zZe na podatnej glowicy (4) sklada sig

5

4
wzdluzne prety (2) i obwodowy drut (1) oraz la-
czy te elementy garbowo'na krzyz znang metoda
oporowego zgrzewania, przy czym gotowe sito (3),
ktorego ksztalt stanowi odwzorowanie ksztaitu gic-
wicy (4), zsuwa sie z tej glowicy.
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