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O funcionamento do transportador aéreo para retorno das carretilhas
ocorre de forma independente, ou seja, sem a necessidade de sincronismo com o
transportador aéreo mecanizado, de onde as carretilhas (13) chegam para realizar o
retorno.

Nas situagdes em que séo _necessérios aclives e declives para o retorno é
utilizada a corrente com ressaltos (12), para que a carretilha (13) permaneg¢a em
movimento constante até chegar ao inicio da linha.

Na parte superior do equipamento esta o guia da carretilha (6) fixado no
suporte para guia de carretilha (7). No entanto, existem alguns suportes para guia de
carretilha (6) que recebem reforgo e servem como suporte para fixacéo aérea (10).

O diferencial desse sistema automatico estd na possibilidade dele poder
ser utilizado nos modelos em que as carretilhas apresentam alturas diferentes, visto
que o retorno nao ocorre por ganchos. Nesse caso, as carretilhas (13) passam direto
do transportador aéreo mecanizado para o transportador de retorno. Esse detalhe
permite uma maior aceleracdo das carretilhas (13) e evita que ocorra o travamento
das mesmas durante o trajeto entre os transportadores. Importante destacar que ao
retornar, as carretilhas (13) encontram-se vazias, ou seja, sem nenhum animal
sendo carregado. Isso se faz necessario, pois € no retorno que acontece o processo
de higienizagao das carretilhas, etapa fundamental nas linhas de abate dos animais.

Para a melhor compreensdao da nova disposicdo sédo apresentadas as
figuras especificadas abaixo:

Fig. 01 — Vista frontal de um segmento.

Fig. 02 — Vista lateral direita.

Fig. 03 — Vista isométrica superior frontal direita.

Fig. 04 — Vista lateral direita em corte, sem carretilha.
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Fig. 05 — Vista isométrica posterior superior esquerda.

Fig. 06 — Vista frontal da corrente com ressaltos.

Como pode ser constatado a nova “DISPOSICAO INTRODUZIDA EM
TRANSPORTADOR AEREO PARA O RETORNO DE CARRETILHAS EM
FRIGORIFICOS” apresenta um conceito inventivo que a diferencia do atual estado
da técnica. Suas melhorias funcionais proporcionam muitas vantagens para o setor

industrial, principalmente para industria de carnes, o que lhe confere o direito de

patente.
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REIVINDICAGAO

1 - “DISPOSICAO INTRODUZIDA EM TRANSPORTADOR AEREO PARA
O RETORNO DE CARRETILHAS EM FRIGORIFICOS” como um equipamento que
possui um sistema automatico de retorno de carretilhas no uso de transportadores
aéreos para frigorificos na industria de carnes, caracterizado pelo motorredutor (1)
fixado ao braco esticador (3); engrenagem motora (2) localizada no eixo do
motorredutor (1); brago esticador (3); guia da corrente superior (4) por onde desliza a
corrente (8) e estando fixado no chassi (11); guia da corrente inferior (5) posicionada
na parte inferior da estrutura e fixado ao chassi (11); guia da carretilha (6) localizado
na parte superior da estrutura e fixado no suporte para guia da carretilha (7); suporte
para o guia da carretilha (7) posicionado ao longo da estrutura e fixado ao guia da
carretilha (6); corrente (8), que percorre toda a extensdo da estrutura e esta presa
pela engrenagem motora (2) numa ponta e no rolete movido (9) na outra; rolete
movido (9) onde fixa-se a corrente (8) para o retorno da mesma; suporte para
fixacdo aérea (10) preso no suporte para guia da carretilha (7); chassi (11) que
prende os guias da corrente superior (4) e inferior (5); corrente com ressaltos (12)

que ficam situados entre as carretilhas (13) no processo de travamento.
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Fig. — 01
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Fig. — 03
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Fig. — 06
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