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Przedmiotem wynalazku jest maszyna
do wytaczania tlokéw na zadang wagge.

Wiadomo, ze w silnikach wielocylin-
drowych wszystkie tltoki powinny posiadaé
ten sam ciezar celem zréwnowazenia sil
wypadkowych.

W wytwoérniach silnikéw samochodo-
wych stosuje si¢ powszechnie dwa sposo-
by wyréwnywania ciezaru tlokéw. Starszy
sposéb polega na zewngtrznej obrébce tlo-
kéow do doktadnych wymiaréw, a nastep-
nie na wazeniu tlokéw i dzieleniu na gru-
py o wadze w przyblizeniu jednakowej.
Wszystkie ttoki, przeznaczone do jednego
silnika, wybiera si¢ z jednej grupy, tak aby
w przybliZeniu wzajemnie si¢ réwnowazy-

ty. W dawniejszym typie silnika o malej
liczbie obrotéw dokladne zréwnowazenie
ttokéw nie bylo rzecza wazna. Niedogod-
nosci tego sposobu daja sie odczuwaé wte-
dy, gdy nalezy dobraé nowy tltok do wyda-
nego juz silnika. Stacja obstugi nie moze
posiadaé¢ kompletnego zapasu wszystkich
grup ttokéw, ma skladzie utrzymywane sa
zazwyczaj tylko nominalne wielkosci tlo-
kow i tloki wicksze.

Ttoki do wspolczesnych silnikow, po-
siadajacych duzg szybkosé, musza zatem
by¢ obrobione do pewnego dokladnego cig-
zaru i nietylko musza réwnowazy¢ sig wza-
jemnie, lecz takze posiadaé pewien zgéry
okreslony cigzar. Poniewaz obecnie wal



korbowy stuzy jako przeciwwaga znajdu-

jacych sie w ruchu czesci, przeto te czesci

" winny byé obrobione do zgéry oznaczone-
go ciezaru,

Ttoki, uzywane w silnikach nowocze-
snych, sa lane odrzutnie i wobec tego ma-
lezy ich cala zewngtrzna powierzchnie ob-
robi¢ maszynowo. Z powodu gniazdek na
sworznie i wzmacniajacych zeberek obro-
bienie wnetrza tloka jest rzecza miemozli-
wa, poniewaz jakakolwiek zmiana powo-
duje zmiane ciezaru tloka, miezaleznie od
obrobki zewnetrznej. Rdzend, uzywany do
odlewania tlokéw, sklada si¢ z pewnej ilo-
$ci czesci, zwykle z pigciu, trzymajacych
si¢ razem w bardzo skomplikowany spo-
s6b. Zuzycie sig¢ tych form jest bardzo
znaczne, tak ze tloki, odlane na formach
nowych, waza znacznie mniej, niz tloki,
odlane na zuzytych formach.

Znane maszyny do obrobki tlokéw na
okreslony cigzar dzialaja powolnie albo
nie daja scisle dokladnych wynikéw. Do-
tychczas przedewszystkiem obrabia sig ze-
wnetrzng powierzchnie tloka, potem tlok
jest wazony, wreszcie usuwa si¢ z we-
wnetrznych powierzchni tloka pewng ilosé
materjatu, ktéra ocenia si¢ w przyblize-
niu, potem znowu wazy si¢ tlok i usuwa
znowu pewna ilo§é materjalu i tak dalej,
dopéki ttok nie osiggnie okreslonego cie-
zaru. Konieczne jest maturalnie usuwanie
tylko malych iloéci materjalu po kazdem
zwazeniu, tak aby w zadnym razie tlok nie
wazyl ponizej okreslonego ciezaru. Jak wi-
daé, taki sposéb jest kosztowny, a wyniki
zalezne sa od zrecznosci obstugujacego
maszyne. '

Drugi sposéb polega na umocowywaniu
tloka na ramieniu wagi i usuwaniu mate-
rjalu z wewnetrznych powierzchni ttoka,
az ramie wagowe dotknie zgéry okreslone-
go punktu i zatrzyma maszyneg. Sposéb ten
posiada te¢ wade, Ze uniemozliwia pewne
podtrzymywanie ttoka, wobec czego moz-
na skrawaé cienka tylko warstewke mate-

rjalu, inaczej bowiem powstawalyby drga-
nia, zaklécajace precyzyjnosé pracy. Poza
tem néz dziala réwniez na ramie wagi tak,
ze jest prawie niemozliwem uzyskanie do-
ktadnych wynikéw.

Maszyna wedlug wynalazku dziala na
tej zasadzie, ze stuzy do usunigcia struzyn
o okreslonym cigzarze. Tloki s odlewa-
ne z nadwyzka cigzaru, nastgpnie wazy sig
tloki i znaczy wielkosci nadwyzki na kaz-
dym tloku. Nastepnie kazdy tlok umoco-
wuje si¢ mocno w maszynie wedlug wy-
nalazku, poczem odwaznik zostaje masta-
wiony na belce wagowej stosownie do wa-
gi, oznaczonej na tloku. Néz obrabia wne-
trze tloka, a struzyny sa zbierane w ko-
szu wagowym. W chwili, gdy cigzar tych
struzyn osiaga wielkosé, odpowiadajaca
nadwyzce cigzaru tloka, ramiona wagi
rownowaza si¢ 1 zatrzymuja maszyne.
Tiok obrabiany jest zamocowany pewnie w
maszynie, tak Ze mozna wykonywaé gle-
bokie ciecie, umozliwiajace wyréwnanie
ciezaru tloka w kilku zaledwie sekundach.

Maszyna wedlug wynalazku jest uwi-
doczniona na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok maszyny zprzodu, fig.
2 — widok maszyny zboku, fig. 3 przed-
stawia schemat perspektywiczny maszyny,

fig. 4 — przekréj przez obrabiany tlok.

i przez wal maszyny, a fig. 5 — przekroj
przez mechanizm do wylaczania maszyny.

Maszyna tacznie z elektrycznym silni-
kiem miesci sie wewnatrz lanej ostony 10,
ktora jest zaopatrzona w odpowiednie
drzwiczki 11, dajace dostep do obracaja-
cych sie czesci. Waga 12, posiadajaca bel-
ke wagowa 13 z osadzonym na niej od-
waznikiem suwakowym 14, jest umocowa-
na ma szczycie ostony 10, tak ze jest tatwo
dostepna do obslugi.

Fig. 3 przedstawia perspektywiczny
schemat maszyny, Korice waléw sa oczy-
wiscie odpowiednio osadzone w lozyskach,
umieszczonych w $ciankach ostony 10.

Silnik elektryczny 15 miesci si¢ w dol-
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nej czeéci ostony 10 i napedza osadzony
poprzecznie wal 16 zapomoca mnapednego
pasa 17. Wal 16 jest zaopatrzony na prze-
ciwleglym koricu w stozkowe kolo zgbate
18, ktére zazebia si¢ z podobnem kolem
zebatem 19, osadzonem na wale 20 wyta-
czarki. Slimak 21 jest umocowany na wa-
le 16 i zazebia sie ze $limacznicg 22, ktéra
jest osadzona na dolnym koricu pionowe-
go walu 23. Gérny koniec tego walu 23
jest zaopatrzony w $limak 24, ktéry stale
zazebia sie ze §limacznicg 25, przymoco-
wana do jednego korica tulei 26, ktora jest
osadzona obrotowo na srodkowej czegéci
poprzecznego walu 27.

Silnik 15 napedza zapomocg pasa na-
pednego 17 wal 16, ktéry obraca wal 23
i tuleje 26 zapomoca przekladni slimako-
wych 21, 22 i 24, 25. Slimaki i §limacznice
tworza odpowiednia przekladnie, tak ze
nawet gdy wal 16 obraca si¢ ze stosunko-
 wo duza szybkoscia, to tuleja 26 obraca sie

bardzo powoli. Wat wytaczarki 20 obraca
sie w przyblizeniu z ta sama szybkoscia, co
wal 16. :

Ostona 10 (fig. 4) jest zaopatrzona w
ustawione uko$nie lozysko 28, w ktérem
jest osadzona tuleja 29, zaopatrzona w
pewna ilo§é poprzecznych zebow 30, two-
rzacych zebatke, z ktéra zazebia sie kolo
zebate 31. Koto zebate 31 tworzy calosé
z walem 27, tak ze gdy wal obraca sie, to
tuleja 29 jest przesuwana w lozysku 28.

Wat 20 wytaczarki jest osadzony obro-
towo w tulei 29 zapomocy pary tozysk kul-
kowych 32 i 33. Te lozyska sa przytwier-
dzone do walu pomiedzy pierscieniem 34,
utworzonym na wale, a para nakretek 36,
ktére sa nakrecone ma gwint dolnego kos-
ca watu. Tuleja 20! jest nasadzona na wal
20 jako wkladka miedzy lozyskami, tak
ze gdy tuleja 29 jest przesuwana w lozy-
sku 28, to wat 20 jest wraz z nig przesu-
wany.

Dolny koniec walu 20 posiada wyzlo-
bienia 37, ktére wraz z listwami podtuzne-

mi piasty 38 sluza do osadzania stozkowe-
go kola zebatego 19. Piasta 38, tworzaca
calosé z kotem 19, jest osadzona obrotowo
na parze lozysk 39 i 40, ktére sa umie-
szczone w $cianie ostony 10 maszyny.
Stozkowe kolo zebate 18 mapedaza stozko-
we kolto zebate 19, ktére znéw obraca wal
20 wraz z tuleja 29. :

Wspornik 41 jest przytmerdzony do
gornej czeéci ostony 10 i zaopatrzony w
otwoér 42, wykonany w jednej linji z fozy-
skiem 28. Obrabiany tlok 47, ktérego cie-
Zzar ma byé wyréwnany, zostaje umocowa-
ny w odpowiednim pierécieniu 43, umie-
szczonym w gérnym koricu otworu 42 tak,
aby gérny koniec watu 20 siggal do wne-
trza tloka.

Dzwignia 44 jest osadzona we wsporni-
ku 41 obrotowo na sworzniu 45 i jest za-.
opatrzona w ramig¢ 46, ktére wciska tlok
47 do pierscienia 43. Cigzarek 48 stuzy ja-
ko przeciwwaga i jest umieszczony na dru-
gim koricu dZwigni 44. .

Poprzeczny waltek 49 jest osadzony ob-
rotowo we wsporniku 47 i zaopatrzony w
kciuk 50, wspéldzialajacy z dzwignia 44,
to jest zwalniajacy odpowiednio te dzZwi-
gnie tak, aby przyciskata tlok. Odpowied-
nia korba 51 (fig. 1 i 2) jest przymocowa-
na do korica watka 49 i sluzy do nastawia-
nia kciuka 50.

Obracajacy si¢ néz 52 wytaczarki jest
zamocowany w gornym koricu walu 20.
Lej zbiorczy 53 na struzyny jest przytwier-
dzony ponizej wspornika 41. Plytka 54
jest przytwierdzona do tegoz wspornika i
kieruje struzyny do stozkowego: kosza 55,
ustawionego pod lejem 53. Kosz 55 jest
przymocowany do widetek 56, ktére sa o-
sadzone obrotowo na czopie 57. Pret 69
jest polaczony przegubowo z trzomem wi-
delek 56 i taczy si¢ u gory z wysta]acym
koricem 70 belki wagowej 13.

Dolny koniec kosza 55 posiada otwér
58 (fig. 4), przez ktéry struzyny moga byé
usuwane. Zawér 59 zamyka w swem polo-



Zeniu normalnem otwér 58 kosza. Ten za-
wér jest przytwierdzony do gornego korica
trzonu zaworowego 60, ktéry jest osadzony
przesuwnie we wsporniku 61, przymoco-
wanym do przedniej sciany oslony 10. Po-
chyle korytko 62 jest umieszczone pod o-
tworem 58, tak ze struiyny, wypadajace
przez ten otwér, spadaja do wymienione-
go pochylego korytka i sa odprowadzane
do odpowiedniego rbiornika.

Dolny koniec trzonu zaworowego 60
jest raopatrzony w stopke 63, wspétdzia-
lajaca z wystepem 64 drazka 65, ktory jest
osadzony obrotowo we wsporniku 61.
Drugi wystep 66 wystaje na drugim korcu
drazka 65 i wspotdzala z pretem 67, kto-
ry jest osadzony pionowo i przesuwnie,
Pret 67 przylega swym géraym koricem do
kciuka 68 watka 49, na ktérym jest row-
niet osadzony kciuk 50, tak ze gdy obréci
si¢ korbe 51 'do polozenia, w ktérem, ttok
47 moie by¢ wyjety z maszyny, to kciuk
68 popycha pret 67 ku dotowi i powoduje
podniesienie si¢ trzonu zaworowego 60;
struzyny, znajdujace sie w koszu 55, opa-
daja wtedy do korytka 62. W czasie obra-
biania tloka struzyny opadaja do kosza 55
i wreszcie ciezar tych struzyn réwnowazy
ciezar odwazinika f4. Wtedy ramie 13 bel-
ki wagowej podnosi si¢ i mechanizm, opi-
sany ponizej, zatrzymuje wal 20, ktéry
powraca do pofozenia wyjéciowego. Obstu-
gujacy obraca potem korbe 51 w celu zwol-
nienia tloka, jednoczesnie zostaje podnie-
siony zawér 59 zapomocy preta 67 i ksiu-
ka 68, wskutek czego struzyny z kosza 55
opadaja do korytka 62. Po wypadnieciu
struzyn z kosza odwainik - /4 ponownie
przewata i kosz powraca do potozenia po-
przedniego.

Nastepnie zaktada si¢ nowy tiok w ma-
szyng i obraca sie korbe 51, aby wcisnaé
ten tlok do pierfcienia 43. Zawér 59 za-
myka znow otwoér kosza 55, tak ze struzy-
ny z nowego tloka zbierajaq si¢ w koszu.
Naturalnie obslugujacy musi nastawiaé

odwaznik 14 przed obrébka kazdego ttoka
odpowiednio do nadwyzki jego ciezaruy,
tak aby scisle okreslona ilesé struzyn zo-
stata wytoczona z tego tloka.

Fig. 5 przedstawia mechanizm do wy-
laczania sprzegla. Tuleja 26 jest zaopa-
trzona na jednym koficu w wyzlobienia 71.
Kotnierz 72 sprzegla jest osadzony slizgo-
wo na tych wyzlobieniach 71 tak, ze jest
obracany zapomoca tulei 26. Okrezny zlo-
bek 73 kolnierza 72 wspétdziala z rozwi-
dlonym koricem drazka 74, ktéry jest osa-
dzony obrotowo w oslonie 10 na watku 80.

Na ramieniu 75 drazka 74 jest obroto-
wo osadzony rdzeri 76 cewki; skrzynka 77
z cewka 78 sa przytwierdzone do szczytu
oslony 10; skrzynka jest zaopatrzona w
nieruchomy rdzen 79, przymocowany u goé-
ry. Walek 80 wystaje nazewnatrz ostony
10 i jest zaopatrzony w raczke 81 (fig. 3),
tak ze zapomocy tej raczki mozna przesu-
waé kolnierz 72 sprzegla wzdluz tulei 26.

Tarcza 82 sprzegta jest przymocowana
do kodica walu 27, przylegajac do kotnie-
rza 72, tak ze przy odpowiedniem ustawie-
niu raczki 8f zeby kolnierza 72 zazebiaja
si¢ z zebami tarczy 82 i wal 27 zostaje
sprzezony z tulejg 26.

Srubowa sprezyna odciagajaca 85 stu-
2y do wylaczania sprzegla. Prad przeply-
wa przez cewke 78, tak ze rdzen 76 jest
zatrzymywany w swem gérnem polozeniu
i przylega do rdzenia 79, wlaczajac sprze-
glo wbrew dzialaniu sprezyny 85.

W okreznym zlobku 86 w tylnym korcu
tarczy 82 sprzegla zamocowany jest ko-
niec linki 87, na ktérej wolnym koricu jest
uwiazany ciezarek 88. Ciezarek 88 stara
sie obrocié wal 27 tak, aby tuleja 29 i wal
20 wytaczarki mogly powrdcié do swoich
dolnych polozen, kiedy sprzeglo jest wy-
faczone. Ucho 97, umieszczone na wysta-
jacym koncu watka 27, wspétdziata (fig. 6
i 3) z nastawianym zderzakiem 98, przy-
twierdzonym do oslony 10, co pozwala na
wyregulowanie dolnego polozenia walu 20




strugarki, gdyz po rozlaczeniu sprzegla
ciezarek 88 wprawia w ruch obrotowy wat
27 oraz kétko 'zebate 37 i porusza wal 20
az do zetknigcia sie ucha 97 ze wzmianko-
wanym zderzakiem 98. '

Para naczyhn 89 (fig. 3) jest osadzona
na podstawie wagi 72 i od niej izolowana.
Te naczynia sa wypelnione rtecia i znaj-
duja sie pod belka wagowa 13. Drut sty-
kowy 90 w ksztalcie litery U jest przy-
twierdzony do tej belki tak, Ze w dolnem
potozeniu belki ten drut laczy rte¢ w oby-
dwéch naczyniach.

Przewod 91 jest polaczony z naczy-
niem 89 i jest przeprowadzony do zrédla
pradu elektrycznego. Przewéd 92 jest po-
laczony z drugiem naczyniem 90 i jest do-
laczony do jednego bieguna cewki 78.
Drugi biegun cewki jest polaczony z prze-
wodem 94, ktéry jest przeprowadzony do
przelacznika 95, przylegajacego do racz-
ki 81, a przewéd 96 drugiego bieguna prze-
tacznika 95 zamyka obwéd pradu.

Dziatanie maszyny jest nastepujace.

Przedewszystkiem zostaje umocowany
w maszynie tlok, a odwaznik 14 zostaje
nastawiony na belce 13 odpowiednio do
nadwyzki ciezaru tloka; nastepnie belka
opada i drut 90 zamyka obwéd pradu.
Wtedy nalezy przestawié¢ raczke 81 w ce-
lu wlaczenia sprzegla-72, 82, tak ze wat 27
zaczyna sig¢ obracaé. Raczka 81 dziala
réwniez na przetacznik 95 tak, ze prad
przeptywa przez cewke 78. Rdzen 76 zo-
staje dociagniety do rdzenia 79 tak, ze po
zwolnieniu raczki 87 sprzeglo pozostaje
nadal wtaczone.

W czasie obracania sie walu 27 kolo
zgbate 31 przesuwa tuleje 29 do goéry tak,
ze n6z 52 obrabia pewna cze§é wewnetrznej
powierzchni tloka. Wytworzone w ten spo-
s6b struzyny opadaja do kosza 55, dopoki
nie uzbiera sie¢ dostateczna ich ilosé do
przeciwwazenia odwaznika 14 ma belce 13.
Wtedy belka 13 podnosi sie i drut 90 prze-
rywa obwéd pradu; sprezyna 85 wylacza

woéwczas sprzeglo i cigzarek 88 przestawia
wat 20, jak to wyjasniono powyzej. -
Zapomocg sprezyny 82 zostaje réwniez
przestawiona raczka 81, ktéra wylacza
przelacznik 95. Belka 13 opada mastepnie
do swego mormalnego potozenia, jednak
obwéd pradu pozostaje nadal przerwany
w przetaczniku 95. Obslugujacy maszyne
cbraca wtedy korbe 51, aby zwolnié ttok
47, jednoczesnie za$§ zostaje otwarty za-
wér 59 kosza 55, tak ze znajdujace sie w
nim struzyny spadaja do korytka 62. Na-
stepnie mozna zalozyé mnastepny tlok, a
przy obracaniu korby 51 w celu zaci$niecia
tloka zawér zostaje zamkniety. Nastepnie
przebieg rozpoczyna si¢ od poczatku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw o okre-
Slonym ciezarze, zwlaszcza ttokéw do sil-
nikéw spalinowych, znamienny tem, ze tlok
o nadmiernym cigzarze jest wazony, po-
czem zostaje oznaczona nadwyzka jego cie-
zaru, a wreszcie zostaja z tloka zdjete stru-
zyny o ciezarze, réwnym okre$lonej nad-
wyzce, przyczem struZyny sa wazone na
wadze, ktéra w stanie réwnowagi wylacza
chrabiarke.

2. Maszyna do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze posia-
da uchwyt (43), ktéry stuzy do umocowy-
wania obrabianego tloka i ktéry jest umie-
szczony bezposrednio nad koszem (55) na
wiéry, zawieszonym zapomoca widelek
(56) i preta (69) na koricu (70) belki wago-
wej (13), ktéra w stanie réwnowagi sluzy
do wylaczania obwodu pradu roboczego
maszyny.

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, zna-
mienna tem, Ze posiada silnik elektryczny
(15), napedzajacy zapomoca pedni (16 —
19 watl (20) noza (52), do wylaczania za$
tego walu sluzy sprzegto elektromagnetycz-
ne (72 — 76, 82), umieszczone pomiedzy
tuleja (26) pedni i walem (27), potaczonym



zebata przekladnia (31, 30) z tuleja (29),
w ktérej osadzony jest obrotowo wal (20)
noza {52).

4, Maszyna wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienna tem, Zze posiada cigzarek (88) za-
wieszony na lince (87), obejmujacej tarcze
(82) sprzegla, i sluzacy do odciagania no-
za w polozenie wyjsciowe.

5. Maszyna wedlug zastrz. 2 — 4, zna-
mienna tem, zZe kolnierz (72) sprzegla jest
osadzony przesuwnie, a do jego recznego
przesuwania stuzy watek (80) z raczka (81).

6. Maszyna wedltug zastrz. 2 — 5, zna-
mienna tem, ze posiada obracany korba
(51) walek (49), osadzony we wsporniku
(41) i zaopatrzony w kciuk (50), wspét-

dzialajacy z dZwignia (44), naciskajacg na
pret (67), ktérego dolny koniec wspéldzia-
la za posrednictwem wystepu (66) z draz-
kiem (65), ktérego wystep {64) moze naci-
ska¢ na stopke (63) trzonu (60), zakoriczo-
nego grzybkiem zaworowym (59), wskutek
czego przy obrocie korby w celu zwolnie-
nia tloka zostaje jednoczesnie podnoszony
grzybek (59) zapomoca preta (67), dzigki
czemu struzyny z kosza (55) opadaja do
korytka (62).

Ford Motor
Company Limited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego Nr 18816.

Ark. 3.

Druk L. Bogusiawskiego i Ski, Warszawd.
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