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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 2月 2日 (2004.2.2)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
合 成 樹 脂 類 を 加 工 処 理 設 備 に お い て 炉 燃 料 に 加 工 処 理 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
フ ィ ル ム 状 合 成 樹 脂 材 を 主 体 と す る 合 成 樹 脂 類 か ら 含 塩 素 高 分 子 樹 脂 材 を 分 離 除 去 す る 工
程 と 、 該 工 程 を 経 た 合 成 樹 脂 類 を 熱 に よ り 溶 融 ま た は 半 溶 融 化 さ せ た 後 固 化 さ せ る こ と に
よ り 減 容 固 化 さ れ た 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 と を

こ と を 特 徴 と す る 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料 へ
の 加 工 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が 、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 加 熱 し て 溶 融
さ せ た 後 冷 却 し て 固 化 さ せ る 工 程 と 、 該 固 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 裁 断 ま た は 粉 砕 処 理 す る こ
と に よ り 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 合 成 樹
脂 類 の 炉 燃 料 へ の 加 工 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
合 成 樹 脂 類 を 完 全 溶 融 さ せ て 押 出 し 機 に よ り 線 状 に 押 し 出 し 成 形 し た 後 、 粒 状 に 裁 断 す る
こ と に よ り 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ に 記 載 の 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料
へ の 加 工 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】

有 し 、
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 前 記 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 嵩 密 度 ０ ． ３ ０ 以 上
、 安 息 角 ４ ０ ° 以 下 の 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る



合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が 、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 裁 断 ま た は 破
砕 す る 工 程 と 、 該 裁 断 ま た は 破 砕 さ れ た 合 成 樹 脂 材 を 加 熱 若 し く は 前 記 裁 断 ま た は 破 砕 に
よ る 摩 擦 熱 に よ り 半 溶 融 化 さ せ る 工 程 と 、 半 溶 融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急 冷 す る こ と に よ り
粒 状 に 収 縮 固 化 さ せ て 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に
記 載 の 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料 へ の 加 工 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が 、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 裁 断 ま た は 破
砕 す る 工 程 と 、 該 裁 断 ま た は 破 砕 さ れ た 合 成 樹 脂 材 を 加 熱 若 し く は 前 記 裁 断 ま た は 破 砕 に
よ る 摩 擦 熱 に よ り 半 溶 融 化 さ せ る 工 程 と 、 半 溶 融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急 冷 す る こ と に よ り
収 縮 固 化 さ せ る 工 程 と 、 該 収 縮 固 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 粉 砕 処 理 し て 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る
工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料 へ の 加 工 処 理 方 法
。
【 請 求 項 ６ 】
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 高 速 回 転 す る 回 転 刃 で 裁
断 ま た は 破 砕 す る と と も に 、 該 裁 断 ま た は 破 砕 に よ る 摩 擦 熱 に よ り 合 成 樹 脂 材 を 半 溶 融 化
さ せ 、 次 い で こ の 半 溶 融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急 冷 す る こ と に よ り 粒 状 に 収 縮 固 化 さ せ て 粒
状 合 成 樹 脂 材 を 得 る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料 へ の 加 工 処 理
方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
合 成 樹 脂 類 を 加 工 処 理 設 備 に お い て 炉 燃 料 に 加 工 処 理 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
塊 状 合 成 樹 脂 材 を 主 体 と す る 合 成 樹 脂 類 を 破 砕 処 理 し て 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 と
、 該 破 砕 処 理 後 ま た は 複 数 次 の 破 砕 処 理 工 程 の 途 中 で 含 塩 素 高 分 子 樹 脂 材 を 分 離 除 去 す る
工 程 と を

こ と を 特 徴 と す る 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料 へ
の 加 工 処 理 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
合 成 樹 脂 類 を 加 工 処 理 設 備 に お い て 加 工 処 理 し た 後 、 燃 料 と し て 炉 に 気 送 供 給 し 炉 内 に 吹
込 む た め の 方 法 で あ っ て 、
フ ィ ル ム 状 合 成 樹 脂 材 を 主 体 と す る 合 成 樹 脂 類 か ら 含 塩 素 高 分 子 樹 脂 材 を 分 離 除 去 す る 工
程 と 、 該 工 程 を 経 た 合 成 樹 脂 類 を 熱 に よ り 溶 融 ま た は 半 溶 融 化 さ せ た 後 固 化 さ せ る こ と に
よ り 減 容 固 化 さ れ た 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 と 、 該 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 炉 に 気 送 し 、
炉 内 に 吹 き 込 む 工 程 と を

こ と を 特 徴 と す る 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法
。
【 請 求 項 ９ 】
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が 、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 加 熱 し て 溶 融
さ せ た 後 冷 却 し て 固 化 さ せ る 工 程 と 、 該 固 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 裁 断 ま た は 粉 砕 処 理 す る こ
と に よ り 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る に 記 載 の 炉 へ の
燃 料 吹 込 み 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
合 成 樹 脂 類 を 完 全 溶 融 さ せ て 押 出 し 機 に よ り 線 状 に 押 し 出 し 成 形 し た 後 、 粒 状 に 裁 断 す る
こ と に よ り 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る こ と を 特 徴 と す る に 記 載 の 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方
法 。
【 請 求 項 １ １ 】
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が 、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 裁 断 ま た は 破
砕 す る 工 程 と 、 該 裁 断 ま た は 破 砕 さ れ た 合 成 樹 脂 材 を 加 熱 若 し く は 前 記 裁 断 ま た は 破 砕 に
よ る 摩 擦 熱 に よ り 半 溶 融 化 さ せ る 工 程 と 、 半 溶 融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急 冷 す る こ と に よ り
粒 状 に 収 縮 固 化 さ せ て 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る に
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有 し 、
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 前 記 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 嵩 密 度 ０ ． ３ ０ 以 上
、 安 息 角 ４ ０ ° 以 下 の 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る

有 し 、
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 前 記 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 嵩 密 度 ０ ． ３ ０ 以 上
、 安 息 角 ４ ０ ° 以 下 の 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る

請 求 項 ８

請 求 項 ９

請 求 項 ８



記 載 の 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が 、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 裁 断 ま た は 破
砕 す る 工 程 と 、 該 裁 断 ま た は 破 砕 さ れ た 合 成 樹 脂 材 を 加 熱 若 し く は 前 記 裁 断 ま た は 破 砕 に
よ る 摩 擦 熱 に よ り 半 溶 融 化 さ せ る 工 程 と 、 半 溶 融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急 冷 す る こ と に よ り
収 縮 固 化 さ せ る 工 程 と 、 該 収 縮 固 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 粉 砕 処 理 し て 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る
工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る に 記 載 の 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 高 速 回 転 す る 回 転 刃 で 裁
断 ま た は 破 砕 す る と と も に 、 該 裁 断 ま た は 破 砕 に よ る 摩 擦 熱 に よ り 合 成 樹 脂 材 を 半 溶 融 化
さ せ 、 次 い で こ の 半 溶 融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急 冷 す る こ と に よ り 粒 状 に 収 縮 固 化 さ せ て 粒
状 合 成 樹 脂 材 を 得 る こ と を 特 徴 と す る に 記 載 の 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
合 成 樹 脂 類 を 加 工 処 理 設 備 に お い て 加 工 処 理 し た 後 、 燃 料 と し て 炉 に 気 送 供 給 し 炉 内 に 吹
込 む た め の 方 法 で あ っ て 、
塊 状 合 成 樹 脂 材 を 主 体 と す る 合 成 樹 脂 類 を 破 砕 処 理 し て 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 と
、 該 破 砕 処 理 後 ま た は 複 数 次 の 破 砕 処 理 工 程 の 途 中 で 含 塩 素 高 分 子 樹 脂 材 を 分 離 除 去 す る
工 程 と 、 該 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 炉 に 気 送 し 、 炉 内 に 吹 き 込 む 工 程 と を

こ と を 特 徴 と す る 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法
。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
こ の よ う な 課 題 を 達 成 す る た め の 本 願 発 明 の 構 成 は 以 下 の 通 り で あ る 。
[1] 合 成 樹 脂 類 を 加 工 処 理 設 備 に お い て 炉 燃 料 に 加 工 処 理 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
フ ィ ル ム 状 合 成 樹 脂 材 を 主 体 と す る 合 成 樹 脂 類 か ら 含 塩 素 高 分 子 樹 脂 材 を 分 離 除 去 す る 工
程 と 、 該 工 程 を 経 た 合 成 樹 脂 類 を 熱 に よ り 溶 融 ま た は 半 溶 融 化 さ せ た 後 固 化 さ せ る こ と に
よ り 減 容 固 化 さ れ た 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 と を

こ と を 特 徴 と す る 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料 へ
の 加 工 処 理 方 法 。
[2] 上 記 [1]の 加 工 処 理 方 法 に お い て 、 合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が 、
少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 加 熱 し て 溶 融 さ せ た 後 冷 却 し て 固 化 さ せ る 工 程 と 、 該 固 化 し た
合 成 樹 脂 材 を 裁 断 ま た は 粉 砕 処 理 す る こ と に よ り 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る 工 程 と を 有 す る こ
と を 特 徴 と す る 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料 へ の 加 工 処 理 方 法 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
[7] 合 成 樹 脂 類 を 加 工 処 理 設 備 に お い て 炉 燃 料 に 加 工 処 理 す る た め の 方 法 で あ っ て 、
塊 状 合 成 樹 脂 材 を 主 体 と す る 合 成 樹 脂 類 を 破 砕 処 理 し て 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 と
、 該 破 砕 処 理 後 ま た は 複 数 次 の 破 砕 処 理 工 程 の 途 中 で 含 塩 素 高 分 子 樹 脂 材 を 分 離 除 去 す る
工 程 と を
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請 求 項 ８

請 求 項 ８

有 し 、
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 前 記 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 嵩 密 度 ０ ． ３ ０ 以 上
、 安 息 角 ４ ０ ° 以 下 の 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る

有 し 、
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 前 記 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 嵩 密 度 ０ ． ３ ０ 以 上
、 安 息 角 ４ ０ ° 以 下 の 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る

有 し 、



こ と を 特 徴 と す る 合 成 樹 脂 類 の 炉 燃 料 へ
の 加 工 処 理
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
 合 成 樹 脂 類 を 加 工 処 理 設 備 に お い て 加 工 処 理 し た 後 、 燃 料 と し て 炉 に 気 送 供 給 し 炉 内

に 吹 込 む た め の 方 法 で あ っ て 、
フ ィ ル ム 状 合 成 樹 脂 材 を 主 体 と す る 合 成 樹 脂 類 か ら 含 塩 素 高 分 子 樹 脂 材 を 分 離 除 去 す る 工
程 と 、 該 工 程 を 経 た 合 成 樹 脂 類 を 熱 に よ り 溶 融 ま た は 半 溶 融 化 さ せ た 後 固 化 さ せ る こ と に
よ り 減 容 固 化 さ れ た 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 と 、 該 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 炉 に 気 送 し 、
炉 内 に 吹 き 込 む 工 程 と を

こ と を 特 徴 と す る 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法
。
 上 記 の 燃 料 吹 込 み 方 法 に お い て 、 合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が

、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 加 熱 し て 溶 融 さ せ た 後 冷 却 し て 固 化 さ せ る 工 程 と 、 該 固 化 し
た 合 成 樹 脂 材 を 裁 断 ま た は 粉 砕 処 理 す る こ と に よ り 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る 工 程 と を 有 す る
こ と を 特 徴 と す る 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】

 上 記 の 燃 料 吹 込 み 方 法 に お い て 、 合 成 樹 脂 類 を 完 全 溶 融 さ せ て 押 出 し 機 に よ り 線
状 に 押 し 出 し 成 形 し た 後 、 粒 状 に 裁 断 す る こ と に よ り 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る こ と を 特 徴 と
す る 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法 。

 上 記 の 燃 料 吹 込 み 方 法 に お い て 、 合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が
、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 裁 断 ま た は 破 砕 す る 工 程 と 、 該 裁 断 ま た は 破 砕 さ れ た 合 成 樹
脂 材 を 加 熱 若 し く は 前 記 裁 断 ま た は 破 砕 に よ る 摩 擦 熱 に よ り 半 溶 融 化 さ せ る 工 程 と 、 半 溶
融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急 冷 す る こ と に よ り 粒 状 に 収 縮 固 化 さ せ て 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る 工
程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 炉 へ の 燃 料 吹 込 み 方 法 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】

 上 記 の 燃 料 吹 込 み 方 法 に お い て 、 合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 が
、 少 な く と も 、 合 成 樹 脂 類 を 裁 断 ま た は 破 砕 す る 工 程 と 、 該 裁 断 ま た は 破 砕 さ れ た 合 成 樹
脂 材 を 加 熱 若 し く は 前 記 裁 断 ま た は 破 砕 に よ る 摩 擦 熱 に よ り 半 溶 融 化 さ せ る 工 程 と 、 半 溶
融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急 冷 す る こ と に よ り 収 縮 固 化 さ せ る 工 程 と 、 該 収 縮 固 化 し た 合 成 樹
脂 材 を 粉 砕 処 理 し て 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 炉 へ の 燃 料 吹
込 み 方 法 。

 上 記 の 燃 料 吹 込 み 方 法 に お い て 、 合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 で
は 、 合 成 樹 脂 類 を 高 速 回 転 す る 回 転 刃 で 裁 断 ま た は 破 砕 す る と と も に 、 該 裁 断 ま た は 破 砕
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合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 前 記 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 嵩 密 度 ０ ． ３ ０ 以 上
、 安 息 角 ４ ０ ° 以 下 の 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る

方 法 。

[8]

有 し 、
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 前 記 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 嵩 密 度 ０ ． ３ ０ 以 上
、 安 息 角 ４ ０ ° 以 下 の 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る

[9] [8]

[10] [9]

[11] [8]

[12] [8]

[13] [8]



に よ る 摩 擦 熱 に よ り 合 成 樹 脂 材 を 半 溶 融 化 さ せ 、 次 い で こ の 半 溶 融 化 し た 合 成 樹 脂 材 を 急
冷 す る こ と に よ り 粒 状 に 収 縮 固 化 さ せ て 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 得 る こ と を 特 徴 と す る 炉 へ の 燃
料 吹 込 み 方 法 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】

 合 成 樹 脂 類 を 加 工 処 理 設 備 に お い て 加 工 処 理 し た 後 、 燃 料 と し て 炉 に 気 送 供 給 し 炉
内 に 吹 込 む た め の 方 法 で あ っ て 、
塊 状 合 成 樹 脂 材 を 主 体 と す る 合 成 樹 脂 類 を 破 砕 処 理 し て 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 工 程 と
、 該 破 砕 処 理 後 ま た は 複 数 次 の 破 砕 処 理 工 程 の 途 中 で 含 塩 素 高 分 子 樹 脂 材 を 分 離 除 去 す る
工 程 と 、 該 粒 状 合 成 樹 脂 材 を 炉 に 気 送 し 、 炉 内 に 吹 き 込 む 工 程 と を

こ と を 特 徴 と す る 炉 へ の 燃 料 吹 込 み
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[14]

有 し 、
合 成 樹 脂 類 を 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 前 記 工 程 で は 、 合 成 樹 脂 類 を 嵩 密 度 ０ ． ３ ０ 以 上
、 安 息 角 ４ ０ ° 以 下 の 粒 状 合 成 樹 脂 材 に 加 工 す る 方 法
。
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