POLSKA
RZECZPOSPOLITA-

_OPIS PATENTOWY

111458

Lioewa |
S ' Patent dodatkowy
do .patentu_pr'

Pierwszenstwo

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgtoszono: 13.10.77 (P. 201527)

Zgloszenie ogloszono: 07.05.79

Opis patentowy opublikowano: 30.09.1981

Int. CL2 C04B 35/06

CZYJELNIA

Ur-edy Patetowego
b ay Daectvaepinie) Lndame)

Twércy wynalazku: Leon Eukwinski, Wladyslaw Bieda, Justyn
Stachurski, Roman Kielar, Bozena Reszkiewicz,
Bolestaw Jackiewicz

Uprawniony z patentu: Instytut Materialow Ogniotrwalych, Gliwice

(Polska)

Sposob wytwarzania klinkieréw magnezjowo-wapiennych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania syn-
tetycznych Kklinkier6w magnezjowo-wapiennych z su-
rowych dolomitéw. Klinkiery magnezjowo-wapienne sto-
sowane s3 do wytwarzania mas i wyrobéw shuzacych do
regeneracji elementéw piecoOw stalowniczych, a przede
wszystkim do ubijania trzonéw piecéw martenowskich.

Dotychczas Kklinkiery magnezjowo-wapienne wytwa-
rza si¢ najczeéciej przez zmieszanie w odpowiednich pro-
porcjach magnezytu oraz dolomitu, przez ich wspélne
zmielenie a nast¢gpnie wypalanie w formie szlamu lub
brykietéw w temperaturze 1650°—1800°C.

Znany jest réwniez z polskiego opisu patentowego
nr. 62527 spos6b spiekania dolomitu i wapieni polegajacy
na poddaniu ich dwustopniowemu wypalaniu i procesowi
hydratacji po pierwszym wypalaniu. Pierwsze stadium
jest wypalaniem dekarbonizujacym w temperaturze 900 °—
—1200°C, a uzyskane aktywne tlenki CaO i MgO pod-
dawane sq hydratacji woda lub para wodna tak, aby z
tlenk6w powstaly wodorotlenki, ktére nastgpnie wypa-
lane s3 w drugim stadium w temperaturze 1400°—1600°C.

Znane dotychczas sposoby nie pozwalaja na otrzyma-
nie klinkier6w o duzej czystoSci zwlaszcza w zakresie jak
najmniejszej zawartodci szkodliwych domieszek, jedno-
rodnoéci tekstury oraz skladu fazowego.

Klinkiery otrzymywane dotychczas zawieraja 2—59,
SiO, i charakteryzuja si¢ brakiem jednorodno$ci pod
wzgledem tekstury i skladu fazowego, natomiast Kklin-
kiery otrzymane sposobem wedlug patentu 62527 maja
sklad chemiczny odpowiadajacy uzytemu dolomitowi i
wapieniowi.
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Sposéb otrzymywania Kklinkieru magnezjowo-wapien-
nego z surowca dolomitu wedlug wynalazku polega na
tym, Ze dolomit wypala si¢ w temperaturze 900 °—1200°C,
a nastgpnie rozdrabnia na mokro do uziarnienia ponizej
0,2 mm i poddaje procesowi karbonizacji. Powstaly w
wyniku dzialania dwutlenkiem wegla na zawiesing wodo-
rotlenku magnezu i cze$ciowo utworzonego wodorotlen-
ku wapnia rozpuszczalny zasadowy weglan magnezjowo-
-wapienny oddziela si¢ od osadu skladajacego si¢ z we-
glanu wapnia oraz domieszek wystepujacych w dolo-
micie. Z roztworu poprzez intensywne mieszanie lub
podgrzewanie do temperatury 90°—95°C wytraca sie za-
sadowy weglan magnezjowo-wapienny, ktéry po prze-
filtrowaniu poddaje si¢ dalszej przerébce na Kklinkier zna-
nymi metodami, wypalajac brykiety lub zageszczony
szlam w temperaturze 1600°—1800°C.

Otrzymany sposobem wedlug wynalazku Kklinkier mag-

nezjowo-wapienny zawiera 74—949%, MgO i 5—25%, CaO,-

natomiast zawarto$§¢ domieszek wynosi ponizej 3,0%.
Otrzymywanie klinkieru o zwigkszonej zawartoéci MgO
i CaO jest mozliwe dzigki selektywnej dysocjacji dolo-
mitu, zaleznej od temperatury wypalania dolomitu. Wszyst-
kie domieszki, to znaczy SiO,, AlL,O,;, ZnO, PbO, K,O,
Na,O pozostang w odpadzie wraz z czg$cia niezdyscjo-
nowanego weglanu wapnia.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na uzyskiwanie
klinkier6w magnezjowo-wapiennych o wysokiej zawar-
toéci MgO oraz duzej czystoici. Tym samym Klinkier ta-
ki charakteryzuje si¢ znacznie korzystnicjszymi wlasci-
wosciami i jako pélprodukt moze byé stosowany do wy-
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twarzania odpowiednich
nych. v

Przyklad. Dolomit surowy o uziarnieniu 10—30

mm wypala si¢ W piecu obrotowym w temperaturze 1000°C.

Wypalony dolomit po rozdrobnieniu na mokro do uziar-
nienia poniZzej 0,12 mm peddaje si¢ dzialaniu mieszani-
ny CO, i powietrza. Mieszaning¢ rozpuszczonych zwigz-
kéw wapnia i magnezu oddzie’a i¢ od osadu na filtrze
prézniowym. Roztwér podgrzewa si¢ do temperatury
95°C. Po wytraceniu si¢ zasadowego weglanu magnezu
i wapnia zawiesing filtruje si¢ na filtrze préZzniowym.
Mieszaning zasadowych weglanéw Ca i Mg po zbrykieto-
waniu wypala si¢ w temperaturze 1750°C. Sklad che-

wyrobéw magnezjowo-wapien-
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miczny otrzymanego klinkieru jest nastepujacy: MgO — . '

889%, CaO — 119, wagowych. Domieszki 19, wago-
wych, porowato$c otwrrta ponizej 10%.
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ZastrzeZienie patentowe

Spos6éb wytwarzania klinkieréw magnezjowo-wapien-
nych z surowego dolomitu polegaacy na dwustopnio-
wym wypalaniu i hydratacji po pierwszym wypalaniu,
przy czym pierwsze stadium, jest wypalaniem dekarbo-
nizacyjnym w temperaturze 900°—1200°C, a uzyskane
aktywne tlenki CaO i MgO poddaje si¢ hydratacji tak,
aby z tlenkéw powstaly wodorotlenki, znamienny tym
Ze zawiesing w czasie hydratacji rozdrabnia si¢ do uziar-
nienia ponizej 0,2 mm i poddaje-si¢ procesowi karboni-
zacji, przy czym d oddziela si¢ od ‘rozpuszczalnych
zwigzk6w magnezu 1 wapnia, z ktérych po intensywnym
mieszaniu lub podgrzaniu do temperatury 90°—95°C
uzyskuje si¢ zasadowy weglan magnezjowo-wapienny,
ktéry po przefiltrowaniu wypala si¢ w temperaturze
1600 °—1800°C.
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