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요약

내용 없음.

명세서

[발명의 명칭]

손목시계의 외장 재료

[발명의 상세한 설명]

본  발명은  적어도  일부분이  복합재료로  만들어진  시계의  케이스  혹은  팔찌와  같은  손목시계의 외장
재료에 관한 것이다.

유리섬유같은  미시적  입자로  충진된  플라스틱  재료의  조직으로  형성된  복합재료들이  시계케이스 특
히  케이스와  팔찌는  단일체로  된  시계의  재료  제조에  채용되어  왔다.  플라스틱  재료는  가볍고 다양
한 색깔을 가지는 시계케이스를 실현했다.

상기  두  인자는  이러한  제품들에  성공적으로  사용하게  된  결정적인  요인이다.  동시에  이러한  성공은 
가장  저렴한  가격의  시계들에  배타적으로  한정되어  있었다.  이것의  기본적인  원인은  대부분의 시계
케이스가  직업적  또는  레저의  다양한  활동에  의하여  외부공격에  노출되어  극히  낮은  강도의 플라스
틱으로 된 시계의 외피가 상기의 외부공격에 취약하다는 사실에 기인한다.

탄화물 혹은 질화물 같은 강한 재료를 소결하여 시계케이스를 얻는 것은 이미 공지로 되어 있다. 동
시에 이러한 케이스 제품은 이들 제조 비용 때문에 고가의 시계들에 한정되어 있다.

또한, 광석 혹은 석재 혹은 조개껍질같은 천연재료를 사용하여 시계의 외피를 얻는 것도 
제안되었다.  이러한  형태의  제조법은  미국특허  제3861990호에  해당하는  프랑스특허문서FR2178032에 
상술되어  있다.  이들  문서  양자에  기술된  제품은  소결(sintering)에  의하여  얻어지며  어느모로보나 
여기에서  사용된  사상의  복합  재료와  관련되지  않았다.  그러나  프랑스문서에서  명세서의  마지막 부
분에서  "비록  명세서가  압축을  병용하는  단일한  고온  소결  공정만  기술했지만,  당해  분야의 전문가
는  공정에서  결합제를  사용하여  명세서의  내용과  같은  결과를  얻을  수  있을  것이며  상기  공정에서 
접착제가  사용되어도  좋고  플라스틱  재료와  조합한  사출성형에  사용되어도  좋다"고  기재하고  있다. 
그러나  이러한  기재사항은  어떤  실시예에  의하여  뒷받침되는  바  없으며  본  발명에서의  경우와  같은 
60-90%를  점하는(occupy)  광석입자  재료를  포함하는  복합재료의  제조방법에  대하여  일언의  예시가 
없다.  인용된  문서의  출원자료에서  알  수  있는  범위는  단지  25%의  비율을  넘지않는  섬유  혹은 유리
구슬을  플라스틱  재료와  혼합한  혼합물만을  기술하고  있다.  더구나  상기  문서는  분말의  이용만을 예
견할 수 있고 따라서 미시적 분말은 가시표면(visible surfaces)을 쉽게 긁히게 할 수 있다. 

시계케이스에서  요구되는  기계적  특성은  표면  특히  충격과  긁힘을  받는  노출표면에서만  제한적이다. 
미시적  입자  함유의  효과로써  전단,  압축,  인장,  굽힘과  같은  용력들  보다는  플라스틱  탄성특성이 
수정된다.  반면,  이들의  미시적  크기  때문에  이러한  충진이  표면경도에  비하여  명백한  낮은  효과를 
가진다.  사실상,  절단  요소를  입자의  크기  때문에  입자사이를  지남에  의하여이러한  보강플라스틱의 
표면을  긁을  수  있다.  그러므로  플라스틱  재료에서  표면부분의  효과적인  긁힘방지법은  보강재로 사
용된  입자의  경도에  의존하는  것이  아니고  그러한  입자의  비율에  의존함이  나타났다.  더구나  미시적 
입자의  너무  높은  비율은  결과적으로  레진(resin)이  충격에  낮은  저항이  되게하며  이것은 시계용으
로는  명백히  바람직하지  못하고  특히  케이스  재료가  취성이  되면  모서리가  깨어질  가능성이  있게 되
는 것이다.
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본 발명의 목적은 상기에서 언급된 결점들을 적어도 부분적으로 극복할 수 있게 하는 것이다.

이러한  효과를  위하여  외부요소의  적어도  일부가  유기결합제와  이  유기결합제로  피복된  광물의 미시
입자를  포함하여  복합재료로써  제조된다.  이러한  입자들은  가시표면  요소의  적어도  일부와  같은 평
면에 도착하고 이러한 부분의 60-95%를 덮개한다.

상기  함유물의  미시적  크기와  그들의  충분한  밀도  때문에  이러한  요소는  그의  표면구성에서  긁힘과 
충격에  대하여  뛰어난  방호  기능을  가지고  동시에  복합물질이  과하게  취성이  됨이  없게하는  장점이 
있다.  그러므로  압출성형공정에  의하여  소결된  탄화물  혹은  질화물로  피복된  케이스  혹은  시계줄의 
주변재료는  불변특성을  나타내는  시계케이스  혹은  시계줄을  실현하는  것이  가능하다.  더구나,  본 발
명에  따라  실현된  요소는  새로운  미감을  나타내고  특히  플라스틱의  색과  다른  함유물의  색으로부터 
광택있는  표면이  나타난다.  실제  질화물,  산화물,  탄화물  등의  함유는  매우  다른  색들을  나타내게 
된다.  그러므로  황색  주석을  가진  어두운  플라스틱  혹은  사파이어  함유물을  가진  밝은  플라스틱 같
은  흥미있는  색조화의  다양성을  상상할  수  있게  된다.  또한  다른  색의  함유물  혼합도  생각할  수 있
다.  광택내  기후에  표면은  시각적으로  우수하고  미상하다는  견지에서  무기물질의  함유에  의하여 표
면의 완전무결성이 효과적으로 되게된다.

이후 본 발명에 따라 시계 케이스 혹은 시계줄같은 외장요소의 실험에 대한 일부 실시예를 
기술한다.

기의  모든  무기재료  특히  탄화물,  붕화물,  질화물,  침탄질화물,  산화물  등은  레진과  함께  연합되면 
좋지만  니캘과  결합된  Tic같은  소결덩어리, α-Al2O3 (강옥  ;  corundum)같은  단결정질  격자요소  혹은 

유리와 같은 비결정성조직, 성형(stellite) 입자 혹은 동일형상의 강철이 소결용으로 사용된다.

다른 한편 레진의 선택은 비교적 제한된다. 레진으로는 공업용 프라스틱이 좋고 특히 상품명 
"Delrin(등록상표)"로  듀퐁사에  의하여  시판되는  100ST  형식의  아세탈  호모폴리머를  선택해도  좋다. 
전술한  아세탈폴리머는  Izod  충격저항(노치에  의한)이  900  J/m인  장점이  있어  최량  수준의  공업용 
플라스틱을  구성하는  다른  형식의  "Delrin"의  Izod  충격저항보다  7배  내지  30배가  크다.  이러한 재
료는  고온압출에  의하여  성형된다.  또한  폴리아마이드  12혹은  폴리카보네이트  같은  다른  재료가 사
용되어도 좋다.

본 발명에 따라 시계의 외장요소를 제조하기 위한 3가지의 방법이 하기에서 기술될 것이다.

이들  방법중의  하나에  따르면,  케이스-밴드,  뒷판,  베젤,  케이스  밴드-백  혹은  팔찌같은  필요요소에 
해당하는  금형동공에  광석입자를  충진한다.  광석입자는  상기에서  언급된  여러  물질중의  한  혼합물을 
포함하며  필요한  장식효과에  따라  이들  물질중  오직  하나만  포함해도  좋다.  입자의  직경은  균일해도 
좋고  다양성이  있어도  좋다.  이들  입자중  가장  적은  직경은  0.1mm  정도이다.  그러나  이  직경은  수 
밀리미터로  확장되어도  좋다.  예로,  입자들이  다른  색깔들을  가지면,  직경이  색의  기능에  의하여 선
택되어도  좋다.  단위  체적당  입자의  수는  여러가지로  변화시킬  수  있지만  일반적으로  상기  요소의 
가시표면과  특히  마멸되기  쉬운  부분에  광석함유량이  될  수  있는  대로  많도록  결정한다.  이후 금형
은  폐쇄되고  레진이  압력에  의하여  압출된다.  이렇게  실현된  요소는  강체  입자와  레진으로  형성된 
모자이크(mosaic)  구조를  나타낸다.  여기서  레진은  강체  입자를  서로  결합시킨다.  이러한  입자들이 
체적의  대부분을  차지한다.  냉각시키고  금형으로부터  떼어낸  후에  성형요소의  표면은  다이아몬드 연
마기에 의하여 광택을 내어 함유된 입자가 레진의 표면과 동일 표면이 되게 한다.  실제 이들은 냉각
기 동안 수축되는 경향이 있다.  연마는 요소의 표면에 있는 입자의 다른 색깔을 나타내게 하고 이러
한  입자들이  레진속에  결착되게  하기  위하여  거친  상태로  사용되어야  한다.  이러한  입자들은 제조과
정의 스크랩들로부터 얻어도 좋고 특별이 제조되어도 좋다.

요소  제조방법의  다른  실시예에  따르면  0.1mm  이상의  직경을  가진  광석  재료입자를  금형속에 압입하
기  전에  레진속에  혼합시키는  것이다.  그러나  이러한  기술은  입자로  충진된  레진이  압출  튜브속에 
들어갈 때 마모가 일어나는 문제를 야기시킨다.

최종적으로,  제3기술은  광석입자를  단지  표면과  특히  가시표면에만  존재하게  하는  것으로  되어 
있다.  이러한  효과를  위하여  레진은  입자들을  충진함이  없이  압출성형된다.  이후,  입자들이 필요하
여  선택된  표면  특히  가시표면에  부착시키게  되며,  부착시키는  방법은  입자들을  부착위치에서  열에 
의하여  부드러워진  레진속으로  침투하기에  충분한  온도로  가열함에  의하여  부착시키는  것이다. 이러
한  기술은  입자들의  직경과  색의  배열을  조절할  수  있는  특별한  장점이  있고  특정표면  특히  단부의 
특별한 보호기능을 구비하고 이미 설명된 변체와 같은 변형없는 장식적 동기를 창조할 수 있다.

더우기,  강체재료의  강도와  비교할  수  있는  강도를  가진  외부요소를  얻기  위하여  외부의  공격에 항
상  노출되어  있고  볼  수  있는  표면의  강체  입자부분은  반이상이어야  한다.  60%-95%  사이에  포함되는 
것이  좋고  약  85%가  적당하다.  또한  입자의  강도는  일반적으로  1,400HV  보다  큰  것으로  선택된다. 
심미적 요구에 의하여 투명물질의 특정 입자가 사용되어도 좋다.

결국,  어떤  제조방법이  선택되더라도  유기  결합제와  미시적  입자가  극히  높은  습윤능력(wetting 
capability)를  소유하여  결합체의  최대  유동성을  보장하고,  입자의  완전한  결착을  보장하는  것이 중
요하다.  습윤능력을  주기  위하여  유기결합제에  특별한  물질을  첨가하는  것은  공지되어  있다. 입자들
에  있어서는  모든  그리이스(grease)  혹은  불순물을  제거하는  강한  세척에  의하여  습윤  가능성을 향
상시킬  수  있다.  또한  이런  처리는  균열을  일으키는  돌발적인  기포형성을  막을  수  있다.  결합제가 
입자사이를 접착시키는 아교일 경우, 이러한 처리가 유리함을 알아야 한다.

팔찌에 있어어는 적어도 두 개의 변체가 관찰되어진다.

입자를  지지하는  두꺼운  연속구역  혹은  힌지로  연결된  연속  링크와  휘어질  수  있는  얇은  영역의  두 
부분으로 형성된다.
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(57) 청구의 범위

청구항 1 

적어도  부분적으로  복합재료에  의하여  손목시계용의  외장요소에  있어서,  전술한  재료가 유기결합제
와  미시적  광석입자를  포함하며,  전술한  광석입자는  전술한  결합제로  피복되고  전술한  요소의  가시 
표면의  적어도  한  부분과  동일표면에  있고  전술한  가시표면  부분의  60-95%를  차지함을  특징으로 하
는 손목시계의 외장요소.

청구항 2 

청구범위  제1항에  있어서,  전술한  입자가  결합제의  전체에  분산되어  있음을  특징으로하는 손목시계
의 외장요소.

청구항 3 

청구범위  제1항에  있어서,  전술한  입자가  전술한  부분의  레진에  분배됨에  한정됨을  특징으로  하는 
손목시계의 외장요소.

청구항 4 

청구범위  제1항에  있어서,  전술한  결합제가  아세탈  호모  폴리머임을  특징으로하는  손목시계의 외장
요소.

청구항 5 

청구범위  제1항에  있어서,  입자들의  표면부분이  전술한  부분을  광내기  함에  의하여  표면이  됨을 특
징으로하는 손목시계의 외장요소.

청구항 6 

청구범위  제1항에  있어서,  전술한  입자가  다양한  색을  가진  물질임을  특징으로  하는  손목시계의 외
장요소.

청구항 7 

청구범위  제1항에  있어서,  전술한  입자가  0.1mm  이상의  직경을  가짐을  특징으로  하는  손목시계의 외
장요소.

청구항 8 

청구범위 제1항에 있어서, 전술한 요소가 시계의 케이스임을 특징으로 하는 손목시계의 외장요소.

청구항 9 

청구범위 제1항에 있어서, 전술한 요소가 시계의 팔찌임을 특징으로 하는 손목시계의 외장요소.
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