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Dotychczas do wytwarzania form od-
lewniczych potrzebni byli wykwalifikowa-
ni robotnicy, ktérych wrobienie sig byto ko-
nieczne dla odpowiedniego ubijania piasku
i wygladzania powierzchni formy. Formy
takie powinny byé wzmocnione w okreslo-
nych miejscach i dlatego zwykle sa one
ksztaltowane w ramach. Niezbedne rdze-
nie nie moga byé W‘ykonane z tego samego
materjalu, co czesé formy zawierajaca te
rdzenie, a do wyrobu ich stosuje sie spe-
cjalny materjal. Uksztaltowane rdzenie
nalezy suszyé w suszarniach, co stanowi
strate czasu i powigksza koszty materjatu
i wykonania. Réwniez i piasek trzeba su-
szy¢ przed wytworzeniem form.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob wytwarzania mieszaniny pia-
skowej do ksztaltowania form odlewni-
czych oraz sposéb wytwarzania tych form.
Jako forme nalezy rozumieé nietylko for-
me odtwarzajaca zewngtrzne ksztalty, ale
rowniez i rdzenie osadzone w razie potrze-
by w formie.

Mieszanina wedlug wynalazku sktada
sie z odlewniczego piasku czysto krze-
mionkowego albo gliniastego lub tez krze-
mionkowo-wapniowego i wodochlonnego

spoiwa, np. cementu, wapna i t. d.

Mieszanina moze byé utworzona ze
zwyklego cementu handlowego. Dobre wy-
niki otrzymuje sie, stosujac cement sztucz-
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ny portlasdzki, poddany bardzo drobnemu
zmielenjy. : R |

Piasek ‘do 'form tfiesza sig wprost na
sucho z cementem i zwilza si¢ przez do-
danie takiej niewielkiej iloéci wody, aby
nie nada¢ mu postaci ciastowate;j.

Dla czystego piasku krzemionkowego
zawierajacego 97% krzemionki, mieszane-
go ze zwyklym cementem portlandzkim,
odpowiednim stosunkiem np. jest 5 czesci
piasku na 1 czesé cementu, mier_zone na
objetosé. ‘

Stosunek ten nYoze si¢ zmieniaé stosow-
nie do pozadanej wytrzymalesci formy.

Tak przygotowany piasek mozna
ksztaltowaé¢ w zwykly sposéb w ramach
drewnianych dajacych si¢ rozebraé, w ce-
lu tworzenia zewngtrznie prostokatnych
bryl, lub tez w ramach zelaznych. Nalezy
piasek bardzo slabo ubijaé, ucisk palca
jest wystarczajacy w wigkszosci przypad-
kéw. Piasek dostatecznie zwilzony pozwa-
la na natychmiastowe wyjmowanie modelu
z formy i sam przez si¢ utrzymuje si¢ na
powierzchniach nawet pionowych, nie
zmieniajac ksztaltu. Otrzymane formy
przed uzyciem pozostawia si¢ w spoczynku
na kilka godzin,

\\ % przypadku zastosowania powyze]
podanej mieszaniny formy w postaci bryt
moga byé poruszane bez obawy uszkodze-
nia mniej wigcej w 6 godzin po uksztalto-
waniu.

Bez ubijania zwykle stosowanego przy
inmych rodzajach piasku pozostaje znacz-
na porowatos¢, ktéra w polaczeniu ze zni-
kaniem wody zwilzajacej skutkiem jej wia-
zania ze spoiwem pozwala na odlewanie na
§wiezo bez obawy wywolywania wrzenia.

Procz. tego po uksztaltowaniu i stward-
nieniu formy moga by¢ powlekane pedzlem
lub zapomoca rozpylania jedna lub wiecej
warstwami wodnej powloki grafitowej lub
innej bez potrzeby ich przesuszania przed
odlewaniem.

W przypadku wytwarzania form do

przedmiotéw o takim ksztalcie, ze umie-
szczanie rdzenia w formie i zlozenie jej
narazaloby mna obrywanie si¢ czastek na
powierzchni uksztaltowanego piasku, na-
klada si¢ pedzlem warstwe powloki skla-
dajacej si¢ z rozwodnionego cementu. Do-
bre wyniki otrzymuje si¢ z rozwodnionym
cementem o duzej zawartosci glinu, ktéry
znany jest na rynku pod nazwa cementu
topionego.

Piasek doprawiony w powyiszy sposéb
nadaje si¢ znakomicie do wyrobu rdzeni.
Pociagniete jedna lub kilkoma warstwami
plynnemi rdzenie moga byé umieszczane w
formach nawet bez ich wysuszania.

Do rdzeni, ktére z trudnoscia wykru-
szaja si¢ po wykonaniu odlewu, mozna
mieszanie z cementem zastapi¢ domiesza-
niem mocnego kleju w takimze stosunku,
jak i prey stosowaniu cementu.

Rdzenie tak otrzymane posiadaja duza
wytrzymalosé i staja si¢ kruche po doko-
naniu odlewu, co pozwala na wykruszenie
ich z miejsc trudno dostepnych.

Sposéb wytwarzania form i formy sa-
me przy stosowaniu powyzej opisanego
piasku pozwalaja na prace nie specjalistow,
gdyz zbyteczna jest tutaj zrecznosé ko-
nieczna przy ubijaniu piasku i wygladza-
niu form. Précz tego porowatosé tak przy-
gotowanych form czyni zbytecznem prze-
noszenie ich do suszarni.

Osiaga si¢ zatem mastepujace korzysci.

Uproszczenie ksztaltowania form, pia-
sek twardniejacy sam przez si¢ bez potrze-
by uprzedniego ubijania go. Unikniecie su-
szenia form przez znikanie wody wchto-
nigtej przez spoiwo, ktére podczas mie-
szania z piaskiem jest niecalkowicie prze-
sigkniete woda, i znajduje si¢ w stanie po-
zwalajacym na dalsze wchlanianie wody,
zawartej w powloce, ktorag pokrywa sie
formeg, co pozwala na znikanie wilgoci
wchlanianej przez mieszanke. Moznosé
przechowywania form w mnienaruszonym
stanie, dzieki nieobsypywaniu si¢ i nieob-



suwaniu piasku. Uzywanie pracownikéw
niewyspecjalizowanych, Praca bez ram.
Uzycie tego samego piasku do rdzeni i do
form otaczajacych te rdzenie, oraz zby-
teczne suszenie piasku przed przygotowy-
waniem mieszaniny. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania mieszaniny
piaskowej do ksztaltowania form odlew-
niczych, znamienny tem, Ze mieszaning o-
trzymuje si¢ przez dodanie do piasku na
sucho spoiwa wodochlonnego, np. cementu,
i zwilzanie jej w tak niewielkim stopniu,
aby mieszanina nie osiagnela stanu ciasto-
watego.

2. Sposéb wyrobu form z mieszaniny
wedlug zastrz. 1, znamienny tem, Ze mie-

szaning lekko ugniata si¢ w ramach, na-
stepnie po stwardnieniu, jezeli trzeba, po-
wleka sie forme jedna lub kilkoma war-
stwami rozwodnionego cementu, przyczem
rdzenie moga byé wyrabiane z tej samej
mieszanki i takim samym sposobem, jak i
zewnetrzne czesci formy.

3. Sposéb wytwarzania mieszaniny
piaskowej wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze do piasku dla rdzeni trudno do-
stepnych do rozkruszenia dodaje si¢ ma-
terjatu lepkiego w rodzaju stezonego kleju
w tym celu, aby rdzen po dokonaniu odle-
wu stal si¢ kruchy.

Jean Baptiste Durand.

Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego | Ski, Warszawa.
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